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Please read this manual before using the machine. '
Please keep this manual within easy reach for quick reference.
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DOS AGUJAS CON MOTOR INCORPORADO

Por favor lea este manual antes de usar la maquina. '
Por favor guarde este manual al alcance de la mano para una rapida referencia.
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T-8421B

TWIN NEEDLE DIRECT DRIVE LOCK STITCHER

T-8422B

TWIN NEEDLE DIRECT DRIVE LOCK STITCHER
WITH THREAD TRIMMER

T-8452B

TWIN NEEDLE DIRECT DRIVE SPLIT NEEDLE BAR
LOCK STITCHER WITH THREAD TRIMMER

T-8722B

TWIN NEEDLE DIRECT DRIVE LOCK STITCHER
WITH LARGE HOOK AND THREAD TRIMMER

T-8752B

TWIN NEEDLE DIRECT DRIVE SPLIT NEEDLE BAR
LOCK STITCHER WITH LARGE HOOK
AND THREAD TRIMMER

T
2
-
o
Z
L
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Thank you very much for buying a BROTHER sewing machine. Before using your new machine, please read the safety
instructions below and the explanations given in the instruction manuai.

With industrial sewing machines, it is normal to carry out work while positioned directly in front of moving parts such as the
needle and thread take-up, and consequently there is always a danger of injury that can be caused by these parts. Follow
the instructions from training personnel and instructors regarding safe and correct operation before operating the machine so
that you will know how to use it correctly.

SAFETY INSTRUCTIONS

1. Safety indications and their meanings
This instruction manual and the indications and symbols that are used on the machine itself are provided in order to ensure
safe operation of this machine and to prevent accidents and injury to yourself or other people.

Indications

D ANGER The instructions which follow this term indicate situations where failure to follow the
A instructions may result in death or serious injury.

The instructions which follow this term indicate situations where failure to follow the

A CAUT'ON instructions could cause injury when using the machine or physical damage to

equipment and surroundings.

Symbols

A ..... This symbol ( A } indicates something that you should be careful of. The picture inside the triangle
indicates the nature of the caution that must be taken.
(For example, the symbol at left means “beware of injury”.)

This symbol ( ® ) indicates something that you must not do.

This symbol ( . ) indicates something that you must do. The picture inside the circle indicates the
nature of the thing that must be done.
(For example, the symbol at left means “you must make the ground connection”.)

Q-
L
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2. Notes on safety

A DANGER

Wait at least 5 minutes after turning off the power switch and disconnecting the power cord from the wall outk_et
before opening the face plate of the contro! box. Touching areas where high voltages are present can resuilt in

severe injury.

A\ CAUTION

Environmental requirements

Use the sewing machine in an area which is free
from sources of strong electrical noise such as
electrical line noise or static electric noise.

Sources of strong electrical noise may cause
problems with correct operation.

Any fluctuations in the power supply voltage
should be within +10% of the rated voltage for the
machine.

Voltage fluctuations which are greater than this
may cause problems with correct operation.

The power supply capacity should be greater than
the requirements for the sewing machine's power
consumption.

Insufficient power supply capacity may cause
problems with correct operation.

0
0

The ambient temperature should be within the
range of 5°C to 35°C during use.

Temperatures which are lower or higher than this
may cause problems with correct operation.

The relative humidity should be within the range of
45% to 85% during use, and no dew formation
should occur in any devices.

Excessively dry or humid environments and dew
formation may cause problems with correct
operation.

In the event of an electrical storm, turn off the power
and disconnect the power cord from the wall outlet.
Lightning may cause problems with correct
operation.

Installation

@& 0O Q0

Machine installation should only be carried out by
a qualified technician.

Contact your Brother dealer or a qualified
electrician for any electrical work that may need to
be done.

The sewing machine weighs approximately 50 kg.
The installation should be carried out by two or
more people.

Do not connent the power cord until installation is
complete. The machine may operate if the treadle
is depressed by mistake, which could result in
injury.

Turn off the power switch before inserting or

removing the plug, otherwise damage to the
control box could resuit.

Be sure to connect the ground. If the ground
connection is not secure, you run a high risk of
receiving a serious electric shock, and problems
with correct operation may also occur.

N
0

O

When securing the cords, do not bend the cords
excessively or fasten them too hard with staples,
otherwise there is the danger that fire or electric
shocks could occur.

If using a work table which has casters, the casters
should be secured in such a way so that they
cannot move.

Use both hands to hold the machine head when
tilting it back or returning it to its original position. If
only one hand is used, the weight of the machine
head may cause your hand to slip, and your hand
may get caught.

Be sure to wear protective goggles and gloves
when handling the lubricating oil and grease, so that
they do not get into your eyes or onto your skin,
otherwise inflammation can resuit.

Furthermore, do not drink the oil or eat the grease
under any circumstances, as they can cause
vomiting and diarrhea.

Keep the oil out of the reach of children.
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A\ CAUTION

Sewing

B Q0 O

This sewing machine should only be used by
operators who have received the necessary training
in safe use beforehand.

The sewing machine should not be used for any
applications other than sewing.

Be sure to wear protective goggles when using the
machine.

If goggles are not worn, there is the danger that if a
needle breaks, parts of the broken needle may
enter your eyes and injury may resulit.

Turn off the power switch at the following times.
The machine may operate if the treadle is
depressed by mistake, which could result in injury.

« When threading the needle

» When replacing the bobbin and needle

» When not using the machine and when leaving
-the machine unattended

If using a work table which has casters, the casters
should be secured in such a way so that they
cannot move.

Attach all safety devices before using the sewing
machine. If the machine is used without these
devices attached, injury may result.

Do not touch any of the moving parts or press any
objects against the machine while sewing, as this
may result in personal injury or damage to the
machine.

Use both hands to hold the machine head when
tilting it back or returning it to its original position. If
only one hand is used, the weight of the machine
head may cause your hand to slip, and your hand
may get caught.

If an error occurs in machine, or if abnormal noises
or smells are noticed, immediately turn off the
power switch. Then contact your nearest Brother
dealer or a qualified technician.

If the machine develops a problem, contact your
nearest Brother dealer or a qualified technician.

Cleaning

> >

Turn off the power switch before carrying out
cleaning. The machine may operate if the treadle is
depressed by mistake, which could result in injury.

Use both hands to hold the machine head when
tilting it back or returning it to its original position. If
only one hand is used, the weight of the machine
head may cause your hand to slip, and your hand
may get caught.

Be sure to wear protective goggles and gloves
when handling the lubricating oil and grease, so that
they do not get into your eyes or onto your skin,
otherwise inflammation can resuit.

Furthermore, do not drink the oil or eat the grease
under any circumstances, as they can cause
vomiting and diarrhea.

Keep the oil out of the reach of children.

Use only the proper replacement parts as specified
by Brother.
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3.Warning labels

The following warning labels appear on the sewing machine.
Please follow the instructions on the labels at all times when using the machine. If the labels have been removed or are

difficult to read, please contact your nearest Brother dealer.

1(

A DANGER AGEFAHR ADANGER APELIGRO

Hazardous voltage |Hochspannung Un voltage non adapte  |Un voltaje inadecuado
will cause injury. gﬂeﬁiﬁswggﬂ provoque des bl puede p las
Turn off main switch [Bitio schaltensladen 10000 linterrupteur et Jheridas.Apagar el

and wait Sminutes |- en sie 5 minuten, |attendre  minutes avant |interruptor principal y

before opening this [bevor sie diese
cover. abdeclung dffnen.

BREBFANT. KINETH | RRBERBSY, 2SH3H5.
CEHNHH BRAEYY. 5231-oT | ENFEFSHE,
MohR—Z2RFIFIL,

hauptschalter aus und

esperar 5 minutos antes
de abrir esta cubierta.

d'ouvrir le capot.

.

\ Control box 20831\0

3 Be sure to connect the ground. If the ground connection is not
secure, you run a high risk of receiving a serious electric shock,

and problems with correct operation may also occur.

Direction of operation

A E =

fRE B BB ES.
FUER ERERIKER,
BT TR,
TR ERGRS,
HEFRERBE T,

A CAUTION

Moving parts may cause injury.
Operate with safety devices.
Turn off main switch before
threading, changing bobbin

and needle, cleaning efc.

N

Safety devices:
(A) Finger guard
(B) Thread take-up cover

2868M

iv
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1.

MACHINE SPECIFICATIONS

1. MACHINE SPECIFICATIONS

BROTHER INDUSTRIES, LTD.

«T-8421B-T03 -

1

4 7
A Rotary hook Standard hook Large hook
B 2 5
Stitch function Fixed needle bar Split needle bar
c 1 2
Thread trimmer - O
4 T
D Quick reverse O O
Thread wiper O -
E 0 3
Lubrication type Minimum lubrication Semi dry
F 3 5
F . For light-weight and . .
Use For foundation medium- weight materials For heavy-weight materials
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1. MACHINE SPECIFICATIONS

T-8421B
-T3F -T33 -T03 -T05
Max. sewing speed 3,000 rpm 3,000 rpm 4,000 rpm 3,000 rpm
Start backtacking and continuous
backtacking speed 250-1,800 rpm
End backtacking speed 1,000 rpm
Max. stitch length 4 mm 5mm
Presser foot Lifting lever 7 mm
height Knee lifter 13 mm
Feed dog height 1 mm
Needle (DPx5) #9-#14 | #11-4#16 | #1422
Motor AC servo motor (4-pole, 550W)
Control circuit Microprocessor
T-8422B
-403 -433 | -405
Max. sewing speed 4,000 rpm 3,000 rpm
Start backtacking and continuous
backtacking speed 250-1,800 rpm
End backtacking speed 1,000 rpm
Max. stitch length 4 mm | 5 mm
Presser foot Lifting lever 7mm
height Knee lifter 10 mm
Feed dog height 1 mm
Needle (DPx5) #11-#16 | #1422
Motor AC servo motor (4-pole, 550W)
Control circuit Microprocessor
T-8452B
-403 | -405
Max. sewing speed 3,000 rpm
Start backtacking and continuous
backtacking speed 250-1,800 rpm
End backtacking speed 1,000 rpm
Max. stitch length 5mm
Presser foot Lifting lever 7mm
height Knee lifter 10 mm
Feed dog height 1mm
Needle (DPx5) #1116 . #14-3422
Motor AC servo motor (4-pole, 550W)
Control circuit Microprocessor
T-8722B, 8752B
-403 | -405
Max. sewing speed 3,000 rpm
Start bgcktacking and continuous 250-1,800 rpm
backtacking speed
End backtacking speed 1,000 rpm
Max. stitch length 7 mm
Presser foot Lifting lever 7 mm
height Knee lifter 10 mm
Feed dog height 1 mm
Needle (DPx5) #1116 #1422
Motor AC servo motor (4-pole, 550W)
Control circuit Microprocessor
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2. NAMES OF MAJOR PARTS

2. NAMES OF MAJOR PARTS

( <T-8452B, 87528 >

)

The settings for this sewing machine are carried out
using the operation panel (13), and so this panel is not

used.

(Settings made using this panel will not affect sewing

machine operation.)

3909M

(1
(3)
(5)
(7)
(9)
(11)
(13)
(15)

Bobbin winder

Lifting lever

Presser foot

Knee lifter assembly

Stitch length dial

Oil gauge window

Operation panel

Stop lever (T-84528B, 8752B )

Safety devices

(16)

3

Thread take-up cover

Thread wiper (T-8422B, 8452B, 8722B, 8752B)
Quick reverse (Actuator)

Control box

Power switch

Reverse lever

Machine pulley

Cotton stand

Finger guard
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3. INSTALLATION

3. INSTALLATION

A\ CAUTION

Machine installation should only be carried out by a
qualified technician.

Contact your Brother dealer or a qualified electrician
for any electrical work that may need to be done.

/3

The sewing machine weighs approximately 50 kg.
The installation should be carried out by two or more
people.

Do not connect the power cord until installation is
complete. The machine may operate if the treadle is
depressed by mistake, which could result in injury.

Use both hands to hold the machine head when
tilting it back or returning it to its original position. If
only one hand is used, the weight of the machine
head may cause your hand to slip, and your hand
may get caught.

About the machine set-up location

» Do not set up this sewing machine near other equipment such as
televisions, radios or cordless telephones, otherwise such
equipment may be affected by electronic interference from the
sewing machine.

« The sewing machine should be plugged directly into an AC wall
outlet. Operation problems may result if extension cords are
used.

2086M
Carrying the machine
« The machine should be carried by the arm by two people as
shown in the illustration.
* Hold the motor cover (A) by hand also so that the pulley does
not rotate.
2870M

Tilting back the machine head

» Hold section (B) with your foot so that the table does not move,
and then push the arm with both hands to tilt back the machine
head.

Returning the machine head to the upright position

1. Clear away any tools, etc. which may be near the table holes.
2. While holding the face plate with your left hand, gently return the
machine head to the upright position with your right hand.

2872M

8421
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3. INSTALLATION

3-1. Table processing diagram

» The top of the table should be 40 mm in thickness and should be strong enough to hold the weight and with-stand the
vibration of the sewing machine.
¢ Drill holes as indicated in the illustration below.

Cotton stand hole

Cord hole

Head rest hole

Control box mounting hole —\
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2873M

3-2. Installation

1. Cohtrol box

(1) Control box

(2) Bolts [3 pcs]

(3) Nuts [3 pcs]

(4) Spring washers [3 pcs]
(5) Washers [3 pcs]

2. Connecting rod

(6) Connecting rod
(7) Nut

2091M
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3. INSTALLATION

3. Power switch

(1) Power switch
(2) Screws [2 pcs]

L2

Operator

(1

2092M

4. Oil pan

(1) Head cushions (left) [2 pcs]
(2) Head cushions (right) [2 pcs]
(3) Gil pan

(4) Oiler

2874M

5. Rubber cushions

(1) Rubber cushions [2 pcs]
(2) Nails [4 pcs]

6. Knee lifter complying bar
(3) Knee lifter complying bar

2875M
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3. INSTALLATION

7. Machine head

(1) Hinges [2 pcs]
(2) Machine head
(3) Head rest

NOTE:
Tap the head rest (3) securely into
the table hole. If the head rest (3) is
not pushed in as far as it will go, the
machine head will not be sufficiently
stable when it is tilted back.

2876M

8. Operation panel
(1) Operation panel
(2) Screws [2 pcs]
{Use for tightening rear cover)

2877TM

9. Cotton stand
(1) Cotton stand

NOTE:
Securely tighten the nut (4) so that

the two rubber cushions (2) and the
(1) washer (3) are securely clamped and
so that the cotton stand (1) does not

move.

<%

2878M
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3. INSTALLATION

10. Knee lifter plate

(1) Knee lifter plate
(2) Bolt

* Loosen the bolt (3) and the bolt (4),
and move the knee lifter plate (1) to

a position where it is easy to use.

4)

J/

2879M

2880M

2881M

2882M

52B,
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<Knee lifter adjustment>

1. Turn the machine pulley so that the feed dog is below the
top of the needle plate.
2. Lower the presser foot (5) by using the lifting lever (4).

. Loosen the nut (6).

. Turn the screw (8) to adjust so that the amount of play in
the knee lifter (7) is approximately 2 mm when the knee
lifter plate (1) is gently pressed.

. Securely tighten the nut (6).

. Loosen the nut (9).

. Turn the screw (10) until the distance between the end of
the screw (10) and the knee lifter (7) is approximately 5
mm.

. Turn the adjusting screw (10) to adjust so that the presser
foot (5) is at the desired position within a distance of 13
mm of the needie plate when the knee liter plate (1) is
fully pressed.

. After adjustment is completed, securely tighten the nut

).
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3. INSTALLATION

3-3. Lubrication

A\ CAUTION

® Do not connect the power cord until lubrication has been completed, otherwise the machine may operate if the
treadie is depressed by mistake, which could result in injury.

® Be sure to wear protective goggles and gloves when handling the lubricating oil and grease, so that they do not get
into your eyes or onto your skin, otherwise inflammation can result.
Furthermore, do not drink the oil or eat the grease under any circumstances, as they can cause vomiting and
diarrhea.
Keep the oil out of the reach of children.

* The sewing machine should always be lubricated and the oil supply replenished before it is used for the first time, and also
after long periods of non-use.
* Use only the lubricating oil (Nisseki Mitsubishi Sewing Lube 10N; VG10) specified by Brother.

*  If this type of lubricating oil is difficult to obtain, the recommended oil to use is <Exxon Mobil Essotex SM10; VG 10>,

<Lubricating via the oil cover>

1. Tilt back the machine head.

2. Remove the rubber cap (1).

3. Use the accessory oiler (2) to pour lubricating oil into the
oil cover (3) until the oil level reaches the reference line
(4).

NOTE:
Do not fill with lubricating oil past the reference line (4).
If you pour in too much lubricating oil, it may spill out
when the machine head is tilted back.

4. Replace the rubber cap (1).
5. Return the machine head to its original position.

* If the lubricating oil level drops below the bottom (6) of the
oil gauge window (5), be sure to add more oil.

<Lubricating via the oil tank>

1. Remove the rubber cap (1).

2. Use the accessory oiler (2) to pour in lubricating oil until
the oil level reaches the top reference line (4) of the oil
gauge window (3).

3. Replace the rubber cap (1).

If the lubricating oil level drops below the bottom reference
line (6), be sure to add more oil.

®  From the library of: Spetidt S&EHY F#ichine & Supply LLC
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3. INSTALLATION

B Lubrication
Apply 1 - 2 drops of oil to the places indicated by the arrows.

<Minimum lubrication type only>
* Do not apply oil for semi dry types.

<T-8452B, 8752B>

2885M

Rotary hook race
(left and right)

2886M

From the library of: StpeHBF S&WiKG ¥8chine & Supply LLC



3. INSTALLATION

3-4. Connecting the cords

A DANGER

Wait at least 5 minutes after turning off the power switch and disconnecting the power cord from the wall outlet
before opening the face plate of the control box. Touching areas where high voltages are present can result in
severe injury.

A\ CAUTION

0 Contact your Brother dealer or a qualified electrician for any electrical work that may need to be done.
Do not connect the power cord until all cords have been connected.
The machine may operate if the treadle is depressed by mistake, which could result in injury.

Be sure to connect the ground. If the ground connection is not secure, you run a high risk of receiving a serious
electric shock, and problems with correct operation may also occur.

3-4-1. Opening the control box cover

(1) Screw
(2) Cover

W)

R

(1

<

2

2888M

1. Sewing machine cords

2889M

" From the library of: SUP&HEF EWIHG MZchine & Supply LLC
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Push in securely until
the tabs (5) engage.

(5)

3131M

3132M

<

2110M

3. INSTALLATION

(1) 7-pin head detector unit connector
(2) 10-pin operating panel connector
(3) 14-pin encoder connector

(4) 14-pin machine connector

Refer to the following page for the 4-pin
motor connector.

2. Repeat cable tie

(1) Repeat cable tie
(2) Wire clip

NOTE:

¢ Bind the cords in such a way that the
connector does not get pulled out.

e All cords that come out from the
control box should be secured to the
cord holder (3) using the repeat
cable tie (1), otherwise vibration from
the sewing machine may cause the
cords to become disconnected,
which can cause problems with the
operation of the control box.

From the library of: StpeHBt $&WiHG {chine & Supply LLC 12



3. INSTALLATION

2890M

\

\' (5) \ |

Green and yellow wire =
(ground wire)

13

3. Other cords

(1) 6-pin power supply connector
(2) 4-pin motor connector

(3) Wireclip

(4) Power cord

<For single-phase specifications>
Insert the power cord plug (5) into a
wall outlet.

<For three-phase specifications>

1. Attach an appropriate piug to the
power cord (4). (The green and
yellow wire is the ground wire.)

2. Insert the plug into a
properly-grounded AC power supply.

NOTE:
Do not use extension cords,
otherwise machine operation
problems may result.

From the library of: SUp&HEF 88WIKG ¥iZchine & Supply LLC



2892M

3. INSTALLATION

4. Ground wire

(1) Ground wire
(2) Screw [With washer]
(3) Screw

NOTE:
Always be sure to connect the
ground wire (1), otherwise problems
may occur with sewing machine
operation.

From the library of: StPeYt S&WitHG ffachine & Supply LLC



3. INSTALLATION

3-5. Test operation (Operating the treadle)

A\ CAUTION

personal injury or damage to the machine.

Do not touch any of the moving parts or press any objects against the machine while sewing, as this may result in

2114M
j_(2)
=L o
\
= 5,
~N [
2893M
(4) 2116M
\/Zé ]
\
(A)
(B)R
(C) $
.0, -
(D)
2117M

<Turning on the power>

Press the ON power switch (1).
The power indicator (2) and (3) will illuminate.

NOTE: When turning the power switch on for the first time
The treadle and the operation panel will not operate for
approximately four seconds after the power switch is
turned on.

After approximately 4 seconds, “iniT rPM” (speed
initialization) or “iniT ALL" (full initialization) will be
displayed on the operation panel. After “iniT rPM” or “iniT
ALL" is displayed, the treadle can be operated. (The
operation panel will change to the stitch number display.)
This message will not appear the second and subsequent
times that the power switch is turned on.

<Test operation>

1. Check that the machine sews at low speed when the
treadle (4) is gently pressed to position (B).

2. Then check that it sews at high speed when the treadle
(4) is gently pressed to paosition (C).

3. After pressing the treadle (4) forward, check that the
needle is lowered to the top of the needle plate when the
treadle (4) is returned to the neutral position (A). (when
needle down stopping has been set.)

4. If the treadle (4) is pressed to position (D), (thread
trimming is carried out for models with thread trimmer)
and the needle rises above the needle plate and stops.

15 From the library of: EUp&HEPF E8WIHG Mi%chine & Supply LLC



. 4. PREPARATION BEFORE SEWING

4. PREPARATION BEFORE SEWING

4-1. Installing the needle

A\ CAUTION

Turn off the power switch before installing the needie.

/A

The machine may operate if the treadle is depressed by mistake, which could result in injury.

<T-8421B, 8422B, 8722B>

O O3 o X
Ox .
e ® @
(2)
Long groove
2894M

Long groove

3125M

From the library of: SUPRHEF SBWHG ¥Echine & Supply LLC

1. Turn the machine pulley to move the needle bar to its
highest position.

2. Loosen the screws (1).

3. Insert the needle (2) straight in as far as it will go so that the
long groove is facing inward, and then securely tighten the
screws (1).

16



4. PREPARATION BEFORE SEWING

4-2. Removing the bobbin

A\ CAUTION

Turn off the power switch before removing the bobbin.
The machine may operate if the treadle is depressed by mistake, which could result in injury.

<Latch type>

1. Open the slide plates (1) by moving them to the right and
left.

2. Pull the rotary hook latches (2) upward, and them remove
the bobbins (3).

<Bobbin case type>

1. Open the slide plates (1) by moving them to the right and
left.

2. Lift up the latch (2) of the rotary hook, and then remove the
bobbin case (3).

3. Remove the bobbin.

17
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4-3. Winding the lower thread

4. PREPARATION BEFORE SEWING

A\ CAUTION

/3

Do not touch any of the moving parts or press any objects against the machine while winding the lower thread, as this

may result in personal injury or damage to the machine.

2897TM

2123M

(5)
(6)

More thread

Less thread

2124M

WN =

NO O A

oo

. Turn on the power switch.

. Place the bobbin (1) onto the bobbin winder shaft (2).

. Wind the thread several times around the bobbin (1) in the
direction indicated by the arrow.
* Check that the thread is not loose anywhere along the

thread path.

. Push the bobbin presser arm (3) toward the bobbin (1).

. Raise the presser foot with the lifting lever.

. Depress the treadle. Lower thread winding will then start.

. Once winding of the lower thread is completed, the bobbin
presser arm (3) will return automatically.

. After the thread has been wound on, remove the bobbin
and cut the thread with the knife (4).

* Loosen the screw (5) and move the bobbin presser (6) to
adjust the amount of thread wound onto the bobbin.

NOTE:
The amount of thread wound onto the bobbin should be
a maximum of 80 % of the bobbin capacity.

From the library of: 8tyeliBr E&WHG ¥4&chine & Supply LLC 18



4. PREPARATION BEFORE SEWING

4-4. Installing the bobbin

A CAUTION

/A

Turn off the power switch before installing the bobbin.
The machine may operate if the treadle is depressed by mistake, which could result in injury.

2898M

4)

2900M

2901M

19

<Latch type>

1. Insert the bobbin (1) into the rotary hook (2) so that the
winding direction is as shown in the illustration.

2. Return the rotary hook latch (3) to its original position.

3. Turn the machine pulley to rotate the rotary hook (2) until
the tension spring (4) is visible.

4. Pass the thread through slit (5) in the rotary hook and then
pass it under the thread tension spring.

5. Pull out the thread to a length of approximately 50 mm.

6. Close the slide plates.

* There is an anti-spin spring (6) inside the rotary hook. The
anti-spin spring (6) prevents the bobbin from racing at times
such as during thread trimming.

* Use bobbins (1) made of light alloy as specified by
BROTHER.

From the library of: SUpefiBr S8WIG ¥Echine & Supply LLC



4. PREPARATION BEFORE SEWING

<Bobbin case type>

1. Insert the bobbin (1) into the bobbin case (2) so that the
winding direction is as shown in the illustration.

2. There are three types of cap (2) (<A>, <B> and <C>).
Thread the thread by one of the following methods in
accordance with the shape of the bobbin case (2) being
used.

<A>
1) Pass the thread through slot (3) and under the
thread tension spring (4).
2) Pass the thread through the thread hole (8) and pull
out about 50 mm.

<B> <C>
1) Pass the thread through slot (3) and under the
thread tension spring (4).
2) Pass the thread through slots (5) and (6), and then
through the spring (7).
3) Pass the thread through the thread hole (8) and pull
out about 50 mm.

3. Insert the bobbin case (2) into the rotary hook.
4. Push latch (9) of the rotary hook flat.
5. Close the slide plates.

» There is an anti-spin spring (10) inside the rotary hook. The
anti-spin spring (10) prevents the bobbin from racing at
times such as during thread trimming.

* Use bobbins (1) made of light alloy as specified by
BROTHER.

From the library of: StiSet8t S&Wifig Trachine & Supply LLC %



4. PREPARATION BEFORE SEWING

4-5. Threading the upper thread

A\ CAUTION

e Turn off the power switch before threading the upper thread.
The machine may operate if the treadle is depressed by mistake, which could result in injury.

+ Turn the machine pulley and raise the thread take-up (1) before threading the upper thread.
This will make threading easier and it will prevent the thread from coming out at the sewing start.
+ Thread the left-side thread first.

21 From the library of: UpeHBP 8&WIHG Ni&chine & Supply LLC



4. PREPARATION BEFORE SEWING

(<For all models except foundation A
specifications and T-8452B-405>

Do not pass the _|
thread through.

<For foundation specifications

and T-8452B-405> Center
Pass the thread
through. {d | (O
©
o
©
@ )
(Refertop37) ' (o
\_ J

-
' Z =3

R

\

A

| \\

1\

| \

o\
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' \ 28],
! | A
: /( <

-
T
&— 1

N

/

-
T-8421B

T-8422B, 87228

N
T-84528B, 87528

N

If the tension discs are opened as
follows, the thread will become easier
to thread.

<Models with thread trimmer>

Press the tension release plate (2).
<Models without thread trimmer>
Press the tension release plate (2),
or operate the lifting lever or the knee
lifter to raise the presser foot.

The thread can be passed securely

(2)
ba

in between the tension discs.

Pass the thread on the inside of the tab (3).

From the library of:
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4. PREPARATION BEFORE SEWING

4-6. Adjusting the stitch length

I—

Locked \_:v Unlocked

2906M

4-7. Using the knee lifter

A

. 2907M

2

2508M

1. Unlock the stitch length dial (2) by turning the dial lock lever
(1) to the right until a click is heard.

2. Turn the stitch length dial (2) clockwise or counterclockwise
so that the desired stitch length is at the uppermost position
on the dial.

* The larger the number, the longer the stitch length will be.

(The numbers on the dial are for use as a guide. The
length of the finished stitches may vary depending on the
type and thickness of material being sewn. Adjust while
looking at the finished stitches.)

* When turning the stitch length dial (2) from a larger
setting to a smaller setting, it will be easier to turn the dial
if the reverse lever (3) is pushed to the halfwaydown
position.

3. Turn the dial lock lever (1) firmly to the left to lock the stitch

length dial (2).

* Check that the stitch length dial (2) does not rotate.

The presser foot (2) can be raised by pressing the knee lifter
plate (1).

4-8. Using the thread wiper (Models with thread trimmer only)

2909M

23 :8421B, 8422B,

From the library of: Superior

Press the thread wiper switch (1) to the [*] side.
After thread trimming is carried out, the thread wiper (2) will
pull up the thread.

2209M

ewing Machine & Supply LLC
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4. PREPARATION BEFORE SEWING

4-9. Corner sewing method (T-8452B, 8752B)

NOTE:

If using this machine in place of a single-needle machine, remove the needle which is not being used. In such cases, do not
use the procedures given below to stop the unused needle bar from moving, otherwise damage to the machine may result.

4-9-1. To stop the needle bars (right and left)

l L]
1 |
S
c——

3128M

- Needle
stop

3129M

3130M

* Operate the stop lever after the needle has penetrated the
material and has stopped moving.

* Do not sew at speeds of over 1,000 rpm while one of the
needle bars has been stopped.

<To stop operation of the left needle bar>
Move the stop lever (1) to the “L” position.

<To stop operation of the right needle bar>
Move the stop lever (1) to the “R” position.

<To resume twin-needle sewing>

Press the push lever (2).

The stop lever (1) will then return to its original position
automatically.

4-9-2. Number of stitches: quick-reference guide

3131M Sewing
No.o~~andle| 30° | 40° | 50° | 60° | 70° | 80° | 80° [ 100° | 110° | 120° | 130° | 140°
Stitches
2 46 | 38 | 32 | 27 | 22 | 18 | 15 | 14
3 46 | 35 | 30 | 25 | 24 | 18 | 15 | 12
) 4 44 | 34 | 28 | 23 | 19 | 16 | 1.3
s le 40°
ewing ange 5 28 | 35 | 27 | 22 | 18| 15 | 13
i 6 40 [29 [ 23 [ 19 [ 15 [ 13
7 37 | 25 | 20 | 16
No. of stitches 6 — |a— 8 30 | 22 1.7

<For 1/4” needle width>

Determine the stitch length from the chart above to make beautiful corner stitching.
The number of stitches of the outer needle varies according to the combination of sewing angle and stitch length.

[Example]

For a sewing angle of 40° and a stitch length of 2.9 mm, the number of stitches becomes 6.

From the library of: Stipefid

8t Béwing Tachine & Supply LLC
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5. U

SING THE OPERATION PANEL (BASIC OPERATIONS

5. USING THE OPERATION PANEL
(BASIC OPERATIONS)

5-1. Names and functions

* The operation panel keys cannot be operated while sewing is in progress.
Select the keys and set the number of stitches before starting sewing.

¢ In the case of keys with indicators, the indicator illuminates when that function is operating, and the indicator switches off

when the key is pressed once more.

(16) (15 4) @ (1) (12) (1) Power indicator
| I | I l

&3

—

€ @..‘“@mm o

OPO 1POOOO

\

(14) (17) (13)

(5) (2) 6) 8 (M (9 2135M

The power indicator illuminates when the power is turned on.

(1) Main display

| g5 6l

¢ In start backtack display, AB illuminates and the number of stitches for A and B are
displayed.

¢ In end backtack display, CD illuminates and the number of stitches for C and D are
displayed.

¢ In continuous backtack display, ABCD illuminates and the number of stitches for A, B, C
and D are displayed.

¢ In fixed stitch display, E or F illuminates and the number of stitches for E or F are

displayed.
Piay 2136M

(2) Setting keys

These keys are used to set the number of backtack stitches for A, B, C and D and the
number of fixed stitches for E and F.
e When the D key is pressed, the setting increases from 0 up to 99.

When the V key is pressed, the setting decreases from 99 down to 0.
2137M  2138M 2139M

(3) Start backtack key

®

When this key is pressed so that the indicator illuminates, the number of start backtack

stitches (0-99) in the A and B stitch number displays is sewn.
2140M

(4) End backtack key

@

When this key is pressed so that the indicator illuminates, the number of end backtack

stitches (0-99) in the C and D stitch number displays is sewn. When the treadle is

depressed backward, end backtacking is carried out. (For models with thread trimmer, the

thread is trimmed automatically.)

If the treadle has not yet been depressed backward, the end backtack function can be set

to ON, the number of stitches can be changed and the function can be set back to OFF.
2141M

25

(5) Continuous backtack key

o AP
vy

When this key is pressed so that the indicator illuminates, the number of backtack stitches
(0-99) in the A, B, C and D stitch number displays is sewn continuously. The sewing
machine sews a single cycle of A, B, C and D, and for models with thread trimmer, the
thread is trimmed automatically. 2142M

From the library of: SUp&Ficr E8WiRG ¥iBchine & Supply LLC
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5. USING THE OPERATION PANEL SBASIC OPERATIONS'

(6) Fixed stitch key
Oo When this key is pressed so that the indicator illuminates, the number of stitches (1-1999)

in the E stitch number display is sewn, and then the sewing machine stops automatically.
2143M

(7) Name label key
C@ When this key is pressed-so that the indicator illuminates, fixed stitch sewing of the number

of stitches (1-1999) in the E and F stitch number displays is carried out repeatedly.
2144M

(8) Pleat presser sewing key
@) When this key is pressed so that the indicator illuminates, the number of backtack stitches
@ (1-1999) in the E stitch number display can be sewn by pressing the actuator.
2145M

(9) Thread trimming key (Mcdels with thread trimmer only)
O@ e This can only be set for use together with the fixed stitch key (6) or the name label key
(7).
e When this key is pressed so that the indicator illuminates, the set number of stitches
(start or end backtack stitches or fixed stitches) are sewn, and then the thread is
trimmed automatically.
2146M

(10) AUTO key

O, * This can only be set for use together with the continuous backtack key (5), the fixed

@ stitch key (6) or the name label key (7).
¢ When this key is pressed so that the indicator illuminates, the set number of stitches
(start or end backtack stitches or fixed stitches) are sewn automatically and the thread
is then trimmed (models with thread trimmer only) simply by depressing the treadle

once.

2147M

(11) Sewing speed control display

=) This shows the sewing speed when the treadle is depressed to the maximum amount.
““I"I“ o If all bars are illuminated, it indicates that the maximum speed can be set.

ittt

(K]

T o If all bars are switched off, it indicates the minimum speed (220 rpm). 2148M

(12) Sewing speed control keys

These keys let you adjust the sewing speed that is used when the treadle is depressed to
@ @ the maximum amount.
The sewing speed can also be adjusted while sewing is in progress.

e When the P> key is pressed, the sewing speed becomes faster.

o When the € key is pressed, the sewing speed becomes slower.
2140M 2150M 2151M

(13) Thread trimming lock key (Models with thread trimmer only)
¢ When this key is pressed so that the indicator illuminates, the sewing machine stops in
@ the needle up position without thread trimming being carried out even if the treadle is
depressed backward.
¢ If the indicator of the AUTO key (10) is illuminated, the sewing machine stops in the
needle up position without thread trimming being carried out after the set number of
stitches have been sewn.

2152M
(14) Half stitch key
When the sewing machine is stopped, the needle bar can be moved up and down by
@ pressing this key.
2153M
(15) Lower thread counter display
T x] This shows the lower thread counter value.
P x] The counter is reduced by “1” for every ten stitches sewn. S154M
- - 5

(16) Lower thread counter keys

lﬂ @ These keys are used to set the initial value for the lower thread counter. (Refer to p.25.)
[

2155M

(17) RESET key
@ This key is used to return the lower thread counter to its initial value and to cancel warning

conditions. (Refer to p.25.) 2156M

From the library of: StiP2t8+ “S8#i1G Machine & Supply LLC 26



5. USING THE OPERATION PANEL (BASIC OPERATIONS

5-2. Sewing start and end backtack stitches

Example:

A—9
B—12

@) |:> ,@ C>

2157M

Setting end backtack stitches

Example:
{312 C—13

Y > i@ =5 o

2158M

Start backtacking is carried out. After it has finished, normal sewing continues for as long as
the treadle remains depressed.

\ NOTE:
ey :> If the treadle is returned to the neutral position, the sewing machine will continue

operating until the set number of start backtack stitches has been sewn. 2159M
a

End backtacking is carried out. After it has finished, the thread is trimmed automatically
{models with thread trimmer) and the sewing machine stops in the needle up position.
NOTE:

o If the treadle is depressed backward before sewing of the set number of start backtack
stitches is complete, end backtacking will not be carried out.

o For models with thread trimmer, if the indicator of the thread trimming lock key is
illuminated, the sewing machine will stop in the needle up position without thread
trimming being carried out.

2160M

27
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5. USING THE OPERATION PANEL (BASIC OPERATIONS

5-3. Sewing fixed stitches

m

O e e —— o ——
O e o = ———

2912M

1 2161M

Example:

20 E — 120

From 1 to 1999 stitches can be set.

2 { After the set number of stitches in E (fixed stitches) have been sewn, the sewing machine
stops in the needle position that has been set by the needle up/down key (refer to p.26). After

\\s\ C> this, normal sewing is carried out if the treadle is depressed.
(] -
= 2159M
3 After the treadle is depressed backward, the thread is trimmed (models with thread trimmer)
& and the sewing machine switches to fixed stitch sewing mode.
SOk
(]
2160M

<Automatic thread trimming (Models with thread trimmer only)>
(o) Press the thread trimming key to turn on the thread trimming function. When the treadle is
% continuously depressed, thread trimming is carried out after the fixed stitches have been sewn.

<Automatic sewing>
When the AUTO key is pressed to turn on the automatic sewing function, the fixed stitches are sewn
simply by depressing the treadle once without needing to depress it continuously.

@f)

<Start and end backtack sewing>

o The start backtack key and end backtack key can be pressed to turn on the backtack sewing
function.

o [f changing the number of end backtack stitches in C and D, press the fixed stitch key to
temporarily turn off the fixed stitch function before making the change. (The CD display will show
the number of stitches and the setting can then be changed.)

@9@;’

From the library of: Stipf8t S8\t Machine & Supply LLC 28



5. USING THE OPERATION PANEL (BASIC OPERATIONS

5-4. Using the lower thread counter

» The lower thread counter can be used to let you know approximately how much lower thread is remaining.

« The value displayed by the fower thread counter display is reduced by 1 from the initial setting value each time the sewing
machine sews 10 stitches, and a warning is given when the counter reaches “-5".

<Initial value setting>

1

After about 2 seconds, the buzzer will sound and the lower thread counter display
will show the initial value which was set previously.

2166M
(Press for 2 seconds or more)

When the & key is pressed, the setting increases.

When the key is pressed, the setting decreases.

If you hold down the keys, the setting will change more quickly.
If a value of "0" is set, the lower thread counter will not operate.
The initial setting value will be accepted when sewing starts.

B

4

2167M 2168M 2169M

<Lower thread counter operation>

- Reduces by 1
(Initial value) for every 10 (1) Press the

stitches sewn ————— RESET key (2).

|

E @) Press the RESET key (2)

for 2 seconds or more.

2170M

1. When sewing is carried out, the value shown in the lower thread counter display is reduced by 1 for every 10 stitches sewn.
(After the value reaches zero “0”, a minus sign appears and counting continues to a maximum of “-999".)

2. When the value is “-5” or less, a warning icon (1) illuminates and an electronic buzzer sounds for 5 seconds.

3. After the treadle returns to the neutral position and the sewing machine stops, the sewing machine will not start up again

even if the treadle is depressed. However, if the treadle is depressed backward, the thread is trimmed (models with thread
trimmer) and the sewing machine stops in the needle up stop position.

If you press the RESET key (2), the warning icon (1) will disappear and sewing will be possible when the treadle is
depressed.

If you press and hold the RESET key (2) for 2 seconds or more, the display will return to the initial value.

2 From the library of: StP&fidF SEKKRG Kf&chine & Supply LLC



6. USING THE OPERATION PANEL (ADVANCED OPERATIONS

6. USING THE OPERATION PANEL
(ADVANCED OPERATIONS)

The operations described in this section should only be carried out by a technician.

6-1. Names and functions

(2|3) (2|1) (1I9)

‘I\!L A g B brother
L HEER sl

]
]

(8

(24)  (18) (20) (22) l

These are used for making advanced
operating settings.

They should only be used by a technician. 171N

(18) Slow start key

When this key is pressed so that the slow start icon (19) illuminates, the first two
stitches that are sewn immediately after the treadle is depressed backward are sewn at
700rpm. After this, the sewing speed corresponds to the treadle depression amount.
If you press this key again while the icon (19) is illuminated, the icon (19) will turn off.

2172M

(20) Correction key

When this key is pressed so that the correction icon (21) illuminates, correction sewing
can be carried out.
If the sewing machine is stopped, sewing will be carried out at slow speed (250 rpm)
while the actuator is being pressed.
NOTE:
o If you press the actuator while sewing is in progress, backtack stitches will be
sewn.
» Correction sewing cannot be carried out while the indicator of the pleat presser
sewing key (8) is illuminated.
If you press this key again while the icon (21) is illuminated, the icon (21) will turn off.

2173M

(22) Needle up/down key

From the library of: Stip&f8

Use this key to select whether the needle bar stops in the up position or the down position
when the treadle is returned to the neutral position and sewing stops.

When the needle up icon L (23)is illuminated, the needle bar stops in the up position.
When the needle down icon == (24) is illuminated, the needle bar stops in the down
position.

2207M 2208M 2174M

8421
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6. USING THE OPERATION PANEL (ADVANCED OPERATIONS

6-2. Adjusting the needle up stop position

] 2210M
I ¥ (10 - 20)

u

brother

St

"0
f@‘@""‘%
s @@@@1

MG @

‘ Becomes higher

1 Becomes lower

2913M

6-3. LOCK key

brother
sl

.........

@ »e
D @

BB 8868

J00e

D Eﬁn@@b

@ @ 6 0

2212M

1. While pressing the needle up/down key (1), turn on the
power switch.
2. "'n.0 xx” will appear in the main display (2).

(“xx” is the setting value for the needle up stop position,

and “0” is the default setting.)

3. Press the /\ or / key (3) to change the setting value
for the needle up stop position.

e If you press the A key, the setting value will increase
up to 20 and the needle up stop position will become
lower.

e If you press the \Vkey, the setting value will decrease
down to -10 and the needle up stop position will
become higher.

4. Press the ENTER key (4) for two seconds or more.

A long buzzer will sound and the main display (2) will

change to stitch number display mode. (This completes

the needle up stop position setting.)

*

A setting value of “10” corresponds to an angle of rotation
of approximately 10° for the upper shaft.

2138M 2139M

When the power switch is turned on, the LOCK key (1) turns
ON. (The icon (2) is illuminated.)

In this state, the following three key operations are invalid so
that setting values cannot be changed accidentally.

FUNC key (3)
This key is used to make settings for various functions.

ENTER key (4)
This key is used to accept function settings.

MAX key (5)
This key is used to change the maximum sewing speed.

* Refer to the Service Manual for details on using these
keys.

6-4. Resetting all settings to their defaults

While holding down the RESET key, turn on the power switch.

If you press the ENTER key, the settings will then be reset.

Once the settings have been reset, “iniT ALL" appears in the display and the operation panel settings are reset to their factory

default settings.

Once the above display appears, normal operation will then be possible.

8422B
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7. SEWING

7. SEWING

A\ CAUTION

& Attach all safety devices before using the sewing machine. If the machine is used without these devices attached,
injury may result.

e Turn off the power switch at the following times.
The machine may operate if the treadle is depressed by mistake, which could result in injury.

* When threading the needle
* When replacing the bobbin and needle
* When not using the machine and when leaving the machine unattended

Do not touch any of the moving parts or press any objects against the machine while sewing, as this may result in
A personal injury or damage to the machine.

e Use both hands to hold the machine head when tilting it back or returning it to its original position. If only one hand
is used, the weight of the machine head may cause your hand to slip, and your hand may get caught.

7-1. Sewing

1. While holding the two upper threads with your fingers, turn
the machine pulley by hand toward you until the lower
threads come out onto the feed dog.

2. Pull the lower threads toward you and check that they pull
out smoothly.

Lower thread 2915M

3. Press the ON power switch (1).
The power indicator (2) and (3) will iluminate.

4. Use the operating panel to carry out the programming
which is necessary for sewing.
(Refer to the chapter on “5. using the operating panel”.)

5. Depress the treadle to start sewing.

2114M

&)

=\
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7. SEWING

7-2. Backtacking

2916M

2917TM

2918M

When the actuator (1) or the reverse lever (2) is pressed
during sewing, the feed direction will be reversed. When it is
released, the feed direction will return to normal.

<Actuator rotation function>

The actuator can be rotated 90 degrees as shown in the
illustration. Select the position (A or B) that is easier to use.

3 From the library of: Sty &g achine & Supply LLC



7. SEWING

7-3. Sewing condensed stitches

: ‘L Sewing direction

} Condensed stitches

2919M
2920M
Locked Unlocked
N1
Ny
Q*
(6) \‘\\ @
(5) \ u/
K
2921M

From the library of: SUB&/HsF S

If you press the actuator (1) or the reverse lever (2) while
sewing is in progress, you can sew stitches (forward
direction) with small stitch lengths.

Before carrying out sewing, set the stitch length for
condensed stitches as follows.

<Setting>

1.
2.
3.
4.

Unlock the stitch length dial (4) by turning the dial lock
lever (3) to the right.

Turn the stitch length dial (4) to the stitch length to be
used for condensed stitches.

Loosen the screw (5) and lift up the stopper (6) until it
touches the reverse stitching lever plate (7).

Tighten the screw (5) to secure the stopper (6).

<Sewing>

1.

52

&Wikg M&chine & Supply LLC 34

Return the stitch length dial (4) to the stitch length for
normal sewing.

. Turn the dial lock lever (3) firmly to the left to lock the

stitch length dial (4).

. Start sewing.
. At the position where you would like to start sewing

condensed stitches, press the actuator (1) or the reverse
lever (2).

(Condensed stitches are sewn while the actuator (1) or
reverse lever (2) is being pressed.)

To stop sewing condense stitches and return to using the
backtack function, lower the stopper (6) so that it does not
touch the reverse stitching lever plate (7).



8. THREAD TENSION

8. THREAD TENSION
8-1. Adjusting the thread tension

Goeod even stitches

V!

N

NS

<«4— Upper thread
<«4— Lower thread

0572M
T T 2 U H | h h ¢
RIS pper thread tension too weak or p | Increase the upper thread tension.
AN NN AN AN\ N lower thread tension tco strong Decrease the lower thread tension.
0573M
NN, Upper thread tensi D h hread tensi
I pper thread tension too strong ecrease the upper thread tension.
AN or lower thread tension too weak P | Increase the lower thread tension.

2922M

<Lower thread tension>

-

Becomes weaker A Becomes stronger

<Bobbin case type>

(1

S

Becomes weaker

Becomes stronger

A\ CAUTION

Turn off the power switch before adjusting the
lower thread tension.

The machine may operate if the treadle is
depressed by mistake, which could result in injury.

/A

Turn the adjusting screw (1) to adjust.

<Upper thread tension>

After the lower thread tension has been adjusted, adjust the
upper thread tension so that a good, even stitch is obtained.

1. Lower the presser foot.
2. Adjust by turning the tension nut (2).

2923M

o

/
7\

Becomes s‘tr?nger
Becomes weaker
-Becomes weaker
(2)
'Becovmes stronger-——
N 2924M
35 8421B, 8422
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8. THREAD TENSION
e e e

8-2. Adjusting the presser foot pressure

Correct stitches

S e——c——oc——oc=  4— Upper thread
0894M

I s > > Skipped stitches occur
0895M

— | Increase the pressure.

X————="——=="—"=5- Uneven stitch length

'LI"_""J_T' T T : ] Stitches are puckered — | Decrease the pressure.

The presser foot pressure should be as weak as possible,
but strong enough so that the material does not slip.

(Refer to “Adjusting screw height” in the table below as a
guide to adjustment.)

1. Loosen the adjusting nut (1).

2. Turn the presser adjusting screw (2) to adjust the presser
foot pressure.

3. Tighten the adjusting nut (1).

Reference values

Use Adjusting screw height
For foundation Approx. 34mm
For light-weight and
medium- weight Approx. 34mm
materials
For ':;\Qr'i ;’;’ : ight Approx. 29mm

2925M

8-3. Adjusting the trailing length after thread trimming (Models with thread
trimmer only)

* At the time of thread trimming, the thread tension is
loosened and tension is applied by the pretension (1) only.

* The standard trailing length for the upper thread is 33-37
mm. :

* |If the tension of the pretension (1) is increased, the
lengths of the threads trailing from the needle tips will be
reduced; if the tension is reduced, the lengths will be
increased.

Adjust by turning the pretension (1).

2926M 2927M
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8. THREAD TENSION

8-4. Adjusting the thread take-up amount

Do not pass the —
thread through.

<For all models except foundation 2928M
specifications and T-8452B-405>

and T-8452B-405>

Pass the thread ——\
through.

<For foundation specifications

Center

2929M

The thread take-up amount is adjusted by how the thread is
passed through the thread amount adjuster (1).

<Using the standard thread amount
adjuster (1)>

For all models except foundation specifications and
T-8452B-405

Do not pass the thread through the thread amount adjuster
(1). Loosen the screw (2) and slide the thread amount
adjuster (1) to the right-side position.

For foundation specifications and T-8452B-405

Pass the thread through the thread amount adjuster (1).
The standard position of the thread amount adjuster (1) is
when the screw (2) is in the center of the adjustment range.

<Adjusting the thread take-up amount>

When the thread has been passed through the thread
amount adjuster (1), the thread take-up amount becomes
less when the thread amount adjuster (1) is moved to the
right.

It is better not to pass the thread through the thread
amount adjuster (1):

« When sewing heavy materials using a sewing machine
with foundation specifications

- When the thread take-up amount is not enough, such as
when the stitch length is increased

It is better to pass the thread through the thread amount
adjuster (1):
+ When sewing with slippery threads such as synthetic
yarns
+ When sewing light materials
+ When sewing with a stitch length of 2 mm or less
- When sewing under any of the above three conditions and
you would like to prevent skipped stitches, thread
tightening problems such as looping, or thread breakages

37 From the library of: PP 88WHKG ¥%chine & Supply LLC
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9. CLEANING

9. CLEANING

A CAUTION

A‘ Turn off the power switch before carrying out cleaning.
2\ The machine may operate if the treadle is depressed by mistake, which could result in injury.

Be sure to wear protective goggles and gloves when handling the lubricating oil and grease, so that they do not get
into your eyes or onto your skin, otherwise inflammation can result.

Furthermore, do not drink the oil or eat the grease under any circumstances, as they can cause vomiting and
diarrhea. -

Keep the oil out of the reach of children.

e Use both hands to hold the machine head when tilting it back or returning it to its original position. If only one hand
is used, the weight of the machine head may cause your hand to slip, and your hand may get caught.

9-1. Daily cleaning procedures

The following cleaning operations should be carried out each day in order to maintain the performance of this machine and to
ensure a long service life.

Furthermore, if the sewing machine has not been used for a long period of time, carry out the following cleaning procedures
before using it again.

<Cleaning>

1. Turn the machine pulley to move the needle to the needle
up stop position.

. Open the slide plates at the left and right.

. Remove the bobbin.

. Clean the thread scraps from the rotary hook.

. Install the bobbin (and the bobbin case).

N wWwN

<Filling the oil tank>

Use only the lubricating oil (Nisseki Mitsubishi Sewing Lube
10N; VG10) specified by Brother.

* I this type of lubricating oil is difficult to obtain, the recommended
oil to use is <Exxon Mobil Essotex SM10; VG10>.

1. If the lubricating oil level drops below the bottom
reference line (2) of the oil gauge window (1), be sure to
add more oil. (Refer to p.9.)

2931M

<Checking>

1. Replace the needle if it is bent or if the tip is broken.

2. Check that the upper threads have been threaded
correctly. (Refer to page 22.)

3. Carry out a test sewing.

2932M

8421B, 8422B, 8452B, 8722B, 87
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9. CLEANING

3002M

<Draining lubricating oil>

1. If the oiler (1) has filled with oil, unscrew the oiler (1) and
dispose of the oil inside it.
2. Screw the oiler (1) back into the oil pan.

9-2. Lubricating via the oil cover (every 6 months)

2933M

39 -8421B, 8422B,

From the library of: Superior

<Minimum lubrication specifications>
Pour lubricating oil into the oil cover (1) about once every six
months.

<Semi dry specifications>
Pour lubricating oil into the oil cover (1) about as often as
grease is applied.

Use only the lubricating oil (Nisseki Mitsubishi Sewing Lube

10N; VG10) specified by Brother.

* If this type of lubricating oil is difficult to obtain, the recommended
oil to use is <Exxon Mobil Essotex SM10; VG10>.

1. Tilt back the machine head.

2. Pour lubricating oil into the oil cover (1) until the oil level
reaches the reference line (2). (Refer to p.9.)

3. Return the machine head to its normal position.

52B, 8722B
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9. CLEANING

9-3. Applying grease --- When “GREASEUP” appears
(Semi dry specifications)

If “"GREASEUP" flashes on the main display (1) and a buzzer sounds when the power switch is turned on, it means that
grease needs to be applied. (The sewing machine will not operate at this time, even if the treadle is depressed.)
Apply grease while referring to the following page.

v - i B o - v
=bLrerfSclF s () @
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O OC060 v
\ —/
m ® ®
2191M

<To continue sewing temporarily without applying grease>
1. Press the RESET key (2).

2. The main display (1) will change to stitch number display mode, and sewing will be possible when the treadle is depressed.
-~ (The power indicator (3) will flash.)

NOTE

- If you do not apply grease when the “GREASEUP" notification appears, the notification will continue to appear and the
power indicator (3) will flash each time the power is turned on until you reset the notification by carrying out the
procedure on the following page.

- If you continue to use the sewing machine after the “GREASEUP” notification appears without applying grease (or
without carrying out the reset procedure), “Err100” will appear after a certain period of time and the sewing machine will
be forcibly prevented from operating for safety reasons.

If this happens, apply grease and carry out the reset procedure.
* If you continue to use the sewing machine after carrying out the reset procedure but without applying grease,
problems with the sewing machine may result.

8421B, 8422B, §523, 8722B, 875 40

From the library of: §uper|or ewing Achine & Supply LLC



9. CLEANING

<Applying grease>
Use Brother-specified grease (SA7300-001).

1. Using the tube

Purchase the grease unit (SA8122-001) to use for applying grease.

@

@7 2> (o =
>

(SA2695-001)
(SA7300-001)

3908M

2. Applying grease
Follow the procedure below to apply grease to the places indicated by arrows on the next page.

[[]]]]]]I[B'_(z) Grease )

2
= e B
T T o -
(1 ] \ (1) 1

il

Insert the tip of the nozzle Apply grease without Tighten the screw to push in
(1) all the way into the hole letting it spill out. the grease.
in the part. 2936M

1. Turn the power switch to "OFF”.

2. Remove the screw (2). (Refer to the next page for greasing locations.)
3. Apply grease to each of the holes until the grease overflows slightly.
4. Tighten the screw (2) to push in the grease.

5. Use a cloth to wipe away any excess grease from around the screw
(2).

6. Apply grease to all locations shown on the next page in the same way.

7. Carry out the reset procedure given on the next page.

NOTE:

+ Once the grease tube has been opened, remove the nozzle from the
tube, attach the cap securely and store the tube in a cool dark place.

- The grease should be used as quickly as possible.

* When using the grease again, remove any old grease from inside the
nozzle first.
(Store the tube away carefully once the tube has been opened, otherwise the

grease remaining inside the tube may deteriorate, and this may affect its
lubricating performance.)

2937M

41 :8421B, 8422B, 8452B, 8722B, 8752B
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9. CLEANING

* Pour oil into the oil cover at the same time. (Refer to p.9.)

2938M

Turn the machine pulley until the
screw (1) can be seen.

J
4 N\
Use the tip of a screwdriver or similar to
apply 5-10 mm beads of grease to the slide
block slider (2).

J /—
O
5-10mm

4 places at top,
bottom, left and right
of the slide block (3)

&)

2939M

<Resetting the grease consumption amount>

20rERSEUPE| )
4) 2
®© @ o
T = ® ? O ®
QO 060 6.
\S —)
(2) 6) (5 (7 )
2040M | 8.

After the grease has been applied, carry out the following
procedure to reset the grease consumption amount.

1. Turn the power switch to “ON". “"GREASEUP" will flash in

the main display (1) and the buzzer will sound.

. Press the RESET key (2). The main display (1) will

change to stitch number display mode.

. Press and hold the LOCK key (3) for 2 seconds or more.

The lock icon (4) will switch off and the lock will be
released.

. Press the FUNC (Function) key (5). "n.134 Pxxx" will

appear in green in the main display (1).

("Pxxx” indicates the grease consumption amount. For
example, “P100” means that 100% of the grease has
been consumed.)

. Press the rightmost \/ key (6). The “Pxxx” will change to

“P 0"

Press and hold the ENTER key (7) for two seconds or
more.

The buzzer will make a long beep, and then the main
display (1) will change to stitch number display mode.

. Depress the treadle to run the sewing machine for 1

second or more.
Turn the power switch to "OFF”. (This completes the reset
procedure.)

2139M
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10. ADJUSTING THE ROTARY HOOK LUBRICATION AMOUNT

10. ADJUSTING THE ROTARY HOOK LUBRICATION
AMOUNT

A CAUTION

.e Be careful not to touch your fingers or the lubrication amount check sheet against moving parts such as the rotary
hook or the feed mechanism when checking the amount of oil supplied to the rotary hook, otherwise injury may
result.

Use the following procedure to check the amount of oil being supplied to the rotary hook when replacing the rotary hook or
when changing the sewing speed.

2941M | <Guide to lubrication adjustment>

1. Tilt back the machine head.
2. Turn the oil adjusting screw (1) to adjust the height to
within 10-15 mm.

(1
/7 110-15mm
More oil \Less oil
<Checking the lubrication amount>
. Turn off the power switch.

1
2942M | 2. Remove the thread from all points from the thread take-up
to the needle.

3. Remove the needie and the bobbin.

4. Use the lifting lever to lift the presser foot.

5. Turn on the power switch.

6. Run the machine at the normal sewing speed for
approximately 1 minute without sewing any material
(following the same start/stop pattern as when actually
sewing).

7. Place the lubrication amount check sheet (2) to the left of =\
the rotary hook (the right side is the right side of the rotary
hook), and hold it in place while running the sewing
machine at the normal sewing speed for approximately 8
seconds. (Any type of paper can be used as the

e N lubrication amount check sheet (2).)
Spattered oil 8. Check the amount of oil which has spattered onto the
' sheet.
l <Adjusting the lubrication amount>

1. Tilt back the machine head.

2. Turn the adjusting screw (1) to adjust the Ilubrication
amount.

\___Too much Correct Toolittle ) - If the rotary hook adjusting screw (1) is turned

counterclockwise, the lubrication amount becomes
greater.

- If the rotary hook adjusting screw (1) is turned
clockwise, the lubrication amount becomes smaller.

3. Check the lubrication amount again according to the
procedure given in “Checking the lubrication amount”
above.

* Turn the adjusting screw (1) and check the lubrication
amount repeatedly until the Ilubrication amount is
correct.

4. Check the lubrication amount again after the sewing
machine has been used for approximately two hours.
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11. TROUBLESHOOTING

11. TROUBLESHOOTING

* Please check the following points before calling for repairs or service.
* If the following remedies do not fix the problem, turn off the power switch and consult a qualified technician or the place of
purchase.

A\ DANGER

Wait at least 5 minutes after turning off the power switch and disconnecting the power cord from the wall outlet
before opening the face plate of the control box. Touching areas where high voltages are present can result in

severe injury.

A\ CAUTION

/A

Turn off the power switch and disconnect the power cord before carrying out troubleshooting.
The machine may operate if the treadle is depressed by mistake, which could result in injury.

11-1. Sewing
ltems with a “*” in the “Page” column should only be checked by a qualified technician.
Problem Possible cause Page
1 | Upper thread is not tight. ¢ Has the thread been threaded incorrectly?
If the thread is threaded incorrectly, thread it correctly. 18-22
JLALELRGs |+ Isthe upper thread tension or lower thread tension too weak?
Adjust the upper thread tension or lower thread tension. 35
* s the thread take-up spring operating range too small?
Lower the position of the stopper. *
Lower thread is not tight.
| o s If using a sewing machine with medium-weight material
<@@[@l@« specifications, poor thread tightening may occur depending on the
type of material being sewn.
In such cases, replace the presser foot with one that has slots on
the underside, or replace the feed dog with a grooved feed dog.
Grooves
Slot
2944M
0574M  0573M
2 | Loops appear in seam. * |s the thread path not smooth enough?
Use a file with a fine grain or sandpaper to polish smooth the
thread path.
Y U o o, 0, « Is the bobbin not turning smoothly?
\\\{\\\\‘\\\ . .
&o\\\ &J&\}E{&\\J Pull out the lower thread to check that there is no slackness in
the thread tension, or replace the bobbin or bobbin case.
¢ s the thread take-up amount too large?
Adjust the thread take-up amount. 37

0977M

1B, 8.
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11. TROUBLESHOOTING

Skipped stitches occur
while sewing

2945M

* Is the needle tip bent? Is the needle tip blunt?

If the needle tip is bent or broken, replace the needle.

* |s the needle properly installed?

If it is incorrect, install the needle correctly.

* Is the machine properly threaded?

If it is incorrect, thread the thread correctly.

* |s the presser foot pressure too weak?

Adjust the presser foot pressure.

¢ |s the needle too thin?

Replace the needle with a needle that is one rank thicker.

* |s the presser foot too high?

Adjust the height of the presser foot.

¢ |s the thread take-up spring too weak?
Adjust the tension of the thread take-up spring.

* |s the thread take-up amount too large?
Adjust the thread take-up amount.

16

18-22

36

Skipped stitches at sewing
start

Thread unravelling at
sewing start

~
/:\\\
~_"
-~~~
\\\\
-~

2946M

* |s the thread take-up spring tension too strong?
Reduce the tension of the thread take-up spring.

* |s the thread take-up spring operating range too large?
Raise the position of the stopper.

* Are the trailing lengths of the upper threads too short after thread
trimming?
Adjust the pretension.
* Are the threads not being trimmed cleanly?
Sharpen the fixed knives, or replace the fixed and movable
knives if necessary.

* |s the needle too wide?
Try using a needle with a count that is one lower than the
current needle.

* Is the sewing speed too fast at the sewing start?
Use the slow start feature.

* |s the needle up stop position too high?
Adjust the needle up stop position.

* Is the lower thread pressed by the plate spring (1) after thread
trimming?
If the lower thread is not
pressed by the plate spring
(1), adjust the installation
position of the movable
knife (2).

Lower thread

2947TM

* If sewing light or medium-weight materials, is a presser foot with
slots on the underside or grooved feed dog being used?
Use a presser foot without slots.
Use a feed dog without grooves.

2944M

36

30

31

45
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11. TROUBLESHOOTING

Problem Possible cause Page
Uneven seam Is the presser foot pressure too weak?
Adjust the presser foot pressure. 36
- Is the feed dog too low?
~ >~ Adjust the feed dog height. *
o~ :\\\\ Is the bobbin scratched? )
~ If the bobbin is damaged, smooth it with an oiled grindstone or
replace it.
2948M
Large degree of puckering Is the upper thread tension too strong?
(excess tension) Make the upper thread tension as weak as possible. 35
Is the lower thread tension too strong?
Make the lower thread tension as weak as possible. 35
- Are the thread take-up spring tensions too strong?
~ \\'\_\ - Make the thread take-up spring tension as weak as possible. *
~ \.\'\\ Is the thread take-up spring operating range too large?
Move the stopper to as high a position as possible. *
Is the presser foot pressure too strong?
Adjust the presser foot pressure. 36
Is the sewing speed too fast?
Use the sewing speed control keys to gradually reduce the
sewing speed. 26
Is the thread take-up amount too small?
Adjust the thread take-up amount. 37
2949M
Material slippage Is the presser foot pressure too strong?
Adjust the presser foot pressure. 36
2950M
Lower thread is tangled at Is the bobbin spinning direction correct when the lower thread is
the sewing start. being pulled?
Spinning of bobbin during Set the bobbin so that it turns in the opposite direction to the
thread trimming rotary hook. 19
Is there too much thread
L wound onto the bobbin? 80%
m?::é The bobbin  winding
e [ amount should not be
~
/\\F\ k more that 80 %. 18
~ }
\\\\‘ Is the anti-spin spring attached? (Models with thread trimmer)
Attach the anti-spin spring. 19-20
Is the bobbin turning smoothly?
If the bobbin is not turning smoothly, replace the bobbin.
Is a bobbin other that the light-alloy bobbins specified by Brother
being used?
Use only bobbins which are specified by Brother. 19-20
2951M 2124M
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11. TROUBLESHOOTING

Problem

Possible cause

Page

Upper and lower threads
are breaking.

0471IM

Is the needle bent or is the needle tip broken?
Replace the needle if it is bent or broken.

Is the needle properly installed?
If it is incorrect, install the needle correctly.

Is the machine properly threaded?
If it is incorrect, thread the thread correctly.

Is the oil tank filled with lubricating 0il?
If the level of lubricating oil is below the bottom reference line,
add more oil.

Is the upper or lower thread tension teo weak or too strong?
Adjust the upper thread or lower thread tension.

Is the rotary hook blocked with dust or thread scraps?
Clean the rotary hook.

Is the upper thread may be loose because the thread take-up spring
operating range is too small?
Adjust the position of the stopper.

Is the rotary hook, feed dog or other part damaged?
If they are damaged, smooth them with an oiled grindstone or
replace the damaged parts.

Is the thread path damaged?
If the thread path is damaged, smooth it with sandpaper or
replace the damaged part.

Is the thread take-up amount correct?
Adjust the thread take-up amount.

16

18-22

35

38

37

10

Incorrect thread trimming

Is the movable knife damaged or bent?
Replace the movable knife

11

Broken needles

\'h) s
~ ~

//\

-~

0469M

Is the material being pushed or pulled with excessive force during
sewing?
Is the needle bent, is the needle tip broken, or is the needle hole
blocked?

Replace the needle.

Does the needle drop into the center of the needle hole in the feed
dog?
Check the needle drop position. If the needle does not drop into
the center of the needle hole in the feed dog, reinstall the feed
dog.
If the needle bar has rotated, rotate the needle bar to the
correct position.

Caution

¢ It is extremely dangerous to leave any pieces of broken
needle sticking in the material. If the needle breaks, search
for all pieces until the whole of the needle is found again.

* Furthermore, we recommend we recommend that through
steps be taken to account for such needles to comply with
product liability regulations.

16

12

Machine does not operate
when power is turned on
and treadle is pressed.

Is the power supply connector
disconnected from the control
box?

Insert  the
securely.

connector

2952M

13
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11. TROUBLESHOOTING

Problem

Possible cause

Page

13

Machine does not operate
at high speed.

Is the sewing speed setting or backtack speed setting incorrect?
Use the sewing speed control keys to set the high speed.

26

14

Machine stops during
sewing.

Is the fixed stitch key turned on?
Press the fixed stitch key so that the indicator turns off.

Is the power supply voltage too low?
Check the power supply.
(If the power cord is too long or too many appliances are being
run from a single outlet, this may cause voltage drops which will
in turn cause the reset function to activate and stop the
machine, even if the power supply itself is normal.)

26

15

Nothing appears on the
operation panel display.

Is the power supply connector 2952M
disconnected from the control
box?
Insert the connector
securely.

Is the operation panel
connector inside the control
box disconnected?
Insert the connector
securely.

3154M

13

12*

16

“GREASEUP" flashes on
the operation panel when
the power is turned on.

This display is to notify you that it is time to apply grease.
Apply grease.

40"
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11. TROUBLESHOOTING

11-2. Error code displays

If an error code appears on the operation panel display

1. Make a note of the error code and then turn off the power.

2. After the operation panel display has turned off, eliminate the cause of the error and then turn

Err 3 the power back on.
2198M
Items with a “* " in the “Page” column should only be checked by a qualified technician.
¢ Foritems with “ ** " appearing in the “Page" column, ask the place of purchase for advice.
Error code Possible cause Page
Err 1 * Does the power supply voltage match the |
control box voltage specifications?
(Overvoltage) Check the voltage. /\ '
Voltage rating label —
. ah? ]|
Is the power supply voltage abnormally high?
Check. *
* Problem with control box.
Replace the control box. ™
2199M
Err 2 * Is the electrical equipment connector inside
the control box disconnected?
(Overcurrent) Insert the connector securely. .
3155M
Err 3 * |s the encoder connector inside the control
box disconnected?
(Encoder error) Insert the connector securely. 12
‘ 3156M
Err 4 * Is the motor connector disconnected from the
control box?
(Motor lock) Insert the connector securely. 13
* Has the machine locked up?
Turn off the power and then turn the machine pulley by hand and check that it
turns easily. 2209M
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11. TROUBLESHOOTING

Error code Possible cause Page
Err 5 Is the machine connector inside the control
] box disconnected? ol —
(Safety switch Insert the connector securely. 12*
operated)
Is the machine head tilted back?
Return the machine head to its normal position.
Check the operation of the safety switch. *
3157TM

Err 6 Was the power turned on while the treadle was still depressed?

Return the treadle to the neutral position, and then turn on the power switch.
(Voltage drop) Is the power supply voltage too low?

Check the power supply voltage. *
Err 7 This is displayed when there is a problem communicating with the operation panel

CPU.

(Panel

communication
error)

Is the operation panel connector inside the control box disconnected?
Insert the connector securely.

Problem with operation panel or control box.
Replace the operation panel or control box.

sk

EI'I' 8 This appears on the display when the sewing machine has been operating
. continuously for 3 minutes or more.
(Over time) Turn the power switch off and then back on again, and then operate the
sewing machine normally.
Err 9 This is displayed when the motor becomes abnormally hot and the temperature
protection has activated.
(Motor . After the temperature has dropped, turn the power switch back on and operate
overheating ~ the sewing machine as normal.
abnormally) Problem with motor.
Replace the motor. **
Err 10 This is displayed when there is overcurrent in any of the solenoids (thread trimming,
. thread wiping, quick reverse or presser lifter).
(Solenoid Check the resistances of the solenoids. -
overcurrent) Problem with control P.C. board.
Replace the control box. **
EI'I" 1 1 Is connector CN5 inside the motor disconnected?
Insert the connector securely. *
(Problem with
motor over-

heating sensor)

3116M
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11. TROUBLESHOOTING

(Thread trimming
solenoid timeout)

Remove any thread scraps that may be blocking the motor.
Check that there are no problems with the thread trimming mechanism.

Error code Possible cause Page
Is solenoid fuse F2 (5A) blown?
Err 12 Replace the fuse. Lol ] v
(Solenoid power o
supply error)
\ LHJ
Problem with control P.C. board.
Replace the control box. >
3702M
Err 13 Is the treadle unit connector inside the control
) box disconnected?
(Treadle unit Insert the connector securely. *
error)
Is there an open circuit in the treadle
connector harness?
Replace the treadle unit. >
3158M
Problem with head detector unit
Err 14 Check that the head detector unit 1ol
(Head detector * connector inside the control box is
unit error) securely inserted. *
Replace the head detector unit. **
3703M
Err 15 Problem with motor.
) Replace the motor. **
gz;sitr)llerr:amcahn Problem with power P.C. board.
motorgoperati:):) Replace the control box. =
Err 16 This is displayed if the sewing machine motor locks during thread trimming.

ke

(Control box
overheating)

high-voltage specifications only)
Check that there are no problems with the cooling fan.
If there is a problem, replace the cooling fan.

Err 18 This is displayed if data could not be correctly read from or written to the memory

element on the control P. C. board.
(EEROM error) Replace the control box. b
Err 19 This is displayed when the control box becomes abnormally hot. (Three-phase

Fek

ek

Err 20

(Treadle pedal
position error)

The settings in “Setting method for standard depression stroke” may be incorrect.
Redo the settings in “Setting method for standard depression stroke”.
Problem with treadle unit.
Replace the treadle unit.

hk
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11. TROUBLESHOOTING

Error code Possible cause Page

Err 21 * |Is connector CN16 inside the control box
. disconnected?
(Thermistor error) Insert the connector securely.

3159M

Err 100 * This appears on the display when the sewing machine has continued to be used for
a certain period after the "GrEASEUP" notification appears without the grease being
(GrEASEUP) applied (without the reset procedure being carried out).

Apply grease and then carry out the reset procedure. 40*
El'l' 101 ¢ Is DIP switch No.4 inside the control box set Y
to ON? ® O
(diP SW4) Set DIP switch No.4 to OFF. *

If an error code that is not listed above appears or if carrying out the specified remedy does not solve
the problem, contact the place of purchase.

From the library of: Stieti8t $&WiAg fMachine & Supply LLC %2



T-8421B

W+ BRI Eh =T 4840

T-8422B

Wit B EER B2 TE4EL

T-8452B

Wt Bz B 3tk f o8 T80

T-8722B

Wt B IR AN A BEMR B B T aEl

T-8752B

Wt EEE R K HER B 14k f de T4l

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




5 BigHEMGE SRR T S8 404
EEREMNZE . BTFARIEAHTENREER-MERRRAH.

TSR 2 — . BAEENSNERSIE S BHRLERTRE MXEZBHREISNEZGHRE.
LB EZIIBNMABREA RN R ERENANES T ERERXEL.

ATENREER
1. REFEAMRCREEX

AT B 5 4 7 ST T AR IC R R0 S 220 1 IS RlTIE b T = & B Ik R AL A Z RIS E R .
FORTFEREEWF .,

#ric

A B arFhsymRLMLRETmAs T HIRRME B SHRCRES.

AVEE  0RnumEmE THRORE, ATERSIEAREHRELRERT.

1SS

BEMEFS
..... RS (A)RTF FOEEEW .
=R R R TRA R EE T ITNE.
B, EZBREEERR “S0EH" L)
® ..... ZHE Q) FT "B .
9 ..... ZHBE (@) ET ‘W .

(Blan, ZEUMERER “BHER" )

8421B, 8422B, §52B, §722B,

From the library of: §uper|or ewing Rfachine & Supply LLC



2. REFEEM

AR

A\

IHERIM SR, EXARFEFXFERBERIMBELE TR, E0S&5 005, BITFEHAS.
MIRFARRENREESERARZS.

AE=E

e

& A 3B
" EFEASR RS TRESETRESBEST TMEBERE 5°C ~35C SR MER.
AR IR ETER, KB SRS B ImE N ERRIE,

SEES TR SR ME A ERBRE,
BREBEMNENEZERERENT10% KA o IR B2 N 7 45% ~85% WISEEIA . HEIBERA

QL VeSOV

HIRBTER. TEHREBORETER, TEH%ENTHE
BE X IR A0 BN & S nLE G A0 E IR E. MBS LM ERIRE,
(’ RESBEAFRENEELE. BESBEFRE F—R4THRRAER, £AEEFEL, FigE
SR LE LN A TE TR IE. FELMEE LR T, BETaESRINENEN
EHERE.,
£ %
BB AR A Bk R B, ‘) B FESESHeRSRFIETE
HE, S3RARBMBRBE,
EERBIFERRSTWARBITESEL., 69

0 MREAFPHEHIEES . WEIZEE
SOMERL 50Kg, RETELABFAUL B, FERLEB,

R A\ SHIMKETREEN , BARFHITRLE.
T T Tyn—— AEREHERNNERS —BES SRS
T £ SO ES S B, .
BEVFSES . BREHEL, . :

NI . B _ RN . SR RE TR
ARG AEHE L ERRNRR. FE%, UBEEBRENRTRAEEMLE, X
— 23184 LR,

B AEEREETERAD . FULSEIEL
TS,
HHBEMETRINRS.

BESHETFE . RiEMMBSIRNENFRE.

8421B, 8422B, 8452B, 8722B

From the library of: Superior eW|ng‘8l<7]2chhine & Supply LLC

()



AEE

& 4

® FHANNEREFEZIREREEINHOARE A ATREEBR, EERXEONZE . FRERE
A. PRE, MRRRFXLEREREREREIN,
SIERA S HE REGNIIRIE.

Q) FAINFERTREDMEAIERE. f\ HOLES, TRUBEAEIBELLHHR

EEHBE L BHXZSBARZHGEED

@ ErasvmLARLRIRS. 1R
MBTRRIPRE, WHNRSARE . Nt
ARG P AL XN BRAR SHE AL SO LB TR ERM . §ARERTRIE.
D s FREMRSINNERT-BERSRE
£ETHIERA, IR E, 5.
FMREDRHT L. O HESSBEG.
- WL T e ‘) MRBEGYREPEEIRDIE, WRBRH MR
- ERHLSERTR ERABRENSE, EIRNTSEE. ARE
- SOWTER . BABFEON, SMEHESE D E RN RBR.

0 MREAF MRS WEIZEE /T o MRENNHAKE, HEWEEEZ N

EHTERD, BB ARAGREKR.
k= ==
IR =]
wEFREEELT . BYBRHE. ® EAiARmAE MR, SLBIFRIPIREMERE
MR LiRBE T KA. BONNESZIBA FES, UABRENRPEAERKL . X
BEG, BIlERREA.
H5, AR ERMT AR FUS5IEEL
A SN LB THBER . FRANFHITRIE FRES.
AFRENAEINHNERR—BESSER WA E N EETRNA.
.

o EERRA I AREEERNTBRE.

From the library of: StpeHBlF 8&WHG ¥i%chine & Supply LLC '



3. BEERE

HON LA THEERE,
HEERSONE, FETHRELMRA. MAGSHEFNENTE, SNUIHERE.

~

1 2 |I
A X B
azardous v MIED DS HENE .
will cause injury. : 2 MUER LRL2BIPRES.
Turn off main switch E::;!ssccr:::g: :’:sd:: d Eteindre linterrupteur et |heridas.Apagar el Eiﬁﬁﬁt%gﬁ. RS,
gn;io wait Sminutes warten sie 5 minuten, |2ttendre 5 minutes avantinterruptor principal y HITELE T ’
efore opening this |pevor sie di d'ouvrir le capot. esperar 5 minutos antes y '
|cover. abdeLsk;gIZ?t‘;en. de abrir esta cubierta. J MR R T
— A CAUTION
Moving parts may cause injury.
Operate with safety devices.
3 ‘ A TEM Turn ofl‘ main swifch before
@ . o - threading, changing bobbin
EBUhRTER, RiEmmBasiRmiE BIRE. and neegle, clagnir?g etc.
4 [] RTEHE RERPERE
\V4 (A) $P1EE8
(B) Bk pair R
<9
g ;’.
ﬂ -
’ :
2868M
iv

From the library of: StPeHBr B8WIHG M&chine & Supply LLC




1_ gﬁgm*ﬂ*ﬂm .......................................... 1 7. gﬁgy) ..................................................... 392
-1. ﬁ%gﬂj ..................................................... 32
2. 1 f"{ .......................................... 3 71
%%B q:g ") 7-9. 1@J§§)Jl]|£‘]l’l’]7f¥2: ...................................... 33
3. §%7§;‘§ ............................................... 4 T-8. BRUBEF I TTHE o vvvvvvrerreeeeessnnnrnnnenrennnnns 34
1 4 THE cevenerrneeree e e e e .
31 BN TH 5 BUBEZIFIER s 35
3-2..22%75723 ................................................ 5 et
. L 8-1. PHATLRAK Sy - oo 35
3-8, M TTHE <ovvveeeeeemmmmeeeamrrreee e 9 ST
o ) 8-2. s J;l:‘.WUi}J ......................................... 36
3-4, ﬂ:h’féﬁgﬁ‘! ............................................... 11 8-3 '?gé:‘%;:‘g“éjégjzﬁg [{;tﬁEﬁ‘p]"'*
-~ 3-4-1. FTTFIBEIRTEE covveerrmrrreenrornnreesnnes 11 - BEIRHIZ “'- S HY BT
-4- ‘/2?&9&4& ...................................... 11 ({X”Eﬁ.;ﬁ-yggjéwﬁg> ........................... 36
34 2 LR ‘ 84, BRABFLIIHAT - ovvveeerorrnreeeesirere e, 37
3-5. BAEMIK (IBEARROBRIETTER) oo 15 B
9 ..................................................... 38
CEELNBIBYAER oo
4 ﬁﬂ ?]I?‘inzgif 12 9-1. Brrgé-#j:.‘::lrﬁz,:j{ ......................................... 38
4_; ;‘F; o 7; 17 0-2. AN ML CHERG 6 A ) -ovovevvereeene 39
¢ w;n; " ’; T o3 imigitiE-- Y5 “GREASEUP" M
4-3. IK2x 5%/5{7? """""""""""""""""""" 18 CEPAFTEIIE) e 40
A4, BT BEETTH: < vveeeeronereeeesnneeeenninaeeas 19 o
A5, TR B -vvemmemmmenree e 21 10. FEMREMBRIEE 43
4-6. HH?H,‘JUH%?}& ‘ """""""""""""""""" 23 11. &Bﬁ*ﬁﬁ% ........................................... 44
4:7- f;;g%g?ﬂg j_i :i (m&%ﬁ&y ﬁ:) zz 1oL, HE2) wooeereerenreeeninsies e 44
4-8. 3R P ‘ il T YI£Rhig 11-2. BREEIRACEL vrvereeerermmrnnereneeaesneinnies 49
4-9. 45k (T-8452B, 8752B) ««w-ooevvee 24
~ 5 BREBNERAE (BFRIE) - 2
5-1. %ﬁ;*ﬂl}]ﬁg ............................................ 25
5-2. SR 40 Sk R I A INEE RO T3 3 - eeveevreeeeeeees 27
5-3. BRI EFF BT T oo 28
B4, HEB LF BB BB T TEE cvvveeerornreeessinnnnnenans 29
6. IMIERMERAAZE (LRRIE) - 20
B-1. ZFEFUTHAE cooverrrrrre e 30
62, THNTHLEEE Ll AL vveeeeorrrreeeesnreeeesinnieaens 31
6-3. LOCK (’Eﬁiﬁ) % .................................... 31
6-4. AT IR REBRERIAJE voeovveeereveeesrnneenns 31

From the library of. Supetsp SeWiEG NiZEchine & Supply LLC



1. SEAN AR

1. SEZHLAHE

BROTHER INDUSTRIES, LTD.

*T-8421B-T03 -

A 4 7

B 7 ok o T 2 K FEMR
B 2 5

L I SO bridk bk
C 1 2

g % % B — ®)

4 T

D B o5 #* B @) @)

H % % B O —
E 0 3

HEom o M ok $1 KT th

F 3 5

F . s &R T EER TR ERTRERN

H & LN k) o

1 From the library of: StibeHBt S&Witg f&chine & Supply LLC



1. SEENHINE

T-8421B
-T3F -T33 -T03 -TO5
53 = 4 7)) i iy 3, 000rpm 3, 000rpm 4, 000rpm 3, 000rpm
2 Sk 18] 2 i (1 K% i 452 1) 4% o [ 4% R 250~ 1, 800rpm
e B OB % m B % & 1, 000¢ pm
54 K tt BE 4mm ' 5mm
=~ w | JE M kR _F Tmm
BOWom R 3 % 13mm
% i 7 =] i3 Imm
M % ( D P X 5 ) #9~#14 | #11~#16 | #14~4#22
5 % AC MR L% (4 A%, 5500)
7 il H, % b B 2%
T-8422B
-403 -433 | -405
7 5 b 4 wE 4, 000t pm 3, 000rpm
2 Sk 18 4 hn (3] B 52 45 1) 4 Jn [ 4 3 BE 250~ 1, 800rpm
W B OE % m BE 4% & K 1, 000rpm
% N il B 4mm | 5mm
- E B & F Tmm
EOWOE R i£3 1% 10mm
% il 7 = 4 Imm
M. % (D P 5 ) #11~#16 | #14~#22
) P2y AC AR B3k (4 AR, 550W)
1 il H, B& fi b B 2
T-8452B
-403 | -405
&% ) % ) L. i 3,000t pm
JRE Sk 18) 6 hn [ M 5% &5 1) 4 Jn 158 4% R B 250~ 1, 800rpm
e B @ 4% m % E E 1, 000r pm
54 N il i) 5mm
- e JE W R OF Tmm
E m 53] ,E Bﬁ % 10mm
% il i =] i3 1mm
L % (D P X 5 ) #11~#16 | #14~#22
5 %Y AC il ik (4 #4%, 550W)
2 il A, B P AL BLES
T-8722B, T-8752B
-403 | -405
I [ ity ) WO 3, 000rpm
2 Sk 180 5% i 18] A 14 4% 18] 4% Jon [ 4% i3 5 250~ 1, 800t pm
W R OfE % o B 4% @® E 1, 000r pm
% K (2 BB Tmm
, JE OB & OF Tmm
A oE R 23 % 10mm
% il 7 = i3 1mm
L % (D P X 5 ) #11~#16 | #14~#122
5 ik AC Al B3k (4 BAR, 550W)
1% i) B, B Ak B 8

8421B, 8422

From the library of: 8UipeHsr $8WiRg MBchine & Supply LLC 2



2. EEMERIR

2. HEbAHR

( <T-8452B, 8752B >

AHEHUE AR (13) RT3
AR el
(AL AR B, SRR 2 T )

3909M

(1) Btigeskaey

(3) JMR T

(5) JEm

(7) et i i

(9) %BHEuEA

(11) ahbk i

(13) s

(15) wWEhrHr(T-8452B, 8752B)

RERIPEE
(16) Pe&ATEI &L

From the library of: 8

842
u

(2) F%L%% % (T-8422B, 8452B, 8722B, 8751B)
(4) 18145 36 FLELEL (T 38)

(6) f#iiks

(8) MK
(10) fE4eH T
(12) @2 T4
(14) £%

(17) Pfads

84228, §5213 8722B,
r

ewing

Ki%chine & Supply LLC




3. REAHE

3. RERIE

M
~ly

A &

® HIER IR AR A AR R FLED.

0%%&%@:@55&@%%)&5&&@%@&0 A
HUNERY 50Kg, TRETHELABMBAMN LR

ARFTAE . BREEERE, MRRFEH
X, SBONNEESEES.

SO KB THEER, HRARNFHTRE.
BFRENBENNMMNERT—-BEZSHE

14,
SR,
RTHEDNHRENE

o DL GEYINLE TIHb AT . e AL, WoE ALK
TR MiG%, HFRLXE AT Syl e 7Tk
e Al o

o REFEELIHLBLIER A AC HL IR ME . dn R FRAE R 4R B TT
fiE 2 1 R A Ve d s

2086M
Iz LE 4N
o R R A DT AR T RE
* BT DA (A) .t TR AR
2870M

16 J5 R 48 N1 S5 5

- JUBEE(E (B) 84y, RILEHI ). AJERIXSCTEHL
FEAK(E AR LIPSk I sl

BN BBREZEIMMNE
L B AT ALMBET A LIS
2. MATARCETINR . A T4 48 M SR B SR I 3
G

2872M

From the library of: SHB&FHEF SBWAG f&chine & Supply LLC

4



3. REHE

3-1. AHRMIE

- EWRIIAERX 40mm. RESSREZRYPINER . HENRELNMZS).
- THAE M R B AL

BRI
BRI

HLkiRFFAL
EHERRA o
% \ - 1 %y
o Bl

8
|
! !
| 272 s 30
5
[ e,
F § D- o
2l oo
2 & :
’910 - \910 ﬂ| i
AN g

o
2 Y
&
w
: in
le—sld03. 80.6
- 80.6 223 [ 805
;.; g
| 429
-4
520.5 155
| g ]
& 3y PR
&,
| \‘9 7
e Gl

2873M

3-2. REHE

1. 1255

(1) #Eiblss

(2) e (31)

(3) B (31)

(4) #eyEm (3 /)
(5) i (3 1)

2. &

(6) i F
(D) ##

2091M

5 From the library of: Stipet8t S&WIHE Tfhchine & Supply LLC




|
;&} 2092M

2875M

From the library of: SUp&HsF E8WHG Vischine & Supply LLC

3. RENE

3. BFFX

(1) B#EITxR
(2) 51 (21)

4. W2

(1) kmpriEsth (£) (24)
(2) kiprmethsr (F) (24)
(3) Hht

(4) TEhas

5. g

(D MEgEE (214)
)% (41)

6. Bz AT
(3) Wes 4R AT



7. SR

(1) Blocgest (24)
(2) 2B K
(3) B FEAT

EE:

- AL PRAT (3) 4. Ruihe
FAGBOITIL . WLk R AT
(3) R#dhAFIOL. WEELIHL
S AL 15 TR IR N A8 R i

From the library of: St

i 2 A R
8. BiER

(1) BfEa
(2) e (24)
(TR n s %)

9. &%
(1) ¢4

FE:
g (4) BB
B (2) FHRR (3) S, il
e (1) RKeBg).

iAg TMAchine & Supply LLC



3. REFE

1 0. BrizfliiR

(1) Medas ft b
(2) 4t

x WTEE (3) Rt (4) .
piisk (1) BES TERAE.

(4)

J

2879M

2880M

2881M

_T13mm 8]

2882M

842

From the library of: 8t

<{FBEEILHF>
1. ¥R LR A T4 K.
2. FEMERT (4) BCRIEM (5) .

IR (6) . ,

EEENERET (8) HEATIMAT . DAGE T T AR IR i (1)
IHAIEALAT (7) WELEZ920 2mm.

B RER (6) .

CRAFFIERE (9) .

CEESBET (10) H BB L SIRIERAT (7) BMEBES
24 Smm.

CRESHIEATIRET (10) AT, DLOELESE & FIER
REde (1) B, FEB (5) 47E4HR £ 1 3mm FEREINK
fir.

CSERGRTIE. K (9) frE.

1,

i LE

52B, 8722

iRg Machine & Supply LLC



3. REFE

3-3. mimAx

A iz

EMmBRTAE . FAELEE.

O
O

BRBENEETERS.

SRR XA, BANMESESBARES.
ERARMNE N, SYRFRFRENRPFES. UNHEBRABNRIESERRLE, X231E%

B, AFRBEBTERA. TULSIEEAEFES,

© BIMET R A AIPL, B — R A A BRI )R A S LN, B
- IR SLER A BHE R A AE AINLAE (B A 2540 ik ION: VG10) .
* LURAET CE). (O HLAN R (Exxon Mobil 27 ESSOTEX SM10;VGI0) .

2883M

<&EHME MM >

L. 1A SRt SE 2B Sk 88
2. FERREE (1) .
3. MBI (2) B (3) BmiEh, HER
kBl (4) G E.
5 ¥
A I thi T R Bk (4) - AWMLY
BLSEBIE T, @ i ET R R
4. ¥ (1) FEFRL.
5. K LWL KR B B IR AL

* MU AL FEEBMETHE (5) MTE (6)
PAURHY, 195 B 4b FRAG7R

<GB FR M @>

IR FREE (1) .

2. MEENRIhAE (2) Binaai . BE Ak Bl it
e (3) By L3k (4) frE.

3. KB (1) &EFEL.

* AN A B R T ML (5) DURIN, 1%
AN FETE N T

®  From the library of: Siperier S&WiRG Fichine & Supply LLC



3. BEFIE

WiEiH
LEAG N A ARICAb T E A 1~ 2 S AT i

(ILPRIALHEL )
# N TR, WA

e P 2885M

2886M

i 2887M

From the library of: 8Upéfior 88Wikg Vidchine & Supply LLC '



3-4. EELY

A Bk

IFEREER, EXARFEARFBGREEINBELETRE, EV%H590F. BHFERNHEE.
MRTASRENEEBEERARES.

A E=E

0 REAUIHEEHRSTLA RS ITRSEL.
® ERETAE . BTEEEEE. MRRREHFHX. RIANDESSBEG,

DI .
BT EE, RIESMBESIRNIENERER.

3-4-1. fIFFERIES

(1) 8%r
(2) FiiFiaE

4D

(2)

2888M

1. SE4NH&LS

11 8421

From the library of: SUperst 88WiRG ¥Bchine & Supply LLC



3. REHE

(1) 7 1Sk V8 1% 8z 25 4L 973 Sk

=, (2) 10 %18 f B 4
\7’ — | ) 14 4Ha Rk

rf————/ o (4) 14 $15E 2L Sk
® — —
[¢2]
fmuﬁgmmw | X4 H SR E LA SR F—

pigs

(5) k}@?

3132M 2 g%%

( ) (= N | o @

(2) ek

R

o DL S AR H 20 IS0 L 45 48 45 SR
Yl

- BifEIALRIE (1) ¥k EEHER
JT A 4R A0 1] B4R 40 e k541 (3)

<BlE> o4 R SR VIR O )

e T . M S B AT T M

7.
hL o

2110M

From the library of; StipeHBt E8WiHg MBchine & Supply LLC 12



3. REHE

2880M

w
(5)

.

2891M

3. Efhsy

(1) 6 #hHEL#Hk

(2) 4 Bt EiXHi sk

(3) e IER XK

(4) BiRLL
<EJAT A HM >
EHIRESE % (5) MAME.

<FEHT=HH#K>

1. L (4) B3 EYaiEk,
(GEMNOL AR, )

2. L ET A AC HL RIS

T8
PERE L. B2 S B LY)
ML B .

3 From the library of: StB&HEP EEWIKYG Ni&chine & Supply LLC

)



2892M

3. REFE

4. bk

(1) Mgk
(2) e[ A ]
(3) 85T

[#:3%]
i— B (1) . RNiEHgg,
S R g LR B ER A

From the library of: Sttt S&WitE Tfichine & Supply LLC



3. REHE

3-5. H#IEMIX (MIEEREIRIERE)

AEE

SOFED FTEMBREMIHBEEERESHTHL. BAXSSBARZGBEDIIRIT.

2114M
(2)
‘:u I
r (3
N o
—\
2893M
2116M
’/%/& =
3
(A)
(B)k
© ¢
%"\
D
2117M

15

<FTFHHEIES
2 ON (4T71) slirrx (1) .
LR R (2) RI(3) Ass.

FE: HE—RITHEEF XK
FLIETE AT ITIS 29 4 BB R RS (E S A TR 86 T .
294 BIEEEM LAY “iniT PM ($5ERKB1E) 7
& “iniT ALL (&) ™ . W “iniT PN
B “iniTALL” WoR)G. BURTUEfT BB s . (%
ERBAHBRR. )
PUGFTIT s . il S A H L B,

<BR{EINL>

1 K& AR (4) BILBIRLEE (B) W40 HLAYMR

2. WdE— PR (4) BIEFIE (C) NELbLm
LR LIIRAS .

3. MR (4) 5. RA/ERIEAR (4) R M ]
ALY (A) HLEHE R B T, (UL BEN
Bl AL ER . )

4. WARKIAESR (4) JERIRLE (D) (CnR&A 0L
ERIAEDIERIE) o BEASHLEETE A5 R b 25 el

From the library of: Stip&fisF SBWREY M&chine & Supply LLC

)



4. HEUHI A S

4. BELpRIES

4-1. NHRERZE

AEE
A\ ERNFH. BOHE.
LREHENF LN, AONDELSHARES.

2. 2T (1)
3.0 80U (2) LRORHTHIE MM, % EAFR I Tk
e (1) .

st kry
Kig

2894M

<T-8452B, 8752B>

3125M

From the library of: StipeHBt $&Wirg Tachine & Supply LLC 16



4.

SELT ) B AR

4-2. RBRERAE

AEE

A B #SR . EYIRT IR,

YiREAEHF R, BONNESIBARZES.

<#E#HHA>
L@ (1) EG53TT.
2 BEERMIETF (2) BEZ)E, BUBKRE (3) .

<BLEA>

L ¥Ew (1) E65TF.

2 BEERWET (2) #RZE. REREE (3) .
3. AR

17

From the library of: Stp&fi&r SEWAG Ki&chine & Supply LLC




4. SEVE] YAk &

4-3. RERMRERE

AEE

ELLZIED, TERBEETMEHBABEMEREEHBE L. BAXLSHARZHHREDIIRE,

2897M

2123M

2124M

LTI % .
2. 8HE (1) BETREE%4H (2) L.
3. HT K ORMIT AR AR (1) LBSILK.
* TEHHIAE B ROPLER R AT A .
4. BRGEBW (3) R (1) .
5. FHIBHR T4 B F6E .
6. BE N MIBEAR . BHRIITIR B LRIRE .
7. REBLS B, REESH (3) KHAshRM,
8. IREEEL IR, BHEIF T, AV (4) K5,

* BITEET (5) . BEMBEIER (6) TGS ERE
FrYJRLREL.
5
BB IR R TR & B M A R 80%.

From the library of; EHUB&EHEP EEWIKE M&chine & Supply LLC '8



4. SEOHRES

4-4 WEHEWAGE

=
[=]

IS

A iE

A BHBRSE . SRR,

LRI XM, FANHELSBAREG.

2898M

2900M

2901M

<#E#HH>

1. #rgem i T mE BRI E . RERERE (1) K
ATER (2) N,

2. BRIV T (3) #F.

3. EENRE MR AR 8 . [BEM (2) # 3k RLEYEK S
 (4) mfr.

4. LR FE IRV (5) . ek i (4)
i N .

5. KreRhr i 29 50mm-

6. KA

© BERRTPATRERR ZSERH 1L (6) . BEMRZsEEDI L3 (6)
oI B A B B AR S R DL R A3 A
« {#i/H BROTHER Ml U2 & € okt (1) .

¥ From the library of: B8t E&WTHE Tichine & Supply LLC



4. SELEIAYEE

1. ¥R gem E T PR, REREE (1) 1K
ARLE (2) M.

2. MR (2) A1 C(AY . (BY . (C) =Hh.
PRI M AT AN EE (2) TR, TR AT 4L .

<A>
D) Rl (3) . irEmadsk i (4)
Fifii .
2) ¥kl 4kql (8) . JEPrHIZ 50mm.
) 200 <B> <C>
D) LR RN (3) . (iEmusk R (4) /Y
Nkt

2) BEREHAEN (5) . (6) . EmAELK )
#E (7)) k.
3) ekyrnigkal (8) . IFHIEY 50mm.

3. BBt (2) WA ERIN.

4. HIERAOT (9) BT,
5. RFARTAR .

o BEM T B 11 35 (10) . HERZ £695 11 3 (10)
ST 1 RS (DY AR R L F sk
- fiJ7) BROTHER Miiizfoe & & Bk fobRs (1) .

From the library of: SHPBAGE-SEXiHYG ffdthine & Supply LLC 20



4. LELNHIRYAEH

4-5. MR %

==
A II 2
EFETED. BRI,
HiREEHF XA, FONHESIBARESG.

c EFESIHLZ AR T8, IBREHREAT (1) « INEFSIEMES . P ERAELR L TR BE
- RFEMRYLE.

21 From the library of: StiFe¥t S&Wite Ffichine & Supply LLC

)



4. HELHYRYAE &

(<& AR - T-8452B-405 BU5N>

~

T-8421B T-8422B, 8722B

T-8452B, 87528

=
)
!
|
|
|
!
<EANRME - T-84528-405> |
g‘.:;%‘ 1, \ i
o AN ‘S g
= e ! \ gl B
o L AT I
o [}
© v g
® < D 24
\(§E§§37ﬁ) ' © ,/ p
] IR BT ) BATE . B S
' <EHWLRME>
H TR (2) .
<KAEWRINRE>
e FRAMRAR (2) . B TR T

B R .

From the library of: StB&fiBF &2

ewing

2B, 8722B,

fRfachine & Supply LLC



4. SEONHIRAEE

4-6. $TEERYIAT A&

2906M

2907M

2908M

L. EATH S WHEFERR T (1) FLEYTE kg™ .
DL R 50 .

2. WGt %1 Bt 61 R A e BE RS (2) o TGS T
bR IR ool IR VAT

c HUeEEOK, BRI
(HERL LMy -FB . S0 MEAE ) il
FHg R R RUE RETIE o WL 5 L4109 51 B 1 [R) i
AT )

« FRUEETE M KB N D TaEG B BB RERL (2) I,
IR AR T (1) MBI, SRR
BENAEY.

3. BBUEREHR T (1) 1AAEFE3E TLABUE .

* WHIAFHEEBER (2) Afgdid).

feaplEsmt s (1) ariGE e (2) .

4-8. A&REMNERFE (REFWLIGE)

2909M

2910M

KRBT X (1) &=,
SRS IE . TERAT (2) B4kia) LR,

2209M

2 From the library of: P S&ETHY FfBchine & Supply LLC



4. HEZH]HY A

4-9. 4% %% (T-84528B, 8752B)

FE:

RHRFEOVUED RHEONERR, BRFER —MONEHRE R B#ITHY), BETEERTRNTELS

%, BUTESSBEDNRE.

4-9-1. 314 (£. &) WELFZE

© WIEHLEFFLAE T LA OL 4 L R AR 2 R AT
o Y- URIHLERE 5 LRI TR 4 2R S 7 10001 pm
HUF.

(EREHFREIERE)
#Ehohr (1) BFLAE.

(BsHFREILERE)
RO (1) ETRACE.

-— HSHELE
3129M
(EHRBEWEEE4R )
BIEFR (2) ¥&F.
EMLFF (1) %18 3hiR BB 5 Sk E .
3130M
4-9-2 $HEEEFR
B e AR a0 | 400 | 500 | 600 | 700 | 80° | 900 | 100° | 110° | 120° | 130° | 140°
2 46 | 38 | 32 | 27 | 22 | 18 | 15 | 14
3 46 | 35 | 30 | 25 | 24 | 18 | 15 | 12
4 44 | 34 | 28 | 23 | 19| 16 | 13
5 28 | 35 | 27 | 22 | 18 | 15 | 13
| 6 40 [ 20 | 23 [ 19 [ 15 [ 13
= 7 37 | 25 | 20 | 16
oy 5 e 8 30 | 22 | 17

CEHEE 174 HIER)
o TR SRR AL, ERE R sl .

Beoh. T e Ak A RO B . AT AT A | AR AR IR B

C60] andaeii S 2 400, g KIE% 2. 9mm. AP A4 8O 6 §I.

From the library of: Stp&HEP SBRAY Kf&chine & Supply LLC 24



5. IRERMIERAE (BEEE)

5. BRIEBMERTTE (BXEE)

AFRFNIhEE

* I‘ {1 J‘IUHJ- ’f\\l f’ ¥“‘mr'}:{i

J { Flr] ak 5JJ |

o QR RREER AT RS T M

i wH"’b\’ H’

H b
NEE BTN, fEoRdl skl . Mokl Mg, ol ek

4 @© (1) (12) (11)

l_ R HE TR AT

brother

—(10)
OO 1 OOOO
\& o
(14) (17) (13) (5) (2) 6) (8) (7) (9) eluod
FIF L s, A B R R T i
(1) = Sk g
ArB® CgD - ERSKBEEME WA E . AB SRR, Bt A fI BRI B
ARERRRRR= o (ENCFE AR N W or g, CD Sl . WA C A D MEF B
- (EFESEE AR N E W ormimi . ABCD 45, SoRA. B. CHIDHISIE
< (e oRmimi ., E B F s, Wor E ol F AR
2136M
(2) I,u l:
IXECFEEEN TE AL B C 1D A MI4E I8 4+ 8 0L B2 E R E i 518
S hA R, EEEA O H9n 3 99,
- LR HEN . BOERTM 99 W/ E 0
2137M  2138M 2139M
(3) Sk 13 4% T 1]
O@ P Nz ke R AT sk . A T B A ECE R di o, R Sk (8158 N E 13k (0-99)
2140M
(4) Ui 2 18048 I [ 5
O, ¥ MIZER R R SRS . C R D R i b . S A o [ 4 B (0-99)
4L ',;{f;ﬂi SR e EaE . (R4 ek shie. shETah0ye, SRk ik b
ZHT. TPk ;lm Bl4EThAEM ON 5. FHECEE B ek OFF i, )
2141M
(5) %20 3 &% o 15 g
Osmm 2 N IZ AR T s 845 ALBLC FlD B s m] o i {80 48 D0 G L EL (0-99)
ABCD LI SER AL B, C. D ~MEHAISEY) . WA G VL IR, SEEIShouL
2142M
25

From the library of: Stipetiot S&wirig Wachine & Supply LLC



5. RIEMRYERFZE (BAERE)

(6) EFHut
O@ R ZBIERTSE, 584 E sHER R 55 (1-1999) . BG4 201 E shs
1k
2143M
(1) ZFRbRIAE

R R sk RO ST E R F SHECE R i a9 §l 8(1-1999) E F#H #4g 2l .

]

2144M

(8)

1O 1l I 4
R fE R AT . s A LIRS E S RO i i r A 48 48 Jn 1 B 3K
(1-1999) .

ef

2145M

WgktE ([URFABILINEE)
A AT 55 Bk (6) BATRARIEE(T) — R BEE ML
T REERAT R, YRR G L - e mBE . EH ) . B

@o

JEHL R4 e E B .
2146M
(10)  AUTO %t
o, o (XA SES S MESE (5) . W EFEHE (6) B & BRbRINEE (7) — R AE .
@ - TSR A, PUT S AR S K — U T E A 40 iR R B B Sk i
RGBS, 8. 98 (R G YLIRE) .
2147TM
(11) S 2B 5 TR E im
=) W B AR 4% B I A TR IR B R R 4 e
mmmNMM" o WERFTA RS BB, RWIRTLLE S A
T e MR RS BB, BUR/NERE (220 rpm) -
2148M
(12) He4D)dipr s bl
N4 b P IR AR 5 S KRR BN, T T iR I N S 450 .
S i T 1 2 4905k B o VB 4 ) S
C R I, s AR,
- IRF BN, SRR A
2149M 2150M 2151M
(13) DIk (UR&AWLRIRE)
0 e T IRMERIT R, SRLINLIENL AR A S L TR, B S R E BB AR
AR FEITHLLBNE,
o AUTO #E(10) F8RKT SR, )bl (T 42 BE Y BUS R T B4R 1E,
PLEE TR RO AL B 5 1 TR
2152M
(14) L4t
@ SEMLEE - TR, alfeigid L R EhEHT.
2153M
(15) skl 308 Sorm
TaTa o RIBC LR VT B U
D] B 10 ST BCERBCER ‘17
2154M
(16) 4Bt B
Iﬂll@ R T IR R R B, (BRI 25 1. )
2155M
(17) RESET &
ng T PR R R E RS S B, IR IR . (BRI 250 )
2156M

From the library of: SEBEEIEPSERITTG RBehine & Supply LLC ~ %°



5. RMERMERAE (BXRE)

5-2. fgaie LI R BILEmE Ry ik

||B//

Ai/i///

2

D

2911M

AN
~N
O —
p- S

1 5 R S 1 4 I [ 4 5

&
A B
‘l" g2 A—9
o .:':. B—12
> '@ -
B(0-99) 2157M
2 TR WAL 1 e T 11 1
c o .
ON 312 C— 13
3 D—>12

2158M
3 MRS BRI . ek )G . TUE R B ] Ak — R 2 ).
R
\\a\\ E> IR BB AL T U PR TN . SRR S T 1 T4 4 5 S e Sk I
2 58
2159M
4 SR B SN, SeR)n. EAWR (IR&A WERINTE) . YR ENLFHARN

frE Rk TR,

<J)= - AR ) B KRS K 4 I SO0 2 10 B B . R R

7
c AESRH IR IIERIR IR R, B VLR B B R AT A . AN EHA R AL
B TE. AT E. 2160M

2" From the library of: SGpefitt 88y Fhchine & Supply LLC



5. RERMERRZE (BARIE)

5-3. EHEHEMAE

m

O o — o ——— — —

O e o e ——— —

2912M

1 2161M

Al EE 1 1999

2 # ) 5e(E ECREER) th AT R BUR . RIBLGEDLEE B/ FEEREMAL ESIETE(S
r )45 26 TA) o ZJG. [a)+ie He B e i o] e 47— i 48 2)) .
\\.\\\ $
o
2159M
3 e 2 TG, (IR EELRIbE, St iToI4R) RAEHBIIRE.
\\\\\ ) ﬁ>
T 2160M
<BHHE (NREFHLZIEE) >
og LYIBHT I e, ERESRYE, EELIERE TSR EE.
<BAzhEE4)>
(@ £ AUTO (A Eh) 4TI H A2 2)hhE . RiGikIE — o s b i vj s )2 5t . TSk B
.

<2 Sk Fni R I 4% hn B 48 4>
Y o TP Sk 0 S [ G4 I 2 A8 4 o ok SR 4T T (B 4 [ B 2) Sk -
@ - AR C R D chii R A ERO B B, S EeE I ke ¢ hRe. (CD
O@ AR TR s BB 2 IR T DL EOE . )

From the library of: SUB&HEP EBWIRG Vikchine & Supply LLC 28




5. RIE/MERTZE (BEXERE)

5-4. IREVTEIRBRERTE

o SRR LR U R DURE S R B 1 MR LR A R A

- BN BEAE 10 BT

LR T By WORDEIT BRI BUR M p s s Ll 2 1,

P €3 §IEREIP

“-57 I LR

@ i,
<R ERIZE>
1 292 PoabJg . #emd gl & E e, IR VRS WoRBE S ﬂTuH'JLﬁLEG’]%}J&Aﬁ
f#i.
>
(f% 2 B ehol W o) ) 2166M e
2 & A BRI, BowEfEsn.
VW #r, RN
m%ﬁ&m&&% T CPASL g R SV T
MR 07 . LRI BB AT T 1.
W 4% 4] JT-HE IR ?f))!t’*ti&’/tﬁiﬁl%%&i)kﬁh
2>
@
2167M 2168M 2169M
<JRERITEISERES
(#%1E) S48 10 § i% RESET
(_————————— BIERD 1 (Bf) 18(2).
| | -
WV _A) "(V_A)
& @_ 2 RESET( B{i)82(2) @
2L
(2)
2170M
1. BETFERRONT . SRZDBLAESE 10 B, REE i B0 SRR IT SR B D |

( z&m
2. \I/

24 ‘07 k. RSB RIE
“-57 ok /NG A IR .

REG WL,
« K RESET (&Ar) & (2) .

29

P BSRS T B R ORI 9%”0)

‘i“fr%lé‘:lbjx (1) sele. HLF¥nsaR L 5 Belii @ s,
3. liﬂlﬁé’fleUf SPAIRE . AR LIPS 1 T L IR R 2 I B AR A I BL I R £ BT R 6D . (B2
SRUEATHIER) WIEHLEHAR I AL 5l

- TR,

kb (1) MK, SRR T DL BT 4R 4
* WAEE RESET (SAr) # 2 #8ha wi K mmt ).

A 73R ] i K 3R (0] 3 4 A

1B, 8

A YIS BGR |](4n

From the library of: Stiperior Sewittg Tichine & Supply LLC



6. RIEBRERAZE (EREE)

RA AR N G175 7T #EAT A T ch T flR rg 4 1

6-1. AMFIHEE

6. IRERMERA AL (ERIRE)

(2|3) (21) (19)

B GED

——

A ﬂ7 ﬁ17
t H -

LOCK

Yo ® ”@@
@ D ®

brother
sl

8

~
0D [+
- )
(24) (18) (20) (22 |
XLt TF LRBIESRE.
REFRARFTUBITIXLERIE,
2171IM
(18) faizhEe
Y. WE AL (19) S, EREIRSER S ML 700rpm YK T
9 a2 %1, L. A0 AR R I B A B A R
- OMERR (19) SR O iz, Bk (19) K.
2172M
(20) FiEge
C HZHERS AR (21) . I ARG,
a ESEIRLEE N . AT T 2 MBS (250rpm ) BEFTHEL)
HwE
o IR R R R T L A 4 )
o ewmumask st (8) FRIRAT ST, /f\ﬂfl_{'f&_rfﬁéﬂ
- M l&lh\ (21) selehf pRokakigsl. b (21) X
2173M

(22) L5 E/F#E
4 TS AR 1] 5 s P B L AR 04 1k
% ke FRIRLEL) -

JNZ B E PRI kA Y (F A ¥

< WLEHBREEE L (23) st BRI AR MR
o PLEMSE FRIBR - (24) Solgih. SRFTFE kR FE9RLI.

2207M 2208M 2174M

From the library of: Sttt S&WIHG Mfhchine & Supply LLC 3¢



RIEBMERRIE (ERIRIE)

6-2. ETHEHE L LA

gotoM | 1. S5 FHLEF B/ FEE (1) I, FT i e
W 2. “n.0 xx” SEINBLLEE R (2) b
o— |n O 5]‘_“02"20’ Cx” SEBLEHE I F ey . 0" BBk, )
3 AN ST B (3) LLECIBUEH I - R
s I A RSS20, BLEFEEIL 1B

{525 (%
- WRER Y BE L BOEREREEUNE]-10, PLEHS L A
& p— ' ' 0@ «» 05 85
@ ' 'o@ 55 4. $% ENTER (S A) @t (4) 2 Bl E
e S, R, VR (2) AR OB R Bt
(’UL1| A ]f\fli)l_.fl Ji( )

| M’-@ &%&@

I 7
(1) @) (@)
‘ & sk R 107 *R T AL 107 fO lER A
Ea

)

ﬂ
2913M

6-3. LOCK ($iiE) #&

et
=

2138M 2139M

WAL TS T ON (4THF) I LOCK (@iE ) # (1)
Bk ON k4. (kR (2) Wos. ) dei, F3 3 #t
T BT DLV S (AN GE ¥ S 70 e e

FUNC (shii) #©k (3)
R R Bl i b F7 e
il SHE T X1 6 B S 7

ENTER (4 A ) it (4)
gL #l B T Shik e

CHDE ‘
MAX () @ (5)
ik B2 T T o iz i A ) i
oﬁ D

g s X SO TE NS I B 2 e is T
PO D O
7,

@ @ (6)

6-4. IEMBRIREEMMAEIME

f{1: RESET (&) UJ.JIJ']I'JE ST T2
%44 ENTER (i A ) B R SN IR (2

= ’}ZJL Vg8, “ |n|T ALL" (R ELAE S i b S et S A T A e
-H R IHJL,- ik o DLE T T R

31 From the library of: Stipéfisr S&lifig Kathine & Supply LLC



7. 4&4)

7. 44

A TE

A ATREEN, EERFEONZE . BRERPEE.
MRRRFXUERSLBEREARIN ., SERASGEREDIIRT
A EE TR BRI,

EFMREERE TR, EDNDELSBES.

- EHFER

- EIRALSEURISR

- BOWAFER . BABFLELINA,

SUERT, FTEMBEMENBHBBDERESHBEL. BAZXSSBARZHBEDVIRT.

ML E TR R . AR RTRE.
[\ T EE R R —EE 5 SRS,

Lo~ T rad ks [ 2 B ] — M F s ) F4 80
AL TR A . DAAE IR AR FL B0 A Y L
2. R E W E B L TG BN LR R B PR i ity

3. f#&F ON (4TJF) iigrx (1) .

HURER KT (2) RI(3) fise.
4. WITHBRIER AT YITT s S e

(BB R <5, HAEMBOENTTEm T, )
5. B8 NS AT E 582

N T

From the library of: StipeYidt S&WirG Tfachine & Supply LLC 32



7. 454)

7-2. BEEMER T E

soret | HE LR B AL (1) REGRT (2) 1. EHHR
BRI, PRI, 0RO T

2017TM

<fl4g 3k B R IE R ThEE>
{858 2% WL H DT DU P T /R BERS 907 . TH¥ A BB IRE
R S BRERIALIL.

2918M

33 From the library of: StipéfisP SBWKG M&chine & Supply LLC



7. 4]

7-3. BOFHTIE

< RGNS (1) ok AT (2) . TR
ANV B AR 2SR (i)
< AEERLIAT. 0 RITOR A% E R S L

2919M

2920M | <IEE>

Lo 1A ¥ s B BEFIR T (3) DAREST Mo

2. HUEHBBEAL (4) FeFURIN MO

3. RITIEEEE (5) . R T4 AN (6) FEREE
e T4 (7) Al

4. FrEILESE (5) .« JFEE T4 bshd (6)

<LE4)>

L. JUERBEBEAL (4) PRALE)IE R SO0 % L

2. WK BUE IR T (3) TRLBiE .
(M= 3. TFHh%Y) .

4. ACHIFREEEHEEINORITL . P 1T (1) s T

u% (2) o (R es (1) sREae T (2) Nk frs
rags) . )
@
4

* Sl ) . RN BBISEOREIN . LR N TR
i (6) M AE ARSI AR TH (7) Al

2021M

&wirig MAchine & Supply LLC 34



8. HBHFE

8. BELIH R
8-1. WHHEH

ETREEHT
morm ey €—Et:
Vg o oz i) e
IS«
0572M
A A BEKADNABEER NG |, | WAELKS,
\ X, BNESRS.
V///’/////K/AJ maEFHITAHEEHK DT RNESR A,
SN > | xRk
0574M

200oM | <K& P>

AEE
A EFHITREMKDABIEXARRIX. W
RIRE TR, EONHEXSBARES.

Feahneeksk Josker (1) &A7I915.

<BEER>

2923M

<E &K N>
(ENELRSK I T 2 0. i 2 sk Jo USRS & e
L. BE NHOAL

2. BenhJeERYERE (2) dEATINAY.

2924M

35 From the library of: Stipetist ¥&WiHG Bchine & Supply LLC



8. HEHIFR

e ]
8-2. ETHEMIEN

IEF Y £tk
—c ~ > e 44— W%
0894M
S—x< —o———  HIBkE
0895M
—> | EIESH
>4 >C > — XX ﬁ?rEZ?i’ﬁJ
0896M
yoth g 1l L T T ﬁmﬂg& mlj\rijj
0897M

R o e /N BT K ). W 304 R 0% ) J7 (8 e AR B
5.

CLL R DD 3T BT o ™ A K BObR g AT 5. )
I RTINS (1) .

2. Kk aig sk (2) LAY RERAE A .

30 PEEIMTEREE (L1) .

(2)
_\ ®HTX
T G5y 18mm-47mm

8%H
A iz TR 5 B 5 1
(1) LN AT %) 34mm
@ TRt Rrh %) 34mm
ik
& P Ly ik £J 29mm

2925M

8-3. HERHE&ZRBKEMEAT ((NREBHLINEE)

o UYERIE . £RiK JuRASl. ULk (1) Mgk gy,

o 2RI bR Al AR T I 4 33-37mm.

R Ik Ay (1) muik )y, BIER RSk R K
20 WK, RIS 2R

Feahdeekds (1) BEATN Y.

=NE
;3) j§£D>

2927M

2926M

From the library of: EUpetBF $&WiAG ¥%chine & Supply LLC 3



8. LELNNR

8-4. R BANIAT

<KZHRREME - T-8452B-405 LASM
(1

2928M

2929M

RMn gk iageds (1) FeRmJydpin ke .

GRELZRIAERE (1) HERFE

ZXARME - T-8452B-405 KL5H

AR INRE (1) . BIFEEEE (2) . %
SRELNEEZR (1) Bafaml.

TXARAHE - T-8452B-405

flsker e RtimiEs (1) .

BIEERET (2) & T I REMr chpR &N, ek it
eSS (1) AYPRMERLE .

<HRERRYIFTD

LR g R RERS (1) BEATIYT . MR i 2% (1)
AR Mk b D

EEFFIXBRER (1) ABRIFHER
o JH A PR HUAE B 48 LWL 4% T AR
* B S T PR AR RSN

ELFIEBEES (1) ARIFHHR

- (RS 55 5 i RO HLER N

- 58 WA 1 R

* LA Zmm DU FROBE R L 2 7 4R )N

* TEDLER 3 MR EEITRIMNELR . A TRk
BRE% . BB LA R IR I 4RI

37 From the library of: tipeHBE $8WiHG ¥idchine & Supply LLC



9. {R3F

9. R3F

o= =
‘LJEE%
A&|E%%%ﬁ¢ﬂﬁ-%ﬁﬁ%ﬁe
HiREEhRH I X FANMESSBARES.
EREFmNERN . SOBFRIFREMRIPFES. UBEBMEANRPIGERKL, XE5EE
RHRE.
R, HEHBHMTEERA . SUNESIEIREFES.
B DR BT BN
‘gkﬁQM%ﬂTﬁ§EN.%ﬁﬂ¥ﬁﬁﬁwo
SFRENBHINNERT —BESSBES.

9-1. HREBEFERF
) TIRESSEAIBLEOBLAE . TG AR ARBT . KRR, B4h. HEINLAI IR, HEREAT T 1 FRofR
RN

<{RFE>

1. B PINLIR R, KL B TiR&E AL E
W AT

HTHIE T

WbR BER NI L T .

LR (ARG E) .

kn-hkﬂ!\)

<&M AR INLE>

S Brother MERYIEH ih ( B /A =22 42IHLA0 1ON;

VG10) .

kML AEF LR E . R0 7EBL i (4 5 (Exxon Mobi | 2 ®]#Yy ESSOTEX
SM10; VGLO) .

L. M as i O R Bl b i e (1) ATREL (2)

DLRISH. R (BHEEI®) .
2931M
< f>
1. Lo h st o 8, B FRAE#e.
2. R LG REFESEH. (3% 22 1. )
3. #EFTiR k.
2932M

From the library of: StPRAEPEEWRY ffAchine & Supply LLC %



3002M

2933M

39

<[E >

Lo Ykahds (1) NBUS riEadahiy . i asEahd (1)
Red . g ah.

2. ¥ikahds (1) frAah#t.

<t Enimi>
KBk 6 A1 —xk. #hdhaz (1) sh3gibiah.
<$HHFTTimB>

JEA FAERN A RN IR, R4 ahes (1) #M s
il

MU Brother BUERYIEHT #h ( B A = 254840017 10N;

VG10) .

kAR 1 ICE L (1 2F DL T (Exxon Mobi | 2 i1y ESSOTEX
SM10: VG10) .

3. ReAgLIHL L E R

4. #yphag (1) @snagnsah. EERAEBIEAL (2)
frvt. (B9 1)

5. KEAE ALK PR WS .

From the library of: Stifetdt S&Witg ffchine & Supply LLC



9. R

9-3. HINEBE--HHI "GREASEUP" Bt ($t#FTimA)

AT AT TP . e 4 S (1) IR “GREASEUP™ . I1 & B . Rk 26 750 I I et B
NI SR T A )

B K BT KM I

2 SHA
() L@ D"@ o ®

il Q0L 00
\ )
B @ ® ..

<ERTF ARIniES iRk SiEE 4>

1. 4% RESET (&) # (2) .

2. FWoRE (1) KA A B ARG, M TSR, vTRL4E2) .
(iR AT (3) % INHR. )

R
- % “GREASEUP” MMAULERIE. i AEMNdATAG . ApddT I . ghin M 4k N BL, B difa el (3) %
NBE. EEIET RO IRCE A e it i .

“GREASEUP™ W /81H1 B JS dn A it /8 i (o NPT 5 4% 0 ) midk e i sg#ndL. o —BmIiG. “Err100”
B, AR, SBYPLERITER L L.

BEIE @8 i B N AT R A A

* MRFFINDBAEMEITEMRME, FBERIERON, WATHES 5 REMIEE.

From the library of: S&pEAGTS&RIHG KPAthine & Supply LLC 40



9. fR3%

< iR he>
471 Brother Bz i} I (SA7300-001)

1. FRSE
HAEEWE EBIEEYE (SA8122-001) " .

Oy,
( (SA2695-001)

(SA7300-001)

3908M

2. FmnidRAE
MR RTTik. R - DU SAARICAHY I AL AR i ad s

— ARG

==

/—(2)
W 1=
NERY T o o
] (1) 1 \ (1)

222221

sl

BERENEELBAILAR ESITABERMEBERE FREREET2). #igREE
LEEWMEBEmMOEE, BIRE RN . Ao 2936M

1. ®#FIFXEIRF OFF (£14) .

2. 7 FEE 8 (2) o (lSEsbseigar s smsar, s F—oi. )

3. FEAEA L LS I A I 04000 7 T B

4. ML e (2) © DG isIEA .

5. A A B T (2) REeSEEE.

6. LLRFEMY ik, 44 F — D0 LRI & AR ER i i i .

7. AT R E R e

*E:

o TEE IR IE B G TE AR B RN, 0 K TR R A BIRE & .
< IER S R IE e 5.

o SRR . 0 e bR 2 R BE AEmEwh N IERSTE AT IG . SRS T,

TP B IEORI Y B T RE 22 &AL AT MG ARGE ¢ 53 Rt 3ERE R L I IR RREE (R A% F. )

2937M

41 From the library of: Stif#5t *S&#iig Mthchine & Supply LLC



9. fR3%

2938M

e OINL BT 4 . — HLEEFINER
Wil SkUET (1) MR

y
s \
TRz TR S BER R SR (2)
%% 5~ 10mm FOAHHE G

* B, iFAHERmEEh. (SREIR) 2939M

<iHRiAREHRERNTE>

WA HE NG I AT R 9B B B T T 4 RE L P B
1. JEELHUFIRFION (4TJF) . “GREASEUP” 1 E /i

27 = 2. W RESET (M) # (2) . ER&E (1) EA5K
TR

3. Heft LOCK (Biiz) # (3) 2 BRI E.
BlEE bR (4) FHE K. Wi Wbk .
4, ¥ FUNC (3hiiE) 8 (5) . “n.134Pxxx” # FEIRHE

%_ g [AJ@ (1) s ila.
= | ® \/ \/ D O ® (Pxxx A iAW RS 4EIRY . #lim: P100. & RidEiiG
HEE T29100%. )

5. fERAN Y # (6) . “Pxxx” AW P 07 .

Q0D 626060 6. {1 ENTER (K A) 4 (7) 2 Bl L.
N —J | wmmnge Kb, RFERRE (1) BREHE T
o
@ ® 6 @ @ oty

7. RSB 42 2IHLEh1E 1 Bl k.
8. MLEIT L83 OFF (%) . (A EsEm. )

2940M

2139M

From the library of: Sti5etf8t S&WHE Tfichine & Supply LLC 42



10, ER R NAE
1 0. IERtmERIRE
AEE

ERERREHEN, FHEMMBIXAT EMBIERNZFNNSEHENGE. REBRARZGRER.

WA T BE B A AR AR I L L R R P R TR E AR B (B Al
soniM | (EEMBIRABNAXBRE)

1 ¥ 8e 2 HL LB .
2. ¥t T ERED (1) o LRSI RS 10~ 15mm.

2942M

<M RHHIA>

. YIlrUTR

- PR RPRERAT BHLE L0k,

- BURHLEE RIS

- IR NAMR TR A

CEREHHUT X

- AEE DAL IR SR LIS IR 6 AT 2y 1 53 B 48 8 4
(TG BER T 28 5) .

7. A ahREBALE (2) A B A0 (A5 0L Ha BERR Y
AW I, DUIZBRAE LI 48 2B 4% B 45 40 WL
B 8 B, O AL (2) MOLRB Ay {12 %
K. )

8. BN KB MR LR Lt ih it

QN AW N —

<fmErRE>
L. LB T

2. Henhuhit i AaRer (1) . ke Ubaha.
' ‘7/ - kAl IR EREr (1) o dhabiisgn.
* ARG hik I AT (1) . e,
3. B ER [ bk eohiA ] Ik ik g e ah it
sk T SCAL AT il T AR ST 0 T A A BT A
FBPBRAHE YAl ht 4 1.
4. {EREFT T2 2 /NNROSEY)IG . TS ROk A Ok Al bk

43 From the library of: Stp&FEF EEWEY M&chine & Supply LLC



11, BERES

© BEORYEE BRSO, kALl Rl
o WEREL R R ARBESR UL . P LB OGSl IR BOR A DL B i 85 18D

A =K

FTFERIAER, RXARRFXFERREINBEELRETR. ZVEF550E. BITFERRAE.
MRFESRENEEEIERARES.

o= ==

A II =

EHTHEEIZE . SEXARRAXAHARELE, TUMRIZRIEHFX. EIONESHIE SH
— AS5E.

-
11-1. 4&4)
“TIRS” REEHAA %" 2 Sl S8R A Wik #.
B4R Ko 15 b2 i 4 BT
1| e ARhs % s - BRYIPLL B GG NEM?
—_—— PRGOS, BERh S IPLE . 18~122
S UK K KSR TP P 4 22 PP riy S
P 2R ) B ARk 35
o AR S S TEFE T AE 15 AN
8 (TG U R 1] Bh BRI i 1 .
1&2527[(@2'%’5&. [5% 1% e 2% 5 B 1 Bh 28 B0 fir v .
7 @l’ﬁ/// L//f/j@ T e A H WA B D BLINE . KR B8 4158 R 26 25 00 AR A =]
SESESESESEEE fi 2% th LA 2R AR08 S OB DL
PN F . WA b JE A B A A, B e R AR i
F(FBZR I
)

2944M

0573M 0574M
2 | RN HIBUERES AR . ERERE I AEEEHT?

VIR 8 )T B Bb 20K 22 B T8 CHT
- B BRI

PR K BALLR K Iy L ARGt s RN RAR N
. APV A

k37 S48 37

U I 0 ot T,
IRSSSRSRSR
U ¢

097™™

From the library of; StiSeidt $&Wirg Tichine & Supply LLC ~ **



11,

& fE e 18

AL

K A M

AL ) Bk £

2945M

© BUEHEEEIMY SR E LT

YL S S B B T L MG

QRSB AEH . RETILL 3.

< BYIPLLE S ESIETH?

ARSI, B 5IHLE.

© JEBTE RGN

155 -0 8 NS

© BLEHEE A7

K —SRIBLE

o« MR A A?

AR A

o BRER MG AT

R PR AR BERSK )

© PRI

R Pkek it

16

18~122

36

LT hA N tH B Bk &
SE2)) T WIS L BRI 4%

A

S~
—
S~
\\\\‘
~

2946M

« BRER SR AL R?

BRI K )

- PREREE TR HE AL R?

i L2503 L 2 B L

- BIARJE, THILRERT HURE L KT

AR .

© BRI IIF T

e Jg . R B B e TR ).

© BRI HLY

fEHLLIAHLE N - SHPLE .

- BYIITERI ., %Y EE Rtk

i ek sh oh g .

| o B AU =

TAREALERRY b TSk .

< OYERJE . RRERR G HURLRMMNE (1) EET?

SRR A B AR T L5
(1) HAEm, R %es)
71 (2) Wy 2ikbr i,

2947M

o AEARTIRER AARE . U ARHRE . SR A TS O A B
B R 7 T 7
ROF 97 JT) i 1 S 1R B g L A
R & FH AN I B 38 4 T 1

2944M

36

30

31

45

From the library of: Stp&f&r EEWRG Ki&chine & Supply LLC




11, BB E

) Ko 5 N % % I i
LR A 4% + JEBATE R 53 /1
) llHIJL)Ju 36
= — o AL TR ARY
AN RO . .
~IT | - BSR4 Y
WYL TH MBS FTEOH . 0 PR S
2948M
KhtiaE (R hER) | - migksk ) A K7
RGN RIZE R ) 35
- R )RR A?
JU N LR K 7. 35
\\\\\_ o PReR K ) REw A
SO U SR *
~ o BRERYE TR R A A
JNE Tl IR 0 0% 11 B B O *
VB Sy e m L K2
PR EIE J) . 36
o B S A
5 T 5 20 S 4 ) R T O 4 ) k)2 26
o PRI R i D9
La: AN 37
2949M
 JEME Sy AR KT
T ) < 36
2050M
(EGE L) T IR R AR 2 45 | - HoHV ISR . Bt MERE 75 16 2 5 1 2
Yiigk. MM . (T B M ARSI 1 B 19
LR IR Bt 4 CB BSOS R
27 . 80%
Ba 5 05 46 it K R 4 i E%%?’_
353
A3 80%. 18
S LT R4 LI5S HERR S BEE 1Y (IO A% 44 DY 2R 3D i)
I I e M s B 88 11 3% 19~20
T - kAR
YL AL B AR . B RS
ST 7B Brother BURENES & 4 M2 I LAAME HLft BR A?
{X {4 )T} Brother BEMIRE. 19~20
2951M 2124M

From the library of: Stp

1B, 8422B

erio

r

Be&witig Wachine & Supply LLC

46



1. a1

BE

K 7 e e

T2 R ER £ 1T 24

0471M

< BUBE 7 75 T B A T

WP R R, TR,

o BUEF R A2 E

RS ZE B AT, BRI DL e %

© AEHIMLER I A L ?

IR FEGIRIEH . BOEFaE 5Lk
AR O HLh?

A adny ahedd 6 BRRR AL E ) FRERDL R

mbLak .

- iR SRR IR ) R A g K ?

I mgk e Lk ok )y

© BEBSMS & AU A R AR kT

AT BRI

o MRS AN B AR 88 T RVE I A/ Nni#2 47

s £ o 9 AL Ah AR PR 10

© BEMR. LR F BRI G H?

WUR XIS PRS2 T ALES AT 0T . B TR BRI

- AR IRY

WY B T I BDLEIT I it ok S T B

- PRERLR G EY?

k22 S5

18~22

35

38

37

DL AN TE

© B D kot A OIR B A ?

widesh ).

Wl

\'h) '/
~ P

~

//\

0469M

BRI R R TR A A SR H HRHRE T Syt g ?
© BB AT AERY B I R L A BB D

HALE

© BUEHR SR AT EOPLEFLIL 1 Fizdh?

HABLEFIS R AW O LB ALE R A F R AL B L
LU S b= I VG (8 TR A& NSRRI A
TEBEFTBEREIS . BEAD ST AT 4 & I R 3 L A 0

5 3
WCRET AR EUR ALK, 2ARKIER .
WS TR LR AL AR . TR S RO bLEL
I IEREYUHIC K. BRATMME 17 DA 1 2 Tk
TIHLEHE BE .

16

12

7O HL 35 BR TF B A
IF. SELIHLARTAE.

o UG ko 5 M R T

Ji?
W 470 Sk A2

13

47

From the library of: SUpefior 88wk M&chine & Supply LLC




11, B 12

AR Rl ks 2
13 | SE2IHLATELLE B TR, | o 4% 200400 i i FB) 4 o ] ik 1 14 i S 45 K00 7
147 JF) 5 20 3 5 75 1 6 % 2 v ek e ) Y 26
14| fE4e )i R s I Es | - EEHEESIFE?
iz 5. Pl 4R X PR R AT . 26
SPGB iy N 4
KA. *
(e k. B - FHmEEA L 2R . Wikl
IRHUE RBR . MmBGEE AL ThiE. LiaeapLicil-igf. M
i F B TE AR SR B IE R . )
15 | BRVERL B DR LB A T |« du U Ok 2 5 M7 0 e
il kK% 2
K3 S i 13
< PHIRINORERELRER
W7 712
P4 L AE 2 . 12 *
16 | M HJgisT JFINE . o TR A N E E s 1.
“GREASEUP™ {8/ #ik 1= iy g - 40 *

DNEIT

From the library of: SUpetior

8422B, 8492B, 8722B, 8
ewing

Machine & Supply LLC

48



11. SRS

11-2. BRiRHE

MRBEERTR EHARNHIRKE
1. i FEERCAY, SR KT

Err 3 W 2. KIAMIESCBRDEG . IBRERAEIN . SRR T T
2198M
CESMTTRE DG 7 DS R &R A TR
ESMTTREA G e LS. WS ARMA.
LA 25 % I 5
Err 1 - ohL Bt HE 5 s R A P S A Y |
L E) RrALIE j::::::ii:: ;
Z \
2 >312 B
BERER ~¢
Eﬂ/
- O A PR e R 7 SR i 7 *
- IR S
4 S H o
2199M
Err 2 | - SRR TR LR W T
3155M
Err 3 | - BHENORDERL LI —
(ST 8 b ) 4 Sk A7 ° 0 12*
Ol L
‘ 3156M
Err 4 | - DaFkES AR LB
(k) LR 13
- SRR A B LY
KPR, R TAE T4, Rk a) R E R e .
2202M

49

8421B

From the library of: Stipéfict E&WRY: Mfachine & Supply LLC



EHRACHS B 1 M ik 4 2 M1
Err 5 - RN R G LI Sk 2 AT T
LA % R 3o S A 4 = 12*
) 7
] B
C BRI kI T T Y B
W 5B LN HL K IR B 2 IR R AL .
TR A 22 2 TR BN E. *
315™
Err 6 c BEEREMERAIRE TR ET R T ON T?
() FBg) T34 ST AR (B 38 oo ] 7 Y50 RS P LT 56 B T ON
- HL R L A AR
T A L IR E *
Err 7 FR A HEAE B VRS CPU AR TR A S B 001N
(VSR es | - PR A SR 18 28 46 Sk R 8 M i el ?
i) T M AMA . *
- BE R BRI TR A RN
TR R, IR *o
Err 8 - MEBIHLE RS TR 3 Sy phak WA IR, RRRER AT,
() KIFRFIF R, KRBT, FEWRIEEDNL.
Err 9 BRI DK RS A R PRI T I
(rhik 5o RN ey = mﬁmﬁmmmwxmm 1 H e B
:ﬂ‘\l) : EJl_.'(J L
A LIk, o
Err 10 | - L@l Lmek (9%, F5k. KA. AIER) . R 5o il i i 3y
(o kit | BFBRAN
7)) I A& L R BB L *x
o« PR AT SRS
W s R o
Err 11 « LLIK PRSI ONS 4 Sk iR I vk vy ?
(L3 1 3 R W DA A *
&%}r‘m)

3116M

From the library of: StpeHBE SEWIRG

"fA%chine & Supply LLC

50



11, ERS

RIS K 7 B 9 ST
Err 12 - AR 2 F2(5A) (A Bl 17
( ol T e v, T R 22 - | .
i) | |
- BHERA T
1 BB $f0e 47 il %
3702M
Err 13 o s R PR B B A5 A Sk L T LT T2
(5% M 2% 7 i Y47 S A .
)]
- BB AR B L AR I BT 4k ?
IEEES ) E ok
Err 14 | - LBERTHR.
( sk M5 15 1% 50 TR B A 92 1l R PR S 0 1% 0o G 1 44 Ok *
) B WA A
Fg R (B S Y E o AT sk
3703M
Err 15 - KA RE .
( 5k S0 m I EH LK, o
) - HLBREEAR A S
i B R ok
Err 16 < RRIMBACWLE, BUMLLAWBILE 1.
BB 3% i R A, THERIR. #
) VT A D 40 5% 50 A7 1 Ay ) o2 ¥
Err 18 © RIRAB B AR A I AZ 0 SC I B AR 1 O B I3 B A7 s
(EEROM £%i%) 1 B T -
Err 19 o RIS R M S O L A e
(5B ) (RAE=ZMEERK)
T HIA R HIXUR A B A7 52 Ao
NRA 5 U SR I o
Err 20 - EBRSRATRREOARAE B . Ay A e E R
(Bt A0 B 452 o TR BT R AR AT BRI bR Ak e *
R - BB A .
T A A ok
51

From the library of: &t

Uperior Sewi

8421B, 8422B 52B, 8722
rs

Ag WM&chine & Supply LLC




11, SEEE

SISl Ko A 8 il 23l
Err 21 - PEHIFENRY ON16 JE R 8 TR C B TT?
(# f by B i THR RS ARG A — *
B ) 5
3159M
Err 100 - “GrEASEUP™ AL ELIG . % Auciniails (ARBEITHIER TIERIRIE) . %4
(GrEASEUP) LA S T — BEW ) J . el /R iR, 40*
&I RS ITRER TIERRIE.
Err 101 - REREHIRAN 4 SEMIFXEA ON
(diP SW4) (#T7) ?
*

¥ 4 SAMTF R OFF (KH) .

3160M

MR HB EERET HOHIRABA, SFLHAT LAMFERREE, RRZOBERTIHITTLE |
AT EEHERZ RN, B RHEBKER.

From the library of: StietBt $&WiHG Kachine & Supply LLC

52



T-8421B

DOS AGUJAS CON MOTOR INCORPORADO

T-8422B

DOS AGUJAS CON MOTOR INCORPORADO
Y CORTAHILOS

T-8452B

DOS AGUJAS DESEMBRAGABLES
CON MOTOR INCORPORADO Y CORTAHILOS

T-8722B

DOS AGUJAS CON MOTOR INCORPORADO,
GARFIO GRANDE Y CORTAHILOS

T-8752B

DOS AGUJAS DESEMBRAGABLES
CON MOTOR INCORPORADO,
CORTAHILOS Y GARFIO GRANDE

~

-
o
<
o
7
L
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Muchas gracias por haber adquirido una maquina de coser BROTHER. Antes de usar su nueva maquina, por favor lea las
instrucciones de seguridad a continuacion y las explicaciones en este manual.

Al usar maquinas de coser industriales, es normal trabajar ubicado directamente delante de piezas moéviles como la aguja y
de la palanca del tirahilos, y por consiguiente siempre existe peligro de sufrir heridas ocasionadas por estas partes. Siga las
instrucciones para entrenamiento del personal y las instrucciones de seguridad y funcionamiento correcto antes de usar la
magquina de manera de usarla correctamente.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

1. Indicaciones de seguridad y sus significados

Las indicaciones y simbolos usados en este manual de instrucciones y en la misma maquina son para asegurar el
funcionamiento seguro de la maquina y para evitar accidentes y heridas. El significado de estas indicaciones y simbolos se
indica a continuacion.

Indicaciones

0 P E LIG RO Las instrucciones a continuacion de este término representan situaciones en las cuales
el no respetar las instrucciones seguramente resultara en muerte o heridas serias.

Las instrucciones a continuacion de este término representan situaciones en las cuales

A ATEN CIO N el no respetar las instrucciones, podria causar heridas al operador durante el uso de la

maquina o podrian dafar la maquina y otros objetos a su alrededor.

Simbolos

"t Este simbolo ( /\ ) indica algo con lo que usted debe tener cuidado. Esta figura dentro del
triangulo indica la naturaleza de la precaucion que se debe tener.
(Por ejemplo, el simbolo a la izquierda significa “cuidado puede resultar herido”.)

® ...... Este simbolo ( (8 ) indica algo que no debe hacer.

9 «se... Estesimbolo ( . ) indica algo que debe hacer. La figura dentro del circlulo indica la naturaleza de
la accién a realizar. .
(Por ejemplo, el simbolo a la izquierda significa “debe hacer la conexion a tierra”.)
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2. Notas sobre seguridad

A\ PELIGRO

Después de desconectar el interruptor principal y desenchufar el cable de alimentacion del tomacorriente en la
pared esperar al menos 5 minutos antes de abrir la placa delantera de la caja de controles. El tocar las areas
donde exista alto voltaje puede ocasionar heridas graves.

A ATENCION

Requisitos ambientales

e

Usar la maquina de coser en un area que esté libre
de fuentes de interferencias eléctricas fuertes como
lineas eléctricas o electricidad estatica.

Las fuentes de ruidos eléctricos fuertes pueden
afectar el funcionamiento correcto.

Cualquier fluctuacion en el voltaje de la fuente de
alimentacion debe ser +10% del voltaje nominal de
la maquina.

Las fluctuaciones de voltaje mayores que esto
pueden causar problemas con el funcionamiento
correcto.

La capacidad de la fuente de alimentacién debe ser
mayor que los requisitos de consumo eléctrico de la
maquina de coser.

Si la capacidad de la fuente de alimentacién fuera
insuficiente se puede ver afectado el funcionamiento
correcto.

La temperatura ambiente de funcionamiento debe
estar entre 5°C y 35°C.

Las temperaturas menores o mayores pueden
afectar el funcionamiento correcto.

La humedad relativa de funcionamiento debe estar
entre 45% y 85%, y no debe haber condensacion en
ninguno de los dispositivos.

Los ambientes excesivamente secos o himedos y
la condensacion pueden afectar el funcionamiento
correcto.

_En el caso de una tormenta eléctrica, desconectar la

Instalaci

@O 0O Q0

La maquina debe ser instalada solo por personal
especializado.

Consultar a su distribuidor Brother o un electricista
calificado por cualquier trabajo de electricidad que
se debiera realizar.

La maquina de coser pesa aproximadamente 50 kg.
La instalaciéon debe ser realizada por dos 0 mas
personas.

No conectar el cable de alimentacion hasta haber
completado la instalacion. La maguina podria
comenzar a funcionar si por descuido se pisara el
pedal, lo que podria resultar en heridas.

Desconectar el interruptor principal antes de
conectar o desconectar el enchufe, de lo contrario
se podria dafar la caja de controles.

Asegurarse de realizar la conexion a tierra. Si la
conexion a tierra no es segura, se corre el riesgo de
recibir descargas eléctricas graves, y también
pueden ocurrir problemas para el funcionamiento
correcto.

© b 9Le

alimentacibn y desenchufar el cable del
tomacorriente de la pared.
Los rayos pueden afectar el funcionamiento
correcto.

ion
Al asegurar los cables, no torcer los cables

excesivamente ni apretarlos demasiado con grapas,
de lo contrario existe el peligro de que ocurra un
incendio o golpes eléctricos.

Si se usa una mesa de trabajo con ruedas, las
ruedas deben estar trancadas de manera que no se
puedan mover.

Usar ambas manos para sostener la cabeza de la
maquina al inclinarla hacia atrds o volverla a su
posicién original. Si sélo se usa una mano, el peso
de la cabeza de la maquina podria hacer que se
resbale de su mano y se podria apretar la mano.

Asegurarse de usar anteojos de seguridad y
guantes al manipular aceites lubricantes y grasa, de
manera que no salpiquen sus ojos o la piel, de lo
contrario podrian resultar inflamados.

Ademads, bajo ningun concepto beba aceite
lubricante o ingiera grasa pues podrian ocasionar
vomitos y diarrea.

Mantener el aceite lubricante lejos del alcance de
los nifios.

.o
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A ATENCION

——

Costura

P @00

Sélo operarios que hayan sido entrenados
especialmente deben usar esta maquina de coser.

La maquina de coser no debe ser usada para otro
uso que No sea Coser.

Asegurarse de usar anteojos de seguridad al usar la
maquina. Si no se usan anteojos se corre el peligro
de que si la aguja se rompe, las partes rotas de la
aguja entren en sus ojos y podria lastimarse.

Desconectar el interruptor principal en los siguientes

casos. La maquina podria comenzar a funcionar si

por descuido se pisara el pedal, lo que podria

resultar en heridas.

+ Al enhebrar la aguja

« Al cambiar la bobina y la aguja

« Al no usar la maquina y alejarse de ella
dejandola sin cuidado

Si se usa una mesa de trabajo con ruedas, las
ruedas deben estar trancadas de manera que no se
puedan mover.

A

Instalar todos los dispositivos de seguridad antes de
usar la maquina de coser. Si la maquina de coser se
usa sin los dispositivos de seguridad podria resultar
herido.

No tocar ninguna de las piezas moéviles o presionar
ningin objeto contra la maquina al coser, pues
podria resultar en heridas o la maquina podria
resultar dafiada.

Usar ambas manos para sostener la cabeza de la
maquina al inclinarla hacia atras o volverla a su
posicion original. Si sélo se usa una mano, el peso
de la cabeza de la maquina podria hacer que se
resbale de su mano y se podria apretar la mano.

Si se comete un error al usar la maquina, o si se
escuchan ruidos extrafios o se sienten olores
extrafios, desconectar inmediatamente el interruptor
principal. Luego consultar al distribuidor Brother
mas cercano o a un técnico calificado.

Si la maquina no funcionara correctamente,
consultar al distribuidor Brother mas cercano o a un
técnico calificado.

Limpieza

Desconectar el interruptor principal antes de
comenzar cualquier trabajo de limpieza.

La maquina podria comenzar a funcionar si por
descuido se pisara el pedal, lo que podria resultar

en heridas.

Usar ambas manos para sostener la cabeza de la
maquina al inclinarla hacia atras o volverla a su
posicion original. Si s6lo se usa una mano, el peso
de la cabeza de la maquina podria hacer que se
resbale de su mano y se podria apretar la mano.

O

Asegurarse de usar anteojos de seguridad vy
guantes al manipular aceites lubricantes y grasa, de
manera que no salpiquen sus ojos o la piel, de lo
contrario podrian resultar inflamados.

Ademas, bajo ningun concepto beba aceite
lubricante o ingiera grasa pues podrian ocasionar
vomitos y diarrea.

Mantener el aceite lubricante lejos del alcance de
los niftos.

Usar sélo las piezas de repuesto especificadas por
Brother.
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3. Etiquetas de advertencia

1

Las siguientes etiquetas de advertencia se encuentran en la maquina.
Se deben tener en cuenta las instrucciones en las etiquetas en todo momento que se usa la maquina.
Si las etiquetas fueron despegadas o no se pueden leer claramente, consultar al distribuidor Brother mas cercano.

'S

Turn off main switch
and wait Sminutes

before opening this |bevor sie diese
cover.

ADANGER AGEFAHR ADANGER A PELIGRO

Hazardous voltage |Hochspannung
will cause Injury.

Un voltage non

verietzungsgefahr!

des bl

Un voltaje inadecuado
puede provocar las

adapte

| 4 9

Bitte schalten sie den
hauptschalter aus und
warten sie 5 minuten,

abdeckung &ffnen.

Eteindre finterrupteur et
attendre 5 minutes avamw
d'ouvrir le capot.

heridas.Apagar el
interruptor principal y
esperar 5 minutes antes
de abrir esta cubierta,

e

3

Asegurarse de realizar la conexion a tierra.
Si la conexi6n a tierra no es segura, se corre el riesgo de

recibir descargas eléctricas graves, y también pueden
ocurrir problemas para el funcionamiento correcto.

2

r

AER

AR ZH B SE R E M -
FIAER LR BIPRER,
Fit{THRORE. IR,
BITHE ERRD,
TR A8 TH.

A CAUTION

Moving parts may cause injury.
Operate with safety devices.
Turn off main switch before
threading, changing bobbin

and needle, cleaning etc.

4 ﬂ Sentido de uso ATENCION
Y% Las piezas maviles pueden provocar
heridas.
Trabajar con  dispositivos de
seguridad. Desconectar el interruptor
principal antes de enhebrar la aguja,
cambiar la bobina y la aguja, limpiar,
etc.
Dispositivos de seguridad:
(A) Protector de dedos
(B) Cubierta de palanca del tirahilos
4 N\
Bandeja de aceite
Caja de controles
\_ 2083M J
2868M
iv . . "1:8421B, 8422B, 8452B, 8722B B .
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1. ESPECIFICACIONES DE LA MAQUINA
1. ESPECIFICACIONES DE LA MAQUINA

BROTHER INDUSTRIES, LTD.

*T-8421B-T03 -

4 7
A Garfio giratorio Garfio estandar Garfio grande
B 2 5
Funcion de puntada Barra de agujas fija Barra de agujas dividida
c 1 2
Cortahilos - O
4 T
D | Marcha atras rapida O O
Retirador de hilos O -
E 0 3
Tipo de lubricacién Lubricacion minima Semi seca
F 3 5
F .. Para materiales de peso Para materiales de peso
Uso Para fundacion ligero y medio pesado
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1. ESPECIFICACIONES DE LA MAQUINA

T-8421B
-T3F -T33 -T03 -T05
Velocidad maximo de costura 3.000 rpm 3.000 rpm 4.000 rpm 3.000 rpm
Velocidad de puntada de rematado por
atras inicial y continua 250-1.800 rpm
Velocidad de puntada de rematado por
atras final 1.000 rpm
Largo méaximo de puntada 4 mm 5 mm
Altura del bevantador de barra 7 mm
prensatelas e prensatelas
Levantador de rodilla 13 mm
Altura del alimentador 1 mm
Aguja (DP x 5) #9-#14 | #11-#16 | #1422
Motor Servomotor de CA (4-polos, 550W)
Unidad de contro} Microprocesador
T-8422B
-403 -433 | -405
Velocidad maximo de costura 4.000 rpm 3.000 rpm

Velocidad de puntada de rematado por
atras inicial y continua

250-1.800 rpm

Velocidad de puntada de rematado por

atras final 1.000 rpm
Largo maximo de puntada 4 mm 5mm
Altura del Levantador de barra 7 mm
prensatelas de prensatelas .
Levantador de rodilla 10 mm
Altura del alimentador 1 mm

| Aguja (DP x 5) #1116 | #14-#22
Motor Servomotor de CA (4-polos, 550W)
Unidad de control Microprocesador

T-8452B

-403 | -405

Velocidad maximo de costura 3.000 rpm
Ve[ocgd_agl de pun}ada de rematado por 250-1.800 rpm
atras inicial y continua
Velpcldad de puntada de rematado por 1.000 rpm
atras final
Largo maximo de puntada 5 mm

Levantador de barra
A:glr::atel as del de prensatelas 7 mm
P Levantador de rodilla 10 mm
Altura del alimentador 1 mm

| Aguja (DP x 5) #1116 #1422
Motor Servomotor de CA (4-polos, 550W)
Unidad de control Microprocesador

T-8722B, 8752B

-403 | -405
Velocidad maximo de costura 3.000 rpm
Velocidad de puntada de rematado por 250-1.800 rpm
atras inicial y continua )
Velpmqad de puntada de rematado por 1.000 rpm
atras final
Largo maximo de puntada 7 mm
Altura del lc-izv:r[:::ac;;l:se barra 7 mm
prensatelas Levantador de rodilla 10 mm
Altura del alimentador 1 mm

| Aguja (DP x 5) #1116 #1422

Motor " Servomotor de CA (4-polos, 550W)

Unidad de control

Microprocesador
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2. NOMBRES DE LAS PIEZAS PRINCIPALES

2. NOMBRES DE LAS PIEZAS PRINCIPALES

( <T-8452B, 8752B >

Los ajustes para esta maquina de coser son
realizados usando el panel de controles (13), y por lo
tanto no se usa este panel.

(Los ajustes realizados usando este panel no
afectaran el funcionamiento de la maquina de coser.)

3909M

(1) Bobinadora
(3) Palanca del levantador de barra de prensatelas
(5) Prensatelas
(7) Conjunto del levantador de rodilla
(9) Dial de ajuste de alimentacién
(11) Mirilla de aceite
(13) Panel de controles
(15) Palanca de detencion (T-8452B, 8752B)

Dispositivos de seguridad
(16) Cubierta del tirahilos

)
(4)
(6)
(8)
(10
(12)
(14)

(a7

Retirador de hilos (T-8422B, 84528, 8722B, 8752B)
Marcha atras rapida (Actuador)

Caja de controles

Interruptor principal

Palanca de retroceso de la alimentacion

Polea de la maquina

Soporte del carrete

Protector de dedos
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3. INSTALACION

3. INSTALACION

A\ ATENCION

La maquina dabe ser instalada solo por personal No conectar el cable de alimentacién hasta haber
especializado. completado la instalacion. La maquina podria
comenzar a funcionar si por descuido se pisara el
pedal, lo que podria resultar en heridas.

Consultar a su distribuidor Brother o un electricista
calificado por cualquier trabajo de electricidad que
se debiera realizar. A Usar ambas manos para sostener la cabeza de la
maquina al inclinarla hacia atras o volverla a su
posicion original. Si sélo se usa una mano, el peso
de la cabeza de la maquina podria hacer que se
resbale de su mano y se podria apretar la mano.

La maquina de coser pesa aproximadamente 50 kg.
La instalacion debe ser realizada por dos o mas
personas.

Acerca de donde instalar la maquina

* No instalar la maquina de coser cerca de otros aparatos como
televisores, radios o teléfonos inalambricos, de lo contrario se
podrian ver afectados por las interferencias de la maquina de
coser.

* La maquina de coser debe ser enchufada directamente en el
tomacorriente de CA de la pared. Si se usa un cable de
extension podrian ocurrir problemas.

2086M

Transporte de la maquina
+ La maquina debe ser transportada a mano por dos personas tal

como se indica en la figura.

* También sostener la cubierta de! motor (A) a mano de

manera que la polea no gire. =
Q_Hw
2870M

Inclinacion hacia atras de la cabeza de la maquina

* Sostener la seccion (B) con su pie de manera que la mesa no se
mueva, Yy luego empujar el brazo con ambas manos para inclinar
la cabeza de la maquina hacia atras.

Volviendo la cabeza de la maquina a su posicién
normal

1. Retirar todas las herramientas, etc. que pueden haber quedado
en o proximo a los agujeros de la mesa.

2. Mientras se sostiene la placa delantera con su mano izquierda,
volver lentamente la cabeza de la maquina a la posicion normal
con su mano derecha.
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3. INSTALACION

3-1. Diagrama de procesado para mesa de montaje

+ La parte de arriba de la mesa debe ser de 40 mm de espesor y lo suficientemente fuerte como para soportar el peso y las
vibraciones de la maquina de coser.
* Realizar los cortes y perforaciones indicados en la figura a continuacién.

Orificio del soporte del carrete
Orificio del cable

Orificio de soporte de cabeza

Orificio de montaje de la caja de controles
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2873M

3-2. Instalacion

1. Caja de controles

(1) Caja de controles

(2) Pernos [3 piezas]

(3) Tuercas [3 piezas]

(4) Arandelas de resortes [3 piezas]
(5) Arandelas [3 piezas]

2. Varilla de conexion

(6) Varilla de conexién
(7) Tuerca

2091M
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3. INSTALACION

L2

Operario

(1)

2092M

2874M

()
(1)

2875M

3. Interruptor principal

(1) Interruptor principal
(2) Tornillos [2 piezas]

4. Bandeja de aceite

(1) Almohadillas de la cabeza
(izquierda) 2 piezas]

(2) Almohadillas de la cabeza
(derecha) [2 piezas)

(3) Bandeja de aceite

(4) Recipiente de aceite

5. Aimohadillas de caucho

(1) Aimohadillas de caucho [2 piezas]
(2) Clavos [4 piezas]

6. Barra de transmision del
levantador de rodilla

(3) Barra de transmision del levantador
de rodilla
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3. INSTALACION

2876M

2877TM

2878M

7

7. Cabeza de la maquina

(1) Bisagras [2 piezas]
(2) Cabeza de la maquina
(3) Soporte de cabeza

NOTA:

Asegurarse de que el soporte de
cabeza (3) ha quedado bien
colocado en el orificio de la mesa.

Si el soporte de cabeza (3) no ha
quedado bien colocado en el orificio
de la mesa, la cabeza de la maquina
no quedara bien estable al inclinarla
hacia atras.

8. Panel de controles

(1) Panel de controles

(2) Tornillos [2 piezas)
(Use para apretar la cubierta
trasera.)

9. Soporte del carrete
(1) Soporte del carrete

NOTA:
Apretar bien con la tuerca (4) de
manera que las dos almohadillas de
cauchos (2) y la arandela (3) queden
bien apretadas y de manera que el
soporte del carrete (1) no se mueva.
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3. INSTALACION

10. Placa del levantador de
rodilla

(1) Placa del levantador de rodilla
(2) Pemo

) * Aflojar el permo (3) vy el perno (4), v
mover la placa del levantador de
rodilla (1) a la posicién donde sea
facil de usar.

(4)
\. J
2879M
<Ajuste del levantador de rodilla>
1. Girar la polea de la maquina de manera que el
alimentador se encuentre debajo de la parte superior de
la placa de aguja.
2. Bajar el prensatelas (5) usando el levantador de barra de
prensatelas (4).
2880M
ogaiM | 3. Aflojar la tuerca (6).
4. Girar el tornillo (8) para ajusfar de manera que el juego

2882M

~NOoO O

del levantador de rodilla (7) sea aproximadamente 2 mm
al presionar suavemente la placa de levantador de rodilla

(1).

. Apretar fuertemente la tuerca (6).
. Aflojar la tuerca (9).
. Girar el tornillo (10) hasta que la distancia entre el

extremo del tomnillo (10) y el levantador de rodilla (7) sea
aproximadamente 5 mm.

. Girar el tornillo de ajuste (10) para ajustar de manera que

el prensatelas (5) quede en la posicién deseada a 13 mm
de la placa de aguja cuando se presiona completamente
la placa de levantador de rodilla (1).

. Después de ajustar completamente, apretar fuertemente

la tuerca (9).

From the library of: StipeEP SBWRG M&chine & Supply LLC 8



3. INSTALACION

3-3. Lubricacion

A ATENCION

No conectar el cable de alimentacion antes de haber terminado con la lubricacion.
La maquina podria comenzar a funcionar si por descuido se pisara el pedal, lo que podria resultar en heridas.

Asegurarse de usar anteojos de seguridad y guantes al manipular aceites lubricantes y grasa, de manera que no
salpiquen sus ojos o la piel, de lo contrario podrian resultar inflamados.

Ademas, bajo ningin concepto beba aceite lubricante o ingiera grasa pues podrian ocasionar vémitos y diarrea.
Mantener el aceite lubricante lejos del alcance de los nifios.

» La maquina de coser debe ser lubricada y se le debe agregar aceite antes de ser usada por primera vez, también después
de no usarla durante periodos largos de tiempo.

» Usar solo aceite lubricante (Nisseki Mitsubishi Sewing Lube 10N; VG10) especificado por Brother.
% Si este tipo de aceite es dificil de obtener, el aceite recomendado para usar es <Exxon Mobil Essotex SM10; VG10>.

<Lubricando a través de la cubierta de aceite>

1. Inclinar hacia atras la cabeza de la maquina.

2. Retirar la tapa de caucho (1).

3. Usar el aceitero accesorio (2) para agregar aceite
lubricante en la cubierta de aceite (3) hasta que el nivel
de aceite llegue a la linea de referencia (4).

NOTA:
No llenar con aceite lubricante mas arriba de la linea
de referencia (4). Si agrega demasiado aceite
lubricante, se podria derramar cuando la cabeza de
la maquina esta inclinada hacia atras.
4. Volver a colocar la tapa de caucho (1).
5. Volver la cabeza de la maquina a su posicién inicial.

* Si el nivel del aceite lubricante baja del fondo (6) de la
mirilla de aceite (5), asegurese de agregar mas aceite.

<Llenando el tanque de aceite>

1. Retirar la tapa de caucho (1).

2. Usar el aceitero accesorio (2) para agregar aceite
lubricante hasta que el nivel de aceite llegue a la linea de
referencia (4) de la mirilla de aceite (3).

3. Volver a colocar la tapa de caucho (1).

* Si el nivel del aceite lubricante baja por debajo de la linea
de referencia (5), asegurese de agregar mas aceite.

9 From the library of: Sttt S&wirtg Wichine & Supply LLC



3. INSTALACION

M Lubricacion
Aplicar 1 a 2 gotas de aceite en los lugares indicados con las flechas.

<Sélo tipo de lubricacion minima>
* No aplicar aceite para tipos semi secos.
2885M
<
2886M
2887M
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3. INSTALACION

3-4. Conexion de los cables

A\ PELIGRO

Después de desconectar el interruptor principal y desenchufar el cable de alimentacion del tomacorriente en la
pared esperar al menos 5 minutos antes de abrir la placa delantera de la caja de controles. El tocar las areas
donde exista alto voltaje puede ocasionar heridas graves.

A\ ATENCION

0 Consultar a su distribuidor Brother o un electricista calificado por cualquier trabajo de electricidad que se debiera
realizar.

® No conectar el cable de alimentacion hasta que todos los cables hayan sido conectados. La maquina podria
comenzar a funcionar si por descuido se pisara el pedal, lo que podria resultar en heridas.

9 Asegurarse de realizar la conexion a tierra. Si la conexién a tierra no es segura, se corre el riesgo de recibir
descargas eléctricas graves, y también pueden ocurrir problemas para el funcionamiento correcto.

3-4-1. Apertura de la cubierta de la caja de controles

(1) Tomillo ™
(2) Cubierta

(M

@)

2888M

1. Cables de la maquina de

coser ™

" From the library of: Btpetdt E&WtE Tfichine & Supply LLC



Empujar  firmemente ®
hasta que las lengtietas
(5) se enganchen.

p
|l||

(5) k@

[

Ui

f

E====|
— =

as( O

= \(2)\(3)X(4) —

3131M

lenglieta.

Presionar la

-

2110M

3. INSTALACION

(1) Conector de unidad de detector de

cabeza de 7 clavijas

(2) Conector del panel de controles de

10 clavijas

(3) Conector de codificador de 14

clavijas

(4) Conector de la maquina de 14

clavijas

Consultar la siguiente pagina por el
conector de motor de 4 clavijas.

2 Correa de sujecion

(1) Correa de sujecion
(2) Clip de cable

NOTA:

Sujetar los cables de tal manera que
los conectores no se salgan.

Todos los cables que salen de la
caja de controles deben ser
sujetados del soporte de cables (3)
usando la correa de sujecién (1), de
lo contrario la vibracion de la
maquina de coser podria hacer que
los cables se desconecten, lo cual
podria ocasionar problemas con el
funcionamiento de la caja de
controles.

From the library of: StP&A&FEERTKYG ff&chine & Supply LLC 12



3. INSTALACION

2890M

Cable verde y amarillo
(Cable a tierra)

2891M

13

3. Otros cables

(1) Conector de la fuente de
alimentacion de 6 clavijas

(2) Conector del motor de 4 clavijas

(3) Clip de cable

(4) Cable de alimentacién

<Para especificacién de una fase>
Insertar el cable de alimentacion (5) en
el tomacorriente.

<Para especificacion trifasica>

1. Colocar un enchufe apropiado al
cable de alimentacion (4). (El cable
verde y amarillo es el cable a tierra.)

2. Insertar el enchufe en una fuente de
alimentacibn de CA con una
conexion a tierra adecuada.

NOTA:
No usar cables de extensiéon de lo
contrario podrian ocurrir problemas.

From the library of: Stipetdt S&WIitY Tfhchine & Supply LLC



3. INSTALACION

4. Cable a tierra

(1) Cable a tierra
(2) Tomillo [Con arandela]
(3) Tornillo

NOTA:
Asegurese siempre de conectar el
cable a tierra (1), de lo contrario
pueden ocurrir problemas con el
funcionamiento de la maquina de
coser.

2892M

-8421B, 8422B§452B, 8722B, 8752B
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3. INSTALACION

3-5. Funcionamiento de prueba (Usando el pedal)

A\ ATENCION

.e No tocar ninguna de las piezas moviles o presionar ningln objeto contra la maquina al coser, pues podria resultar

en heridas o la maquina podria resultar dafiada.
2114M
(2)
(3)
= —)
— n
2893M
2116M
(4)

(A)

(B)

(C) ¢

(D)
2117M
15 421B, 8422B, 8

From the library of: kS

< Conexion de la corriente >

Oprimir el interruptor principal ON (1).
Elindicador de alimentacion (2) y (3) se encendera.

NOTA: Al conectar el interruptor principal por primera vez
El pedal y el panel de control no funcionara por
aproximadamente cuatro segundos después que se
conecta el interruptor principal.

Después de aproximadamente 4 segundos, se exhibira
“iniT rPM" (inicializacién de velocidad) o “iniT ALL"
(inicializacion completa) en el panel de control. Después
que se exhiba “iniT rPM" o “iniT ALL", se podra usar el
pedal. (El panel de control cambiara para exhibir el
numero de puntadas.)

Este mensaje no aparecera la segunda vez ni las veces
siguientes después de conectar el interruptor principal.

< Funcionamiento de prueba >

1. Verificar que la méaquina cose a baja velocidad cuando se
pisa suavemente el pedal (4) a la posicion (B).

2. Luego verificar que cose a alta velocidad cuando se pisa
suavemente el pedal (4) a la posicion (C).

3. Después de pisar el pedal (4) hacia adelante, verificar
que la aguja ha bajado hasta la parte de arriba de la
placa de aguja cuando el pedal (4) vuelve a la posicién
neutral (A). (Cuando se haya ajustado la posicién de
parada con la aguja abajo).

4. Si el pedal (4) se pisa a la posicion (D), (se realiza el corte
de hilo en los modelos con cortahilos) y la aguja se
levanta encima de la placa de aguja y para.

uperior §2§v£\5/7|2r21]§87\5/%chine & Supply LLC



4, PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-1. Colocacion de la aguja

A\ ATENCION

Desconectar el interruptor principal antes de colocar la aguja.
A La maquina podria comenzar a funcionar si por descuido se pisara el pedal, lo que podria resultar en heridas.

<T-8421B, 8422B, 8722B>

O o‘\L

O
D x

(2

Ranura larga

2894M

Ranura larga

3125M

From the library of: S

1. Girar la polea de la maquina para levantar la barra de
aguja hasta quede en la posicion mas alta.

2. Aflojar los tornillos (1).

3. Insertar la aguja (2) derecho tanto como sea posible de
manera que la ranura larga quede mirando hacia adentro,
y luego apretar firmemente los tornillos (1).

-8421B, 8422B, 8452B, 8722B, 8752B

uperior
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-2. Manera de sacar la bobina

A\ ATENCION

AQ Desconectar el interruptor principal antes de sacar la bobina.
> La maquina podria comenzar a funcionar si por descuido se pisara el pedal, lo que podria resultar en heridas.

<Tipo seguro>
1. Abrir las placas corredizas (1) moviéndolas a la derecha y
" alaizquierda.

2. Tirar hacia arriva las perillas de los cangrejos (2) y sacar
la bobinas (3).

2895M

<Tipo portabobina>

1. Abrir las placas corredizas (1) moviéndolas a la derecha y
a la izquierda.

2. Levantar el seguro (2) del garfio giratorio, y luego retirar el
portabobina (3).

3. Retirar la bobina.

2896M

421B, 8422B,
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4-3. Bobinado del hilo inferior

4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

A\ ATENCION

/A

No tocar ninguna de las piezas méviles o presionar ninglin objeto contra la maquina mientras bobina el hilo inferior,
pues podria resultar en heridas o la maquina podria resultar dafiada.

2897TM

2123M

(5)
(6)

Mas hilo

Menos hilo

2124M

WN =

. Conectar el interruptor principal.
. Colocar la bobina (1) en el eje de bobinador (2).
. Enrollar el hilo varias veces alrededor de la bobina (1) en

la direccién indicada por la flecha.
*  Verificar que el hilo no esta flojo en ningun lugar a lo
largo del pasaje de hilo.

. Empujar el brazo del prensor de bobina (3) hacia la

bobina (1).

. Levantar el prensatelas con el levantador del prensatelas.
. Pisar el pedal. Entonces comenzara el bobinado del hilo

inferior.

. Una vez que se haya terminado el bobinado del hilo

inferior, el brazo del prensor de bobina (3) volvera
automaticamente a su posicion original.

. Después de bobinar el hilo, retirar la babina y cortar el hilo

con la cuchilla cortahilos (4).

* Aflojar el tornillo (5) y mover el prensor de la bobina (6)

para ajusfar la cantidad de hilo bobinado en la bobina.

NOTA:
La cantidad de hilo a bobinar en la bobina debe ser un
maximo de 80 % de la capacidad de la bobina.

From the library of: StpefEPEERRY fiachine & Supply LLC 18



4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-4, Instalacion de la bobina

A\ ATENCION

/3

Desconectar el interruptor principal antes de instalar la bobina.
La maquina podria comenzar a funcionar si por descuido se pisara el pedal, lo que podria resultar en heridas.

2898M

2899M

4)

2900M

421B, 8422B

19 From the library of: T§uperlor

<Tipo seguro>

1. Insertar la bobina (1) en el garfio giratorio (2) de manera
que la direccion de enrollado sea igual a la indicada en la
figura.

2. Volver a poner las perillas (3) del garfio giratorio en su
posicion original.

3. Girar la polea de la maquina para mover el garfio giratorio
(2) hasta que el resorte de tension (4) quede a la vista.

4. Pasar el hilo por la ranura (5) en el cangrejo y luego
posarlo debajo del resorte de tension del hilo.

5. Tirar el hilo hacia afuera una longtud de
aproximadamente 50 mm.

6. Cerrar las placas laterales.

» Existe un resorte anti-deslizamiento (6) dentro del garfio
giratorio. El resorte anti-deslizamiento (6) impide que la
bobina se salga por ejemplo cuando se corta el hilo.

* Utilizar las bobinas (1) de aleacion liviana especificadas
por BROTHER.

CéwiRg Machine & Supply LLC



4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

<A> | 50mm 4) <Tipo portabobina>

1. Insertar la bobina (1) en la tapa (2) de manera que la
direccion de enrollado sea la indicada en la figura.

2. Hay tres tipos de tapa (2) (<A>, <B>y <C>).
Enhebrar el hilo mediante uno de los métodos indicados
de acuerdo con la forma de la tapa (2) usada.

<A>
1) Pasar el hilo a través de la ranura (3) y por debajo
del muelle de tensién (4).
2) Pasar el hilo a través del agujero del hilo (8) y
sacar unos 50 mm.

2902M <B> <C>

1) Pasar el hilo a través de la ranura (3) y por debajo
del muelle de tension (4).

2) Pasar el hilo a través de las ranuras (5) y (6) ¥
luego a través del muelle (7).

3) Pasar el hilo a través del agujero del hilo (8) y
sacar unos 50 mm.

3. Insertar la tapa (2) en el cangrejo.

4. Empujar la perilla del cangrejo (9) para que quede
horizontal.

5. Cerrar las placas laterales.

» Existe un resorte anti-deslizamiento (10) dentro del garfio
giratorio. El resorte anti-deslizamiento (10) impide que la
bobina se salga por ejemplo cuando se corta el hilo.

« Utilizar las bobinas (1) de aleacion liviana especificadas
por BROTHER.
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-5. Enhebrado del hilo superior

A ATENCION

Desconectar el interruptor principal antes de enhebrar el hilo superior.
La maquina podria comenzar a funcionar si por descuido se pisara el pedal, lo que podria resultar en heridas.

* Girar la polea de la maquina y levantar la palanca del tirahilos (1) antes de enhebrar el hilo superior. Esto permitira
enhebrarlo mas facilmente y evitara que el hilo se salga al comienzo de la costura.
- Enhebrar el hilo del lado izquierdo primero.

21 From the library of; S&péAsPSE Y f4thine & Supply LLC



4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

[<Para todos los modelos excepto A
especificaciones fundacion
y T-8452B-405>

No pasar el hilo.—

X (]

y T-8452B-405> Centro f

N

s

Pasar el hilo.— fd | (O

I

I

|

|

I

<Para especificaciones fundacién ;
]

]

!

t

1

)

[}

©
(%]
T =
isgc
;}\\_—

pagina 37)

)
(Consultar ia ® 5 < NE==

/Si los discos de tension se abren de Ia\
siguiente manera, el hilo sera mas facil

de enhebrar.

<Modelos con cortahilos>

Presionar la placa de liberacién de

tension (2).

<Modelos sin cortahilos>

Presionar la placa de liberacion de
tensién (2), o usar la palanca de
elevacion o el levantador de rodilla
para levantar el prensatelas.

El hilo se puede pasar correctamente entre los
discos de tension. /- (2)

-
T-8421B T-8422B, 8722B | T-8452B, 87528 W

Pasar el hilo del lado de la lengiieta (3).

J
3910M
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-6. Ajuste del largo de puntada

1. Desbloquear el dial de largo de puntada (2) girando la
palanca de bloqueo del dial (1) hacia la derecha hasta
que se escuche un clic.

w 2. Girar el dial de ajuste de alimentacion (2) hacia la

derecha o izquierda de manera que el largo de puntada
deseado se encuentre indicado en la posicién mas alta
del dial.

* Cuanto mayor sea el numero, mas larga sera la

puntada.
{Los numeros en el dial son para ser usados como
guias. El largo de las puntadas terminadas variara
dependiendo del tipo y espesor del material cosido.
Ajusfar mientras se miran las puntadas terminadas.)

* Al girar el dial de ajuste de alimentacién (2) de un
ajuste grande a un ajuste menor, serd mas facil girar
el dial si se empuja hacia abajo hasta la mitad la
palanca de retroceso de la alimentacion (3).

3. Girar la palanca de bloqueo del dial (1) firmemente hacia
la izquierda para bloquear del dial de largo de puntada

@).

Bloqueado Desbloqueado * Verificar que el dial de ajuste de alimentacion (2) no gira. -

2906M

4-7. Usando la palanca del levantador de rodilla

El prensatelas (2) se puede levantar presionando la palanca
del levantador de rodilla (1).

2907M 2908M

4-8. Uso del retirador de hilo (Solo modelos con cortahilos)

Oprimir el interruptor del retirador de hilo (1) hacia el lado [*]. r~
Después de cortar el hilo, el retirador de hilos (2) levantara el )
hilo.

2909M

2209M

2910M
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4. PREPARATIVOS ANTES DE COSER

4-9. Método de costura de esquinas (T-8452B, 8752B)

NOTA:

Si se usa esta maquina en lugar de una maquina de una aguja, se debe desmontar la aguja que no se usa. En ese caso,
no usar el procedimiento a continuacién para que la aguja que no se usa no se mueva, de lo contrario se podria dafiar la

magquina.

4-9-1. Para que dejen de funcionar las barras de la aguja (izquierda y derecha)

de aguja

Parada

Bt

c——d

Parada

"7 de aguja

3129M

Oprimir

3130M

* Mover la palanca de detencion después que la aguja
haya penetrado el material y se haya dejado de mover.

* No coser a velocidades mayores de 1.000 rpm con una
de las barras de agujas detenida.

<Para que deje de funcionar la barra de aguja de la
izquierda>
Mover la palanca de detencion (1) hacia la posicion “L”.

<Para que deje de funcionar la barra de aguja de la
derecha>
Mover la palanca de detencién (1) hacia la posicion “R".

<Para volver a coser con las dos agujas>

Empujar la palanca de empuje (2).

La palanca de detencion (1) volvera su posicién original de
forma automatica.

4-9-2. Numero de puntadas: para una rapida referencia

Angulo de
~ 3131M costura
. NomeR 30° | 40° | 50° | 60° | 70° | 80° | 90° | 100° | 110° [ 120° | 130° | 140°
d
Qﬁnladas
2 46 | 38 | 32 [ 27 | 22 [ 18 | 15 [ 11
Angulo de R N 3 46 | 35 | 30 { 25 [ 21 | 18 | 15 | 1.2
costura de 40° - 4 44 | 34 [ 28 |23 |19 [ 16 | 13
1 5 48 | 35 | 27 122 | 18 | 15 | 13
- = -6 40129 )23 |19 [ 16| 13
Nomerode ___| - 7 37 25120 | 16
puntadas: 6 8 30 | 22 [ 17

<Para un ancho de aguja de 1/4 de pulgada>
Determinar el largo de puntada con el cuadro anterior para realizar costuras perfectas en las esquinas.
El nimero de puntadas de la aguja exterior cambia segun la combinacion del angulo de costura y del largo de puntada.

[Ejemplo]

Para un angulo de costura de 40° y largo de puntada de 2,9 mm, el nimero de puntadas sera 6.
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5. USANDO EL PANEL DE CONTROL (OPERACIONES BASICAS

5. USANDO EL PANEL DE CONTROL
(OPERACIONES BASICAS)

5-1. Nombres y funciones

* Las teclas del panel de control no se pueden usar mientras se esta cosiendo.
Se debe seleccionar las teclas y ajustar el nimero de puntadas antes de comenzar a coser.

* En el caso de las teclas con indicadores, el indicador se ilumina cuando se esta usando la funcion, y el indicador se apaga
cuando la tecla se presiona una vez mas.

Indicador d
(16) (1|5) (T) (?) (?) (1|2) (11)/1—;;"';?“:;6?1
— :

A B CgD

—~F—

BEEE FERE

LOCK

st

3 b
® S @ \/ - I ) J (10)

OPO |[PPOO

S /)

(14) (17) 13)  (5) ) 6) 8 (7) (9) 2135M

El indicador de alimentacion se ilumina cuando la alimentacion esta encendida.

(1) Exhibicién principal
A.8 c-.ob * En la exhibicién de rematado por atras inicial, AB se ilumina y se exhibe el numero de
e E l puntadas para Ay B.
8888 88884 . En la exhibicion de rematado por atras final, CD se ilumina y se exhibe el nimero de
puntadas para C y D.
* En la exhibicién de rematado por atras continuo, ABCD se ilumina y se exhibe el
numero de puntadas para A, B, Cy D.
* En la exhibicién de puntada fija, E o F se ilumina y se exhibe el nimero de puntadas
paraEoF.
2136M
(2) Ajuste de teclas
Estas teclas se usan para ajustar el nimero de puntadas de remate paraA, B, Cy Dy el
ntimero de puntadas fijas paraE y F.
* Cuando se presiona la tecla A, el ajuste aumenta de 0 hasta 99.
* Cuando se presiona la tecla 7, el ajuste disminuye de 99 a 0.
2137M 2138M 2139M
(3) Tecla de rematado por atras inicial
(o) Cuando se presiona esta tecla de manera que el indicador se ilumina, se cose el nimero
@ de puntadas de rematado por atras inicial (0-99) en la exhibicion de los nimeros de
puntadas Ay B. ’
2140M
(4) Tecla de rematado por atras final
(o) Cuando se presiona esta tecla de manera que el indicador se ilumina, se cose el numero
@ de puntadas de rematado por atras final (0-99) en la exhibicion de los nimeros de
puntadas C y D. Cuando se pisa el pedal hacia atras, se realiza el rematado por atras
final. (Para modelos con cortahilos, el hilo se corta automaticamente.)
Si todavia no ha pisado hacia atras el pedal, la funcién de rematado por atras final se
puede ajustar a ON, el nimero de puntadas se puede cambiar y la funcién se puede
volver a ajustar a OFF. 2141M
(6) Tecla de rematado por atras continuo - '
(o) Cuando se presiona esta tecla de manera que el indicador se ilumina, se cose
ABCD continuamente el nimero de puntadas de remate (0-99) en la exhibicién de los numeros
v v de puntadas A, B, C y D. La maquina de coser cose un ciclo sencillo de A, B, Cy D, y para
modelos con cortahilos, se corta el hilo automaticamente. 2142M
25

From the library of: StipéHBF $8WIKS M&chine & Supply LLC

7=



5. USANDO EL PANEL DE CONTROL ’OPERACIONES BASICAS'

(6) Tecla de fijacion de longitud de costura

Cuando se presiona esta tecla de manera que el indicador se ilumina, se cose el nimero
de puntadas (1-1999) en la exhibicién del nimero de puntadas E, y luego la maquina de
coser se detiene automaticamente.

eo

2143M

(7) Tecla de etiquetas

Cuando se presiona esta tecla de manera que el indicador se ilumina, se realiza
repetidamente la costura de puntadas fijas del nimero de puntadas (1-1999) en la
exhibicién de los nimeros de puntadas D y B.

@

2144M

(8) Tecla de costura de plisados

-Cuando se presiona esta tecla de manera que el indicador se ilumina, el nimero de
puntadas de remate (1-1999) en la exhibiciéon del nimero de puntadas E se puede coser
presionando el actuador.

65)

2145M

(9) Tecla de cortahilos (Solo modelos con cortahilos)

» Esto solo se puede ajustar para usar junto con la tecla de puntada fija (6) o la tecla de
etiquetas (7).

Cuando se presiona esta tecla de manera que el indicador se ilumina, se cose el
nimero de puntadas ajustadas (puntadas de rematado por atras inicial o final o
puntadas fijas), y luego el hilo se recorta automaticamente.

@o

2146M

(10) Tecla AUTO

Esto solo se puede ajustar para usar junto con la tecla de rematado por atras continuo
(5), la tecla de puntada fija (6) o la tecla de etiquetas (7).

Cuando se presiona esta tecla de manera que se encienda el indicador, el nimero de
puntadas ajustadas (puntadas de rematado por atras final o inicial o puntadas fijas) se
cosera automaticamente y luego se cortard el hilo (s6lo modelos con cortahilos)
sencillamente pisando el pedal una vez.

@D

2147TM

(11) Exhibicion de control de velocidad de costura
Esto muestra la velocidad de costura cuando se pisa el pedal al maximo.
2 "II““ » Sitodas las barras estan iluminadas, indica que se puede ajustar la velocidad maxima.
aittifll]
T (220 rpm).

\

« Sitodas las barras estan apagadas, indica que se puede ajustar la velocidad minima

2148M

(12) Teclas de control de velocidad de costura

Estas teclas le permiten ajustar la velocidad de costura que se usa cuando se pisa el
@ pedal al maximo.
La velocidad de costura también se puede ajustar mientras se esta cosiendo.

* Cuando se presiona la tecla P>, 1a velocidad de costura aumenta.

« Cuando se presiona la tecla 4, 1a velocidad de costura disminuye.
2149M 2150M 2151M

(13) Tecla de bloqueo de cortahilos (Solo modelos con cortahilos)
0 » Cuando se presiona esta tecla de manera que el indicador se ilumina, la maquina de
coser se detiene con la aguja levantada sin cortar el hilo incluso cuando se pisa el
pedal hacia atras.
 Si el indicador de la tecla AUTO (10) se ilumina, la maquina de coser se detiene con la

aguja levantada sin cortar el hilo después de haber cosido el nimero de puntadas

ajustadas.
2152M

(14) Tecla de media puntada
@ Cuando se para la maquina de coser, se puede mover la barra de agujas hacia arriba y

abajo presionando esta tecla. ‘
2153M

(15) Exhibicién de contador de hilo inferior
(T xu]x] Esta muestra el valor del contador de hilo inferior.
".“3!3 )¢ El contador se reduce en “1” por cada diez puntadas cosidas.

2154M

(16) Teclas de contador de hilo inferior

Estas teclas se usan para ajustar el valor inicial para el contador de hilo inferior. (Consultar
[f) la pagina 25.) -
0.

(17) Tecla RESET
@ Esta tecla se usa para volver el contador de hilo inferior a su valor inicial y para cancelar

las condiciones de advertencia. (Consultar la pagina 25.)
2156M
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5. USANDO EL PANEL DE CONTROL (OPERACIONES BASICAS

5-2. Puntadas de rematado por atras inicial y final

g M
H B//
Ajyss

B

C//
V4
/

D

2911M

[ S
@ o —

Ajuste de puntadas de rematado inicial

Ejemplo:

A—9
B—12

2157M

Ajuste de rematado por atras final

Ejemplo:

C—-13
D—>12

2158M

Se realiza el rematado por atras inicial. Después de terminar esto, continda la costura normal
mientras se mantenga pisando el pedal.
NOTA:

Si se vuelve el pedal a la posicién neutral, la maquina de coser continuara funcionando

hasta que se haya cosido el nimero de puntadas de rematado inicial ajustadas.
2159M

Se realiza el rematado por atrds final. Después de terminar, el hilo sera cortado
automaticamente (modelos con cortahilos) y la maquina de coser se parara en la posicién
con la aguja levantada.
c> NOTA:
» Si se pisa el pedal hacia atras antes de coser el numero de ajustado de puntadas de
rematado inicial, no se realizara el rematado por atras final.
¢ Para modelos con cortahilos, si el indicador de Ia tecla de blogqueo de cortahilos se
enciende, la maquina de coser se parara en la posicion de aguja levantada sin que se

corte el hilo.
2160M

27
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5. USANDO EL PANEL DE CONTROL (OPERACIONES BASICAS

5-3. Costura de puntadas fijas

m

P e o — —— ———
P e o — — — o ———

1 2161M

Ejemplo:

E— 120

Se pueden ajustar de 1 a 1999 puntadas.

Después que se hayan cosido el nimero de puntadas ajustadas en E (puntadas fijas), la
maquina de coser se parara en la posicién de aguja levantada ajustada con la tecla hacia
arriba/abajo (Consultar la pagina 26). Después de eso, se realizara la costura normal si se
pisa el pedal. 2159M

Después que el se pisa el pedal hacia atras, el hilo sera cortado (modelos con cortahilos) y la

& maquina de coser cambiara al modo de costura de puntada fija.
e il

2160M

<Corte automatico de hilo (Solo modelos con cortahilos)>
(o) Presionar la tecla de cortahilos para activar la funcién de cortahilos. Cuando se pisa continuamente el
% pedal, se realiza el corte de hilo después de coser las puntadas fijas.

<Costura automatica>
Q, Cuando se presiona la tecla AUTO para activar la funcion de costura automatica, las puntadas fijas
@ son cosidas simplemente pisando el pedal una vez sin necesidad de pisarlo continuamente.

<Costura de rematado inicial y final>
o) « Se puede presionar la tecla de rematado por atras inicial y la tecla de rematado por atras final para
@ activar la funcién de costura de rematado por atras
+ Si cambia el nimero de puntadas de rematado por atras final en C y D, presione la tecla de
o puntada fija para desactivar temporalmente la funcién de puntada fija antes de hacer el cambio.
(La exhibicion CD mostrara el nimero de puntadas y se podra cambiar el ajuste.)

8421B, 8422B, §5ZB, 8722
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5. USANDO EL PANEL DE CONTROL (OPERACIONES BASICAS

5-4. Uso del contador del hilo inferior

e El contador del hilo inferior puede ser usado para permitirle saber aproximadamente cuanto hilo inferior hay restante.
e El valor exhibido en la exhibicién de contador de hilo inferior se reduce en 1 desde el valor de ajuste inicial cada vez que
la maquina de coser cose 10 puntadas, y habra una advertencia cuando el contador llegue a “-5".

<Ajuste de valor inicial>
1 Después de aproximadamente 2 segundos, el zumbador sonard y la exhibicién de
contador de hilo inferior mostrara el valor inicial que habia sido ajustado
previamente.
“(V_&) =

(Presionar durante 2
segundos o mas) 2166M

Cuando se presiona la tecla A , el ajuste aumenta.

Cuando se presiona latecla ¥ , el ajuste disminuye.

Si se mantiene presionadas las teclas, el ajuste cambiara mas rapidamente.
Si se ajusta un valor “0”, el contador del hilo inferior no funcionara.

El valor de ajuste inicial serd aceptado cuando comience la costura.

2167TM 2168M 2169M

< Funcionamiento del contador de hilo inferior>

Se reduce en 1 para .
cada 10 puntadas /—(1) Presionar la tecla
cosidas RESET (2).

|

(Valor inicial)

Presionar la tecla @

RESET (2) durante
2 segundos o mas.

2170M

1. Cuando se realiza la costura, el ajuste mostrado en la exhibicion de contador de hilo inferior se reduce en 1 para cada 10
puntadas cosidas.
(Después que el ajuste llega a cero “0", aparecera un signo de menos y el conteo continuara a un maximo de “-999".)

2. Cuando el valor es “-5” o menos, se ilumina un icono de advertencia (1) y suena un zumbador electronico durante 5
segundos.

3. Después que el pedal vuelve a su posicion neutral y la maquina de coser se detiene, la maquina de coser volvera a
funcionar incluso si se pisa el pedal. Sin embargo, si se pisa el pedal hacia atras, el hilo sera cortado automaticamente
(modelos con cortahilos) y la maquina de coser se parara en la posicion con la aguja levantada.

* Si se presiona el boton RESET (2), el icono de advertencia (1) desparecera y se podra coser cuando se pise el pedal.
* Si se presiona y sostiene la tecla RESET (2) durante 2 segundos o mas, la exhibicién volvera al valor inicial.

29 From the library of: Up&tsr E&WHKG M&chine & Supply LLC



6. USO DEL PANEL DE CONTROL (OPERACIONES AVANZADAS

6. USO DEL PANEL DE CONTROL
(OPERACIONES AVANZADAS)

Las operaciones descriptas en esta seccion solo pueden ser realizadas por un técnico.

6-1. Nombres y funciones

(2|3) (2‘1) (1|9)

brother

D
3 5B B 5 o [l

Vo @ A ..g CHDL
® " D @

C gt

(8)

8
N )
(24) (18) (200 (22) |

Estas se usan para realizar los ajustes de
operaciones de avanzada.
Solo deben ser usadas por un técnico.

2171IM

(18) Tecla de comienzo lento
« Cuando se presiona esta tecla de manera que el icono de comienzo lento (19) se
9 encienda, las primeras dos puntadas que son cosidas inmediatamente después de
pisar el pedal hacia atrds se coseran a 700 rpm. Después de eso, la velocidad de
costura corresponde con la cantidad de presion del pedal.
- Si presiona esta tecla otra vez mientras se iluminad el icono (19), el icono (19) se

apagara. 2179M

(20) Tecla de correccion
+ Cuando se presiona esta tecla de manera que se ilumina el icono de correccion (21),
a se realizara la costura de correccion.
Esto cose a una velocidad baja (250 rpm) mientras se presiona el actuador cuando la
maquina de coser esta parada.
NOTA:
« S presiona el actuador mientras se esta realizando la costura, se coseran las
puntadas de rematado por atras.
« La costura de correccion no se puede realizar mientras se ilumina el indicador de
la tecla de costura de plisados (8).
+ Si presiona esta tecla otra vez mientras se ilumina el icono (21) se ilumina, se apagara
el icono (21).
2173M

(22) Tecla de aguja arriba/abajo
Use esta tecla para seleccionar si la barra de agujas se detiene en la posicion levantada o
% la posicion baja cuando el pedal vuelve a la posicién neutral y para la costura.
e Cuando se ilumina el icono de aguja levantada 1 (23), la barra de agujas se detiene
en la posicion de aguja levantada.
« Cuando se ilumina el icono de aguja baja -}-(24), la barra de agujas se detiene en la

ne T e
posicion de aguja baja 2207M 2208M 2174M

8421B, 8422B, 8452B, 8722B, 87
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6. USO DEL PANEL DE CONTROL ‘OPERACIONES AVANZADAS!

6-2. Ajuste de la posicion de parada con aguja levantada
o010 | 1- Mientras presiona la tecla de levantar/bajar aguja (1),

conecte el interruptor principal.
M m 2. Aparecera “n.0 xx” en la pantalla principal (2). (“xx” es el
@) nooou y 7 (-10-20) valor de ajuste para la posicién de parada de aguja
AN p levantada, y “0" es el ajuste por defecto.)
— V 3. Presione la tecla Ao \/(3) para cambiar el valor de
thaesl ceo ajuste para la posicién de parada de aguja levantada.
5888 14,5888 8888 * Si presiona la tecla /\, el valor de ajuste aumentara
""""" hasta 20 y la posicién de parada de aguja levantada
CAV VIR ) QW @»e bajara.
o 6 B °@ * Si presiona la tecla \/, el valor de ajuste disminuira
P D D DO hasta -10 y la posiciéon de parada de aguja levantada
aumentara.
; . 4. Presione la tecla ENTER (4) durante dos segundos o més.
0 Se escuchara un sonido largo del zumbador y la pantalla
m w principal (2) cambiara al modo de exhibicién de nimero
— | [ ~/ de puntadas. (De esta manera se completa el ajuste de la
(1) (3) (4) posicién de parada de aguja levantada.)
* Un valor de ajuste de “10" corresponde a un angulo de
rotacion de aproximadamente 10° para el eje superior.
‘ Aumenta
1 Disminuye

2913M 2138M 2139M

6-3. Tecla LOCK

2212M | Cuando se conecta el interruptor de alimentacion, se ajusta
la tecla LOCK (1) a ON. (El icono (2) se enciende.) En este
estado, las siguientes tres operaciones de teclas no se
pueden realizar de manera que los valores de ajuste no se
pueden cambiar accidentalmente.

brother
B Cgb Tecla FUNC (3)
3 E E E’ E E = I(l?l"“""l“"" Ejsr,‘t;o't-,eecsla se usa para realizar ajustes a diferentes
Tecla ENTER (4)

Esta tecla se usa para cambiar la velocidad maxima de

D OO e
* Consulte el manual de servicio por detalles sobre como

usar estas teclas.

=) Esta tecla se usa para aceptar los ajustes de funcion.
A ® @« red )
v

oD 0200

2/

@ @ 6

6-4. Reponiendo todos los ajustes a sus valores por defecto

Mientras mantiene presionando la tecla RESET, conecte el interruptor principal.

Si presiona la tecla ENTER, entonces se repondran los ajustes.

Una vez que se reponen los ajustes, “iniT ALL" aparece en la pantalla y los ajustes del panel de control se reponen a sus
ajustes por defecto de fabrica.

Una vez que aparece la exhibicién anterior, se podra usar normalmente.
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7. COSTURA

7. COSTURA

A\ ATENCION

A\ [nstalar todos los dispositivos de seguridad antes de usar la maquina de coser. Si la maquina de coser se usa sin
los dispositivos de seguridad podria resultar herido.

e Desconectar el interruptor principal en los siguientes casos.
La maquina podria comenzar a funcionar si por descuido se pisara el pedal, lo que podria resultar en heridas.

« Al enhebrar la aguja
¢ Al cambiar la bobina y la aguja
Al no usar la maquina y alejarse de ella dejandola sin cuidado

Ae No tocar ninguna de las piezas méviles o presionar ningln objeto contra la maquina al coser, pues podria resultar
en heridas o la maquina podria resultar dafiada.

Usar ambas manos para sostener la cabeza de la maquina al inclinarla hacia atrés o volverla a su posicién original.
A Si solo se usa una mano, el peso de la cabeza de la maquina podria hacer que se resbale de su mano y se podria
apretar la mano.

7-1. Costura

1. Sosteniendo los dos hilos superiores con los dedos, girar
la polea de la maquina a mano hacia adelante hasta que
los hilos inferiores salgar del alimentador.

2. Tirar de los hilos inferiores hacia adelante y verficar que
salen suavementde.

Hilo inferior 2915M

3. Oprimir el interruptor principal ON (1).
El indicador de alimentacion (2) y (3) se encendera.
4. Usar el panel de controles para realizar la programacion
necesaria para coser.
(Consultar el capitulo a “5. Usando el panel de control”.)
5. Pisar el pedal para comenzar a coser.

2114M

(3)

2893M

—) A
8421B, 8422B,§152B, 8722B, 87
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7. COSTURA

7-2. Rematado

2916M

2917TM

2918M

From the library of: ST

421B, 8422B

perior

Cuando se presiona el actuador (1) o la palanca de
retroceso de la alimentacion (2) durante la costura, se
invertira la direccién de alimentacion. Cuando se deja de
presionar, la alimentacion volvera a ser normal.

<Funcioén de rotacién del actuador>

El actuador se puede girar 90 grados tal como se indica en la
figura. Seleccionar la posicion (A o B) que sea mas facil de
usar.

ewing Wiachine & Supply LLC



7. COSTURA

7-3. Costura de puntadas condensadas

l' Direccién de costura

*

Si presiona el actuador (1) o la palanca de marcha atras
(2) mientras se realiza la costura, puede coser puntadas
(direccion hacia adelante) con largos de puntadas
pequeiios.

Antes de coser, ajuste el largo de puntada para las
puntadas condensadas de la siguiente manera.

} Puntadas
condensadas
2919M
2920M | o Ajuste>
1. Desbloquear el dial de largo de puntada (4) girando la
palanca de bloqueo de dial (3) hacia la derecha.
2. Gire el dial de largo de puntada (4) al largo de puntada a
usar para puntadas condensadas.
3. Aflojar el tornillo (5) y levantar el tope (6) hasta que toque
la placa de palanca de puntada hacia atras (7).
4. Apretar el tornillo (5) para asegurar el tope (6).
(2)
Blogueado Desbloqueado
<Costura>
1. Ponga de vuelta el dial de largo de puntada (4) al largo de
costura para costura normal.
7 : 2. Girar la palanca de blogueo del dial (3) firmemente hacia
) N la izquierda para bloquear del dial de largo de puntada
N, A @.
RS 3. Comience a coser.
—~ 4. En la posicion donde desea comenzar la costura de
= @ puntadas condensadas, presione el actuador (1) o la
(6) palanca de marcha atras (2).
f (Las puntadas condensadas se cosen mientras se
presiona el actuador (1) o la palanca de marcha atras
(5) b2 @)

Para dejar de coser puntadas condensadas y volver a usar
la funcion de rematado, bajar el tope (6) de manera que no
toque la placa de palanca de puntada hacia atras (7).

2921M
From the library of: tibetdt $&wing Machine & Supply LLC ¥



8. TENSION DEL HILO
8-1. Ajuste de la tension del hilo

Puntadas parejas

<4— Hilo superior

"W

NN <«4— Hilo inferior
W X WWNT La tensién del hilo superior es | __y, | Aumentar la tension del hilo
AR muy poca o la del hilo inferior es superior.
demasidado grande. Disminuir la tension del hilo inferior.
0573M
> ) : -, La tension del hilo superior es Disminuir la tensidon del hilo
<<<€ l"“ muy grande o la del hilo inferior > superior.
e es poca. Aumentar la tensién del hilo inferior.
0574M

2922M

S
Disminuye A Aumenta

<Tipo portabobina>

Aumenta

{‘%?

2923M

2924M

8421

From the library of: SU

35 8422

&

<Tension del hilo inferior>

A\ ATENCION

Desconectar el interruptor principal antes de
ajustar la tension del hilo inferior.

La méaquina podria comenzar a funcionar si por
descuido se pisara el pedal, lo que podria resultar
en heridas.

/A

Girar el tornillo de ajuste (1) para ajustar.

<Tensidn del hilo superior>

Después de ajustar la tension del hilo inferior, ajusfar la
tension del hilo superior de manera de obtaner puntadas
parejas.

1. Bajar el prensatelas.
2. Ajustar girando la tuerca de tension (2).

HEr BBWIRG FBchine & Supply LLC



8. TENSION DEL HILO

8-2. Ajuste de la presion del prensatelas

Puntadas correctas

= > A% ——— 4— Hilp superior

0894M

0895M

Se saltan puntadas

Puntadas desparejas

—» | Aumentar la presion.

Puntadas encarrujadas — | Disminuir la presion.

@ \ Aumenta
=T

Disminuye

(1M

18mm-47mm

2925M

La presion del prénsatelas debe ser tan débil como sea
posible, pero suficientemente fuerte como para que la tela no

se resbale.
(Consultar la seccion “Ajuste de altura del tornillo” en el
cuadro a continuacién como una guia para el ajuste.)

1. Alojar la tuerca de ajuste (1).

2. Girar el tornillo de ajuste (2) para ajustar la presién del
prensatelas.

3. Apretar la tuerca de ajuste (1).

Valores de referencia

Uso Ajuste de gltura del
tornillo
Para fundacion Aprox. 34mm
Para materiales de
peso ligero y medio Aprox. 34mm
Para materiales de
peso pesado Aprox. 29mm

8-3. Ajuste del largo libre de hilo después de cortar el hilo (Solo modelos

con cortahilos)

N>
e
)

2926M

Largo libre de hilo

2927M

¢ En el momento de cortar el hilo, la tensién del hilo se
afloja y solo se mantiene la tension preliminar (1).

« El largo libre de hilo estandar para el hilo superior es
33-37 mm.

* Si se aumenta la tension preliminar (1), los largos libres
de hilo de las puntas de las agujas se reducen; si se
disminuye la tension, los largos libres aumentan.

Ajustar girando los reguladores de tension preliminar (1).
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8. TENSION DEL HILO

8-4. Ajuste del tirahilos

<Para todos los modelos excepto
especificaciones fundacion y T-8452B-405>

(1

2928M

No pasar el hilo. —;

<Para especificaciones fundacién y T-8452B-405>

Centro

"o

(1
(@)
r

Pasar el hilo. — (c

2929M

37 8 8422B

From the library of: SUPetiaF

La cantidad que tira el tirahilos se ajusta de acuerdo a como
el hilo pasa por el ajustador del tirahilos (1).

<Usando el ajustador de cantidad de hilo
estandar (1)>

Para todos los modelos excepto especificaciones
fundacién y T-8452B-405

No pasar el hilo por el ajustador de cantidad de hilo (1).
Aflojar el tornillo (2) y deslizar el ajustador de cantidad de
hilo (1) a la posicion del lado derecho.

Para especificaciones fundacion y T-8452B-405

Pasar el hilo por el ajustador de cantidad de hilo (1).

La posicion estandar del ajustador de cantidad de hilo (1) es
cuando el tornillo (2) se encuentra en el centro del rango de
ajuste.

<Ajuste de cantidad de tirahilos>

Cuando se ha pasado el hilo por el ajustador de cantidad de
hilo (1), la cantidad de tirahilos se vuelve menos cuando el
ajustador de cantidad de hilo (1) se mueve hacia la derecha.

Es mejor no pasar el hilo por el ajustador de cantidad de
hilo (1):
* Cuando se cosen materiales pesados usando una
maquina de coser con especificaciones de fundacion
* Cuando la cantidad de tirahilos no es suficiente, como
cuando el largo de la puntada se aumenta.

Es mejor pasar el hilo por el ajustador de cantidad de

hilo (1):

+ Cuando se cose con un hilo resbaloso como un hilo
sintético

+ Cuando se cosen materiales ligeros

*+ Cuando se cose con un largo de puntada de 2 mm o
menos

* Cuando se cose bajo cualquiera de las anteriores tres
condiciones y desea evitar que se salten puntadas, que el
hilo se tense formandose bucles, o se rompa el hilo.
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9. LIMPIEZA

9. LIMPIEZA

A ATENCION

e Desconectar el interruptor principal antes de comenzar cualquier trabajo de limpieza.
La maquina podria comenzar a funcionar si por descuido se pisara el pedal, lo que podria resultar en heridas.

Asegurarse de usar anteojos de seguridad y guantes al manipular aceites lubricantes y grasa, de manera que no
salpiquen sus ojos o la piel, de lo contrario podrian resultar inflamados.

Ademas, bajo ninguiin concepto beba aceite lubricante o ingiera grasa pues podrian ocasionar vomitos y diarrea.
Mantener el aceite lubricante lejos del alcance de los nifos.

Usar ambas manos para sostener la cabeza de la maquina al inclinarla hacia atras o volverla a su posicion original.
Si sélo se usa una mano, el peso de la cabeza de la maquina podria hacer que se resbale de su mano y se podria
apretar la mano.

9-1. Procedimientos diarios de limpieza

Los siguientes procedimientos de limpieza se deben realizar todos los dias para mantener el rendimiento correcto de la
maquina y asegurar una vida util prolongada.

Ademas, si la maquina de coser no hubiera sido usada durante un largo periodo de tiempo se debera limpiar antes de volver
a usarla.

<Limpieza>

1. Girar la polea de la maquina para mover la aguja a la
posicion de aguja levantada.

. Abrir las placas deslizantes a la izquierda y la derecha.

. Retirar la bobina.

. Limpiar los restos de hilo del garfio giratorio.

. Instalar la bobina (y el portabobina).

DO WN

<Llenando el tanque de aceite>

Usar s6lo aceite lubricante (Nisseki Mitsubishi Sewing Lube

10N; VG10) especificado por Brother.

* Si este tipo de aceite es dificil de obtener, el aceite recomendado
para usar es <Exxon Mobil Essotex SM10; VG10>.

1. Si el nivel del aceite lubricante baja por debajo de la linea
de referencia (2) de la mirilla de aceite (1), aseglrese de
agregar mas aceite. (Consultar la pagina 9.)

<Verificacion>
1. Cambiar la aguja si esta doblada o si la punta esta rota.
2. Verificar que los hilos superiores hayan sido enhebrados

correctamente. (Consultar la pagina 22.)
3. Realizar una costura de prueba.
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9. LIMPIEZA

3002M

<Drenaje del aceite lubricante>

1. Si el del llenador de aceite (1) se llené de aceite,
desenroscar el recipiente de aceite (1) y tirar el aceite
necesario.

2. Volver a enroscar el recipiente de aceite (1) en la bandeja
de aceite.

9-2. Lubricando a través de la cubierta de aceite (cada 6 meses)

2933M

<Tipo de lubricacion minima>
Agregar aceite lubricante en la cubierta de aceite (1) una vez
cada seis meses.

<Tipo semi seco>
Agregar aceite lubricante en la cubierta de aceite (1) tan
frecuentemente como se engrasa.

Usar s6lo aceite lubricante (Nisseki Mitsubishi Sewing Lube

10N; VG10) especificado por Brother.

* Si este tipo de aceite es dificil de obtener, el aceite recomendado
para usar es <Exxon Mobil Essotex SM10; VG10>.

1. Inclinar la cabeza de la maquina hacia atras.

2. Agregar aceite lubricante en la cubierta de aceite (1)
hasta que el nivel de aceite llegue a la linea de referencia
(2). (Consultar la pagina 9.)

3. Volver la cabeza de la maquina a la posicién inicial.
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9. LIMPIEZA

9-3. Lubrique --- Cuando aparece la indicacion “GREASEUP”

(tipo semi seco)

Si destella “GREASEUP” en la exhibicion principal (1) y suena un zumbador cuando el interruptor principal esta conectado,
significa que debe aplicar lubricante. (En este momento la maquina de coser dejara de funcionar, incluso si pisa el pedal.)
Lubricar mientras se consulta la pagina siguiente.

(2) @@
® @ IIIU% °o®

v

ODP 200
3 —/
™ © ®

2191M

<Para continuar cosiendo temporariamente sin engrasar>

1. Presione la tecla RESET (2).

2. La exhibicion principal (1) cambiara al modo de exhibicion de nimero de puntada, y sera posible coser cuando pise el
pedal.
(El indicador de alimentacion (3) destellara.)

NOTA:

* Si no lubrica cuando aparece la indicacion “GREASEUP”, la indicacion continuara apareciendo y el indicador de
alimentacion (3) destellara cada vez que conecte la alimentacion hasta que reponga la indicacion realizando el
procedimiento descripto en la siguiente pagina.

+ Si continua usando la maquina de coser después que aparezca la indicacién “GREASEUP” sin lubricar (o sin realizar el
procedimiento de reposicién), aparecera "Err100" después de un cierto periodo de tiempo y la méaquina de coser dejara
de funcionar por razones de seguridad.

Si ocurre eso, lubrique y realice el procedimiento de reposicion.
* Si se desea continuar usando la maquina de coser después de realizar el procedimiento de reposicién sin
lubricar, puede resultar en malfuncionamiento de la maquina de coser.
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9. LIMPIEZA

<Lubrique>
Use el lubricante especificado por Brother (SA7300-001).

1. Usando el tubo

Para lubricar compre grasa (SA8122-001).

S 5
® G 2> (6

( >
(SA2695-001)

(SA7300-001)
3908M
2. Lubrique
Siga el procedimiento indicado a continuacion para engrasar los lugares indicados con las flechas en la pagina siguiente.
mmm@_ @ grasa
' N (2)
[ A [ #&' = { \ A e
— ‘ N — =
| — = ! == —
G =§‘\ — == N L~
] \ (1) 1 \ (1) ]
Insertar la punta de la Engrasar sin dejar que se Apretar el tornillo para
tobera (1) completamente derrame. empujar la grasa.
en el agujero de la parte. 2936M

1. Gire el interruptor principal a “OFF".

2. Retirar el tornillo (2). (Consultar la pagina siguiente por los lugares de engrase.)
3. Lubrique cada uno de los agujeros hasta derramar ligeramente lubricante.

4. Apretar el tornillo (2) para empujar la grasa.

5. Usar un pafio para limpiar cualquier exceso de grasa alrededor del
tomillo.

6. Aplicar grasa de la misma manera en todos los lugares tal como se
indica en la pagina siguiente.

7. Realizar el procedimiento de reposicion indicado en la siguiente
pagina.

NOTA:

+ Una vez que se ha abierto el tubo de grasa, retire la tobera del tubo,
coloque la tapa con seguridad y almacene el tubo en un lugar oscuro y
fresco.

- La grasa debe ser usada lo antes posible.
+ Al volver a usar la grasa, retire primero cualquier resto de grasa vieja
del interior de la tobera.

(Almacene el tubo cuidadosamente una vez que haya abierto el tubo, de lo
contrario la grasa restante dentro del tubo se podria deteriorar, y esto podria
2937M afectar el rendimiento del lubricante.)
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9. LIMPIEZA

Girar la polea de la maquina hasta que
se pueda ver el tornillo (1).

/

~
star la punta de un destornillador o similar
para aplicar cuentas de grasa de 5 a 10 mm
para deslizar el deslizador de bloque (2).

o
5-10mm

4 lugares en la parte de
arriba, abajo, izquierda

y derecha del bloque de
deslizamiento (3)

\. J

)

* Agregar aceite en la cubierta de aceite a la misma vez. (Consultar la pagina 9.) 2939M

<Reposicion de la cantidad de consumo de lubricante>

Después de aplicar lubricante, realice el siguiente
procedimiento para reponer la cantidad de consumo de

lubricante.
SL-ERGEUPE (1) 1. Gire el interruptor principal a “ON". Destellara la
= = (4) indicacion “GREASEUP” en la exhibicién principal (1) y
[/ sonara el zumbador.
o —p - 2. Presione la tecla RESET (2). La exhibicién principal (1)

cambiara al modo de exhibicion de nimero de puntada.
3. Mantenga presionando la tecla LOCK (3) durante 2

' }i’ ApB Cgl
‘8888 4,.88/8888884 i ,
"""" segundos 0 mas.

E!l icono de bloqueo (4) se apagara y se liberara el

@; @ :g e e A g ° bloqueo.
@ \"/ 4. Presione la tecla FUNC (Funcién) (5). En la exhibicién

D D e principal (1) aparecera en verde la indicacion “n.134 Pxxx".
{“Pxxx” indica la cantidad de consumo de lubricante. Por
1 ) ejemplo, “P100” significa que se ha consumido el 100%
OO0 OO0 del lubricante.)
\ J) | 5. Presione la tecla \/ (6) de mas a la derecha. El “Pxxx"
cambiaraa“P 0.
6. Mantenga presionando la tecla ENTER (7) durante dos
(2) 6y (8 (7 3 segundos o mas.
El zumbador hara sonar un bip largo, y luego la exhibicién
2940M principal (1) cambiara al modo de exhibicion de numero
de puntada.
7. Pise el pedal para que la maquina de coser funcione
durante 1 segundo o0 mas.
8. Gire el interruptor principal a “OFF". (De esta manera se
completa el procedimiento de reposicion.) 2139M
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10. AJUSTE DE LA LUBRICACION DEL GARFIO GIRATORIO

10. AJUSTE DE LA LUBRICACION DEL GARFIO

GIRATORIO

A ATENCION

contrario podria sufrir una herida.

e Asegurarse de no tocar con sus dedos o la hoja de verificacion de lubricante partes en movimiento como el garfio
giratorio o el mecanismo de alimentacion al verificar la cantidad de aceite suministrado al garfio giratorio, de lo

Usar el siguiente procedimiento para verificar la cantidad de aceite suministrado al garfio giratorio al cambiar el garfio

giratorio o al cambiar la velocidad de costura.

2941M

2942M

Aceite salpicado
1.

\_ Demasiado Correcto

Poco

> From the library of:

<Guia para el ajuste de lubricacion>

1. Inclinar la cabeza de la maquina.
2. Girar el tornillo de ajuste de aceite (1) para ajustar la
altura entre 10 y 15 mm.

<Verificacion de la cantidad de lubricante>

. Desconectar el interruptor de alimentacién.

. Retirar el hilo de todos los puntos desde el tirahilos hasta
la aguja.

. Retirar la aguja y la bobina.

. Usar la palanca de elevacion para levantar el prensatelas.

. Conectar el interruptor de alimentacion.

. Hacer funcionar la maquina de coser a la velocidad
normal de costura durante aproximadamente 1 minuto sin
coser ninguin material (siguiendo el mismo patrén de
comienzo/parada que durante una costura real).

7. Colocar la hoja de verificacion de cantidad de lubricacion
(2) a la izquierda del garfio giratorio (el lado derecho es el
lado derecho del garfio giratorio), y sostenerla en su lugar
mientras hace funcionar la maquina de coser a la
velocidad de costura normal durante aproximadamente 8
segundos. (Se puede usar cualquier tipo de papel como
hoja de verificacion de lubricante (2).)

8. Verificar la cantidad de lubricante que se ha salpicado en
la hoja.

(24 ] N =

<Ajuste de la cantidad de lubricante>

1. Inclinar la cabeza de la maquina.

2. Girar el tornillo de ajuste (1) para ajustar la cantidad de
lubricante.

- Si se gira hacia la izquierda el tomnillo de ajuste de
lubricacion del garfio giratorio (1), la lubricacion sera
mayor.

- Si se gira hacia la derecha el torillo de ajuste de
lubricacién del garfio giratorio (1), la lubricacién sera
menor.

3. Verificar otra vez la cantidad de lubricante de acuerdo con
el procedimiento indicado en "Verificacion de la cantidad
de lubricante" anterior.

* Girar el tornillo de ajuste (1) y verificar la cantidad de
lubricante repetidamente hasta que la cantidad de
lubricante sea la correcta.

4. Verificar otra vez la cantidad de lubricante después de
usar la maquina de coser durante aproximadamente dos
horas.
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11. LOCALIZACION DE AVERIAS

11. LOCALIZACION DE AVERIAS

» Se recomienda verificar los siguientes puntos antes de acudir a un centro de servicio autorizado.
» Si de la siguiente manera no se soluciona el problema, desconectar el interruptor principal y consultar a un técnico
especializado o consultar en el lugar donde compré la maquina.

A\ PELIGRO

Después de desconectar el interruptor principal y desenchufar el cable de alimentacion del tomacorriente en la
pared esperar al menos 5 minutos antes de abrir la placa delantera de la caja de controles. El tocar las areas
donde exista alto voltaje puede ocasionar heridas graves.

A\ ATENCION

Desconectar el interruptor principal y desconectar el cable de alimentacién antes de localizar averias.
A La maquina podria comenzar a funcionar si por descuido se pisara el pedal, lo que podria resuitar en heridas.

“~  11-1. Costura
Los items con una “*” en la columna “Pagina” solo deben ser verificados por un técnico especializado.

Problema Causa posible Pagina
11 Hilo superior no esta| ¢ ¢Se haenhebrado correctamente el hilo?
tenso. Si el hilo ha sido enhebrado incorrectamente, enhébrelo
correctamente. 18-22

W W )
AN AT AN DN

* ¢La tension del hilo superior o la tensién del hilo inferior es

= demasiado débil?

Ajustar la tension del hilo superior o la tension del hilo inferior. 35
* ;El rango de funcionamiento del resorte del tirahilos es demasiado
pequefio?
Hilo inferior no esta tenso. Bajar la posicion del tope. *

Si usa una maquina de coser con las especificaciones de material
de peso medio, puede ocurrir que la tensién del hilo sea poca
dependiendo del tipo de material cosido.

En esos casos, cambiar el pie del prensatelas por uno que tenga
ranuras en la parte de abajo, o cambie el alimentador por un
alimentador con ranuras.

4
N

Ranuras
Ranura

2944M

0573M  0574M

2 | Aparecen lazos en la | * 4El pasaje del hilo no es suficientemente suave?
costura. Usar una lima fina o papel esmeril para suavizar el pasaje del
hilo.

¢ ¢;La bobina no gira suavemente?
Tirar el hilo inferior hacia afuera para verificar que no hay
flojedad en la tension del hilo, o cambiar la bobina o la tapa.

¢ ¢La cantidad del tirahilos es demasiado grande?
Ajustar la cantidad del tirahilos. 37

S T 00, 70000, 200,
U

0977TM
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11. LOCALIZACION DE AVERIAS

Se saltan puntadas al
coser.

2945M

. ;La punta de la aguja esta doblada? ;La punta de la aguja esta
meliada?
Si la punta de la aguja esta doblada o rota, combiar la aguja.

* ;la aguja esta correctamente instalada?
Si estuviera mal, instalar la aguja correcta.

* ;La maquina esta correctamente enhebrada?
Si estuviera mal, enhebrar el hilo correctamente.

* ;La presion del prensatelas es demasiado débil?
Ajustar la presién del prensatelas.

* ;La aguja es demasiado fina?

Cambiar la aguja por una aguja que sea un poco mas gruesa.
* ¢ El prensatelas esta demasiado alto?

Ajustar la altura del prensatelas.
» ¢Latension del resorte del hilo es demasiado débil?

Ajustar la tension del resorte de tensi6n del hilo.

* ¢La cantidad del tirahilos es demasiado grande?
Ajustar la cantidad del tirahilos.

16

18-22

36

37

Se saltan puntadas al
comienzo de la costura.

El hilo se enreda al
comienzo de la costura.

A

~
™~
~
\\\\\
S~

2946M

» ¢Latension del resorte de tirahilo es demasiada?
Reducir la tension del resorte de tirahilo.

* ¢El rango de funcionamiento del resorte de tirahilo es demasiado
grande?
Levantar la posicion del tope.

* ¢Los largos libres de los hilos superiores son demasiado cortos
después de cortar el hilo?
Ajusfar la tensién preliminar.

¢Los hilos no se cortan limpiamente?
Afilar las cuchillas fijas o cambiar las cuchillas fijas y méviles si
fuera necesario.

* ;La aguja es demasiado grande?
Usar una aguja un poco mas pequefa que la aguja que esta
usando.

* ;La velocidad de costura al comienzo de la costura es demasiado
rapida?
Usar la funcién de comienzo lento de costura.

* ;La posicién de parada de aguja levantada es demasiado alta?
Ajustar la posicién de parada de aguja levantada.

¢El hilo inferior es presionado por el resorte de placa (1) después de
cortar el hilo?
Si el hilo inferior no es
presionado por el resorte
de placa (1), ajustar la
posicion de instalaciéon de
la cuchilla movil (2).

L ]

Hilo inferior

* ¢ Si se cosen materiales de peso ligero a mediano, se estan usando
prensatelas con ranuras en la parte de abajo o alimentador
ranurado?

Usar un prensatelas sin ranuras.
Usar un alimentador no ranurado.

2944M

36

30

31

45
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11. LOCALIZACION DE AVERIAS

Problema

Causa posible

Pagina

Costura despareja

2948M

¢;La presion del prensatelas es muy poca?
Ajustar la presion del prensatelas.

¢ El alimentador esta demasiado abajo?
Ajusfar la altura del alimentador.

¢La bobina esta rayada?

Si la bobina esta rayada, puliria con una piedra de pulir o
combiarla si fuera necesario.

36

*

El material se frunce

mucho
(demasiada tension)

2949M

¢Latensién del hilo superior es demasiada?
Aflojar todo lo posible la tension del hilo superior.

¢ La tension del hilo inferior es demasiada?
Aflojar todo lo posible la tensién del hilo inferior.

¢:La tensién del resorte de tirahilo es demasiada?
Aflojar todo lo posible la tensién del resorte de tirahilo.

¢(El rango de funcionamiento del resorte de tirahilo es demasiado
grande?
Mover el tope a la posicion lo mas alta posible.

¢La presién del prensatelas es demasiado grande?
Ajusfar la presion del prensatelas.

+La velocidad de costura es muy réapida?
Usar las teclas de control de velocidad de costura para reducir
gradualmente la velocidad de costura.

¢La cantidad del tirahilos es demasiado pequefia?
Ajustar la cantidad del tirahilos.

35

35

36

26

37

El material se deslice

2950M

¢La presion del prénsatelas es demasiado grande?
Ajustar la presion del prénsatelas.

36

El hilo inferior estad
enredado al comienzo de
la costura.

Bobinado durante el corte
del hilo

2951M

¢La direccion de bobinado es correcta al tirar del hilo inferior?
Ajustar la bobina de manera que gire en la direccion opuesta al
garfio giratorio.
¢Hay demasiado hilo en la 80%
bobina? g

La cantidad de hilo en la

bobina no debe ser

mayor a 80%.
¢ Esta enganchado el resorte de prevencién de giro libre? (modelos
con cortahilos)

Enganchar el resorte de prevencion de giro libre.
¢ Gira la bobina suavemente?

Si la bobina no gira suavemente, cambiar de bobina.
¢ Se esta usando otro tipo de bobinas de aleacion liviana diferente
de las especificadas por Brother?
Usar solo el tipo de bobinas especificadas por Brother.

2124M

19

18

19-20

19-20
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11. LOCALIZACION DE AVERIAS

Problema Causa posible Pagina

9 {Los hilos superior e | ¢ ¢Laaguja estadoblada o la punta de la aguja esta rota?
inferior se rompen. Cambiar la aguja si esta doblada o rota.

» ¢La aguja esta bien instalada?
Si la aguja esta mal instalada, instalarla correctamente. 16

» ¢La aguja esta bien enhebrada?
Si la aguja esta mal enhebrada, enhebrarla correctamente. 18-22

* ¢ Eltanque de aceite esta lleno de aceite lubricante?
o Si el nivel del aceite lubricante baja por debajo de la linea de
! W [ referencia, agregar mas aceite. 9
* ¢;La tension del hilo superior o inferior es demasiado débil o

demasiado fuerte?

Ajustar la tension del hilo superior o hilo inferior. 35
*» ¢ El garfio giratorio esta bloqueado con polvo o restos de hilo?
Limpiar el garfio giratorio. 38

* ¢El hilo superior estd suelto debido a que el rango de
funcionamiento del resorte de tirahilo es demasiado pequefio?
Ajustar la posicion del tope. *

* (Esta el garfio giratorio, el alimentador u otra parte dafiada?
Si estuvieran dafiados, pulirlos con una piedra esmeril o
cambiarlos por partes nuevas. *

» ;El pasaje del hilo esta dafiado?
Si el pasaje del hilo esta dafiado, suavizarlo con un papel de

lija o cambiar la parte dafiada. *
* ¢La cantidad del tirahilos es correcta?
Ajustar la cantidad del tirahilos. 37
0471M
10 | Corte de hilo incorrecto * ¢La cuchilla movil esta dafada o doblada?
Cambiar la cuchilla mévil. *
11 | Aguijas rotas * ¢Se empuja o tira demasiado del material al coser?
* ¢La aguja esta correctamente instalada? .
Si estuviera mal, instalar la aguja correctamente. 16
* ¢(La aguja baja en el centro del agujero de la aguja en el
alimentador?
Verificar la posicion de bajada de la aguja. Si la aguja no baja
L) s en el centro del agujero de la aguja en el alimentador, vuelva a
~ -~ instalar el alimentador. *
- - Si la barra de agujas ha girado, girar la barra de agujas a la
posicion correcta. *
/ /N
Precaucion
¢ Es extremadamente peligroso dejar pedazos de agujas
rotas en el material. Si se rompe una aguja, se deben
buscar todos los pedazos hasta haber encontrado toda la
aguja.
* Ademas, recomendamos que se tengan en cuenta todas
las precauciones necesarias para complir con Ia
reglamentaciones de responsabilidad civil de los productos
0465M respecto a agujas rotas.

12 | La maquina no funciona | * ,El conector de alimentacion

cuando el interruptor esta desconectado de la caja
principal esta conectado y de controles?
se pisa el pedal. Insertar bien el conector. 13

47 B, 8722B, 87
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Problema Causa posible Pagina
13 | La maquina no funciona a ¢El ajuste de velocidad de costura o rematado por atras es
alta velocidad. correcto?
Usar las teclas de control de velocidad de costura para ajustar
a alta velocidad. 26
14 | La maquina se detiene ¢La tecla de puntada fija esta activada?
durante la costura. Presionar la tecla de puntada fija de manera que el indicador
se apague. 26
¢La alimentacion de corriente es demasiado baja?
Verificar la fuente de alimentacion. *
(Si el cable de alimentacion es demasiado largo o existen
demasiados aparatos conectados en el mismo tomacorriente,
el coltaje podria bajar lo cual podria activar la funcion de
reposicién y la maquina se podria parar incluso si la fuente de
alimentacion es del tipo especificado.)
15 | No aparece nada en la ¢El conector de alimentacion 2952M
exhibicion del panel de esta desconectado de la caja de
control. controles?
Insertar bien el conector. 13
¢ El conector del panel de control
dentro de la caja de controles
esta desconectado?
Insertar bien el conector. 12*
16 | La indicacion “GREASE- Esta exhibicion es para notificar que es el momento de lubricar.
UP" destella en el panel Lubrique. 40*

de control cuando se
conecta la alimentacion.
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11. LOCALIZACION DE AVERIAS

11-2. Exhibiciones de cédigos de error

Si aparece un codigo de error en la exhibicién del panel de control

1. Anotar el codigo de error y luego desconectar la alimentacion.
Err 3 2. Después de apagar la exhibicién del panel de control, eliminar las causas del error y luego
volver a conectar la alimentacion.

2198M

* Lositems con una“* " en la columna “P4gina” solo deben ser verificados por un técnico especializado.

* Paraitems con “ ** " que aparecen en la columna “Pagina”, consultar en el lugar donde compré la maquina.
Cédigo de error Causa posible Pagina
Err 1 * ¢El voltaje de la fuente de alimentacion esta

) de acuerdo con las especificaciones del
(Sobrevoltaje) voltaje de la caja de control?
Verificar el voltaje. *
Etiqueta de voltaje
especificado
* ¢Laalimentacion de corriente es demasiado alta?
Verificar. *
* Problema con la caja de control.
Cambiar la caja de control. **
Err 2 e (El conector del equipo eléctrico se
. encuentra dentro de la caja de control esta
(Sobrecorriente) desconectado?
Insertar bien el conector. *
Err 3 * (El conector del codificador dentro de la caja —
de control esta desconectado?
(Error de Insertar bien el conector. 12*
codificador)
Err 4 * ¢El conector del motor esta desconectado de
la caja de controles?
(Blogueo de Insertar bien el conector. 13
motor)
* ¢Lamaquina esta trancada?
Desconectar el interruptor principal y luego girar la polea de la maquina a
mano para verificar que gira facilmente. 2909M

* " From the library of: SUB&HE €T Machine & Supply LLC
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Cadigo de error Causa posible Pagina
Err 5 ¢El conector de la maquina dentro de la caja
de controles esta desconectado? —1ol
(lntefflc-l’ptc;nr de Insertar bien el conector. 12*
segurida
accionado)
¢La cabeza de la maquina esta inclinada? K
Volver la cabeza de la maquina a su
posicién normal.
Verificar el funcionamiento del interruptor .
de seguridad.
3157TM
Err 6 ¢;La alimentacion estaba conectada mientras se pisaba el pedal?
. . Deje que el pedal vuelva a la posicién neutral, y luego conecte el interruptor
(Caida de voltaje) principal.
¢;La alimentacion de corriente es demasiado baja?
Verificar el voitaje de la fuente de alimentacion. >
Err 7 Este se exhibe cuando hay un problema de comunicacién con la CPU del panel de
controles.
E:E:;\(Lrn?:acién del | ° ¢ El conector del panel de controles dentro de
anel) la caja de control est4 desconectado?
P Insertar bien el conector. *
Problema con el panel de controles o caja de control.
Cambiar el panel de controles o la caja de control. **
3154M
Err 8 Esta aparece en la exhibicion cuando la méquina de coser ha estado funcionando
) continuamente durante 3 minutos o0 mas.
(Sobretiempo) Desconecte el interruptor de alimentacion y luego vuelva a conectarlo, y luego
haga funcionar la maquina de coser normalmente.
Err 9 Este se exhibe cuando el motor se calienta demasiado y se activa la proteccion de
temperatura. ' .
(El'motor se Después que la temperatura haya caido, vuelva a conectar el interruptor
calienta principal y haga funcionar la maquina de coser normalmente.
anormaimente) Problema con el motor.
Cambiar el motor. >
Err 10 Este se exhibe cuando hay una sobrealimentacién en uno de los solenoides
. (cortahilos, limpiahilos, marcha atras rapida o elevador de prénsatelas).
(Sobrealimenta- Verificar las resistencias de los solenoides. >
cm:g dei de) Problema con el tablero P.C. de control.
solena Cambiar la caja de control. **
E 11 L El conector CN5 dentro del motor esta desconectado?
r ien el *
(Problema con el Insertar bien el conector.
sensor de sobre-
calentamiento del
motor)
3116M
50
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11. LOCALIZACION DE AVERIAS

Cddigo de error

Causa posible

Pagina

(Error en pedal)

de la caja de control esta desconectada?
Insertar bien el conector.

¢Hay un circuito abierto en el conector del
mazo de conductores del pedal?
Cambiar el pedal.

3158M

¢El fusible de solenoide F2 (5A) esta
Err 12 quemado?
(Error de . Cambiar el fusible. ’
alu:'nenjtgcuén de Problema con el tablero P.C. de control.
solenoide) Cambiar la caja de control. "
3702M
Err 13 ¢El conector de la unidad del pedal dentro AN

*k

Err 14

Problema con la unidad detectora de cabeza.

10|

Cambiar el pedal.

] Verificar que el conector de la unidad r
(Error de unidad detectora de cabeza dentro de la caja 8 @
detectora de de control esta bien insertado. 0 *
cabeza) Cambiar la unidad detectora de cabeza. - : -
{E [
3703M
Err 15 Problema con el motor.
b Cambiar el motor. **
1£u ': ggﬁg‘rﬁigg:’oel Problema con el tablero P.C. de alimentacién.
del motor de Ia Cambiar la caja de control. **
magquina de
coser)
E 16 Este se exhibe si el motor de la maquina de coser se bloguea durante el
rr . . .
. . funcionamiento del cortahilos.
(Tiempo limite de Retirar cualquier resto de hilos que puedan bloquear el motor. *
SO:_?nﬁllde)de Verificar que no haya problemas con el mecanismo de cortahilos. b
cortahilos
Er 18 Este se exhibe si los datos no pueden ser leidos o escritos correctamente a la
r -
memoria del tablero P.C. de control.
(Error EEROM) Cambiar la caja de control. >
E 19 Este se exhibe cuando la caja de control se calienta demasiado. (Sélo para
rr . . AP
especificaciones de alto voltaje trifasico)
(Sobrecalenta- Verificar que no haya problemas con el ventilador. b
Lmentotdel)la caja Si hay problemas, cambiar el ventilador. b
e contro
Err 20 Los ajustes en “Método de ajuste para recorrido estandar” pueden estar mal.
Error d . Volver a ajustar de acuerdo con “Método de ajuste para recorrido estandar”. *
fde:rg; dael)poswlon Problema con el pedal.
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Cadigo de error Causa posible Pagina
Err 21 e 4El conector CN16 dentro de la caja de
control esta desconectado?
(Error de Inserte correctamente el conector. *
termistor)
3159M
Err 100 » Esto aparece en la exhibicion cuando la maquina de coser continda siendo usada

durante un periodo después de que aparece la indicacion “GrEASEUP" sin tener
(GI'EASEUP) que lubricar (sin realizar el procedimiento de resposicion).
Lubrique y luego realice el procedimiento de reposicion. 40*

Err 101 » ¢El interruptor DIP No. 4 dentro de la caja

. de controles esta en ON?
(diP SW4) Ajustar el interruptor DIP No.4 a OFF. °

3160M

Si aparece un cédigo de error que no esta indicado anteriormente o si realizar los procedimientos
especificados no soluciona el problema, consultar en el lugar donde compré la maquina.
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